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RM-Kerne          

Kerntyp Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Grundfläche × 
Höhe1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

RM 3
7,622 × 7,5

Kern
Spulenkörper

B65817
B65818

188
189

RM 4 IEC Publ. 431
DIN 41980 10,162 × 10,8

Kern
Spulenkörper
Isolierscheiben
Klammer
Abgleichschrauben

B65803
B65804
B65804
B65806
B65539

191
193
194
194
195

RM 4 LP
10,52 × 8,1

14 × 17,5 × 8,1

Kern
Spulenkörper
Klammer
Isolierscheiben
Spulenk. „SMD“/Klammer

B65803
B65804
B65804
B65804
B65804

199
200
201
201
202

RM 5 IEC Publ. 431
DIN 41980 12,72 × 10,8

16,5 × 19 × 10,6

Kern
Spulenkörper
Klammer
Isolierscheiben
Spulenkörper „SMD“
Klammer
Abgleichschrauben

B65805
B65806
B65806
B65806
B65822
B65806
B65539/
B65806

204
206
207
207
208
208

209

RM 5 LP Kern B65805 214

RM 6 IEC Publ. 431
DIN 41980 15,242 × 12,8

19,5 × 25 × 12,8
19,6 × 22,2 × 13

Kern
Spulenkörper
Klammer/Isolierscheiben
Spulenk. f. SNT-Trafos
Spulenk. f. Leistungsanw.
Spulenkörper „SMD“
Klammer
Abgleichschrauben

B65807
B65808
B65808
B65808
B65808
B65821
B65808
B65659

216
218
221
219
220
222
222
223

RM 6 LP Kern B65807 228

R 6 IEC Publ. 431
15,242 × 12,8

Kern
Spulenkörper
Klammer/Isolierscheiben
Abgleichschrauben

B65809
B65810
B65808
B65810

230
231
232
233

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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RM 7 IEC Publ. 431
17,782 × 13,8

Kern
Spulenkörper
Klammer/Isolierscheiben
Abgleichschrauben

B65819
B65820
B65820
B65659

237
239
240
241

RM 7 LP Kern B65819 244

RM 8 IEC Publ. 431

20,322 × 16,8

26 × 30 × 16,8

Kern
Kern f. Drosselspulen
Spulenkörper
Spulenk. f. SNT-Trafos
Spulenk. f. Leistungsanw.
Klammer/Isolierscheiben
Abgleichschrauben

B65811
B65811
B65812
B65812
B65812
B65812
B65812

246
248
249
250
251
252
253

RM 8 LP Kern B65811 257

RM 10 IEC Publ. 431
DIN 41980

25,42 × 19

31 × 40 × 19

Kern
Kern f. Drosselspulen
Spulenkörper
Spulenk. f. Drosselspulen
Spulenk. f. Leistungsanw.
Klammer/Isolierscheiben
Abgleichschrauben

B65813
B65813
B65814
B65814
B65814
B65814
B65679

259
261
262
264
263
265
266

RM 10 LP Kern B65813 268

RM 12

30,482 × 24,9

32 × 45,7 × 24,9
40,3 × 35,6 × 31

Kern
Kern f. Drosselspulen
Spulenkörper
Spulenk. f. Drosselspulen
Spulenk. f. Leistungsanw.
Steckkammer-Spulenkörper
Klammer/Isolierscheiben

B65815
B65815
B65816
B65816
B65816
B65816
B65816

270
272
273
272
274
275
277

RM 12 LP Kern B65815 278

RM 14

35,562 × 30,5
44 × 29 × 30,5

Kern
Kern f. Drosselspulen
Spulenkörper
Spulenk. f. Leistungsanw.
Klammer/Isolierscheiben

B65887
B65887
B65888
B65888
B65888

280
282
283
284
285

RM 14 LP Kern B65887 286

Abgleichwerkzeuge (siehe Einzeldatenblätter) B63399, B6580*

Kerntyp Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Grundfläche × 
Höhe1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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PM-Kerne          

Kerntyp Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Länge × Breite × 
Höhe1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

PM 50/39 IEC 1247
DIN 41990

65 × 52 × 45 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung

B65646
B65647
B65647

289
290
291

PM 62/49 IEC 1247
DIN 41990

76 × 64 × 55 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung

B65684
B65685
B65685

292
293
294

PM 74/59 IEC 1247
DIN 41990

85,5 × 75 × 65 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung

B65686
B65687
B65687

295
296
297

PM 87/70 IEC 1247
DIN 41990

101 × 87 × 72 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung

B65713
B65714
B65714

298
299
300

PM114/93 IEC 1247
DIN 41990

114 × 92 × 93 Kern
Spulenkörper

B65733
B65734

301
302

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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P-Kerne (Schalenkerne)

Kerntyp Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Grundfläche × 
Höhe1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

P3,3 × 2,6 Kern B65491 304

P4,6 × 4,1 5,5 × 5 × 5,1

6,8 × 5 × 5,1

Kern
Spulenkörper
Anschlußträger
Abgleichschrauben

B65495
B65496
B65496
B65496

306
307
308
309

P5,8 × 3,3 Kern
Spulenkörper

B65501
B65502

312
313

P7 × 4 7,5 × 7,5 × 7,1 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65511
B65512
B65512
B65512

315
316
317
318

P9 × 5 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

12,5 × 12,5 × 7,3
9,9 × 9,9 × 8,3
(4 Lötanschlüsse)
9,9 × 12,3 × 8,3
(6 Lötanschlüsse)
12,2 × 17 × 6,0

Kern
Stiftspulenkörper/Klammer
Spulenkörper/Isolierscheibe

Spulenkörper „SMD“
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65517
B65518
B65522

B65524
B65518
B65518

324
326
327

328
329
330

P11 × 7 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

15 × 15 × 8,3

12,3 × 12,3 × 9,5
(4 Lötanschlüsse)
12,3 × 14,6 × 9,5
(8 Lötanschlüsse)

Kern
Stiftspulenkörper/Klammer
Spulenkörper/Isolierscheibe
Bügelhalterung

Abgleichschrauben

B65531
B65532
B65532
B65535

B65539

337
338
339
340

341

P14 × 8 IEC Publ. 133
DIN 41294 17,5 × 17,5 × 9,9

16,8 × 15 × 11,3
(4 Lötanschlüsse)
16,8 × 19,6 × 11,3
(6 Lötanschlüsse)

Kern
Stiftspulenkörper/Klammer
Spulenkörper/Isolierscheiben

Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65541
B65542
B65542

B65545
B65549

348
349
350

351
352

P18 × 11 IEC Publ. 133
DIN 41294 22 × 22 × 11,9

19,9 × 20,7 × 13,5

Kern
Stiftspulenkörper/Klammer
Spulenkörper/Isolierscheiben
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65651
B65652
B65652
B65655
B65659

358
359
360
361
362

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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P22 × 13 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

24,5 × 26 × 16,6 Kern
Spulenkörper/Isolierscheiben
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65661
B65662
B65665
B65669

369
370
371
372

P26 × 16 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

27,8 × 28,5 × 19 Kern
Spulenkörper/Isolierscheiben
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65671
B65672
B65675
B65679

378
380
381
382

P30 × 19 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

32,5 × 33,5 × 22,8 Kern
Spulenkörper/Isolierscheiben
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65701
B65702
B65705
B65679

387
388
389
390

P36 × 22 IEC Publ. 133
DIN 41293
DIN 41294

40 × 41,8 × 27,5 Kern
Spulenkörper/Isolierscheibe
Bügelhalterung
Abgleichschrauben

B65611
B65612
B65615
B65679

394
395
396
397

P41 × 25 39 × 55 × 28,1 Kern
Spulenkörper
Bügelhalterung
Abgleichelemente

B65621
B65622
B65623
B65579

400
401
402
403

Abgleichwerkzeuge (siehe Einzeldatenblätter) B63399

Kerntyp Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Grundfläche × 
Höhe1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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Einzelschalen (P-Kerne für Näherungsschalter)          

Kerntyp
(∅ × Höhe)

geeignet für
Normgröße 
nach
DIN EN 50 008

Werkstoff Bausatz-
Einzelteile

Bauform-
Nummer

Seite

5,6 × 3,7 M 8 × 1 N22, M33 Kern B65931 407

7,35 × 3,6 N22, M33 Kern
Spulenkörper

B65933
B65512

408
408

8,4 × 4,3 M 12 × 1 M33 Kern
Spulenkörper

B65924-B
B65925

409
409

8,6 × 3,3 M 12 × 1 N22, M33 Kern B65924-A 410

9 × 2,8 M 12 × 1 N22, M33 Kern
Spulenkörper

B65935-J
B65936

411
411

9,4 × 4,6 M 12 × 1 N22, M33 Kern
Spulenkörper

B65935-A
B65522

412
412

14 × 5,3 M 18 × 1 N22, M33 Kern B65926 413

14,4 × 7,5 M 18 × 1 N22 Kern
Spulenkörper

B65937
B65542

414
414

25 × 8,9 M 30 × 1,5 N22 Kern
Spulenkörper

B65939
B65940

415
415

30,5 × 10,2 M 40 × 1,5 N22 Kern
Spulenkörper

B65941
B65942

416
416

35 × 10,8 N22 Kern B65947 417

47 × 14,9 N22 Kern
Spulenkörper

B65943
B65944

418
418

68 × 14,5 N22 Kern
Spulenkörper

B65928
B65946

419
419

70 × 14,5 N22 Kern
Spulenkörper

B65945
B65946

420
420

Bauformen-Übersicht
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EP-Kerne          

Kerntyp Normen Einbaumaße 
(mm)
für den Bausatz
Länge × Breite × 
Höhe 1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

EP7 IEC 51
(SEC) 300 7,5 × 10 × 10

13 × 9,2 × 8,8

Kern
Spulenkörper/Kappe
Spulenkörper „SMD“

B65839
B65840
B65840

423
424
425

EP10 IEC 51
(SEC) 300 12 × 14,2 × 12,5

Kern
Spulenkörper
Halterung

B65841
B65842
B65842

426
427
428

EP13 IEC 51
(SEC) 300 15 × 16 × 13,7

15 × 16 × 13,7

19,5 × 13 × 12,5

Kern
Spulenkörper
Spulenkörper für Hochspan-
nungsanwendungen
Spulenkörper „SMD“
Halterung

B65843
B65844
B65844

B65844
B65844

429
430
431

433
432

EP17 IEC 51
(SEC) 300

20 × 21,6 × 16,2 Kern
Spulenkörper
Halterung

B65845
B65846
B65846

434
435
436

EP20 IEC 51
(SEC) 300

23 × 27,5 × 20,5 Kern
Spulenkörper
Halterung

B65847
B65848
B65848

437
438
439

ER-Kerne

ER9,5 12 × 10 × 5,7 Kern
Spulenkörper „SMD“

B65523
B65527

440
441

ER11 12,8 × 11,7 × 6 Kern
Spulenkörper „SMD“

B65525
B65526

442
443

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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ETD-, EFD-, DE-, EC- und ER-Kerne          

Kerntyp Normen
Güte-
bestätigung

Einbaumaße (mm)
für den Bausatz
Länge × Breite × 
Höhe 1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

ETD-Kerne

ETD29 IEC 51 (CO) 295
35,5 × 35,5 × 25,5
24 × 35,5 × 41,2

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Bügel

B66358
B66359
B66359
B66359

450
452
453
452

ETD34 IEC 1185
CECC 25301-001 43 × 40 × 35

27,5 × 40 × 46

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Bügel

B66361
B66362
B66362
B66362

454
456
457
456

ETD39 IEC 1185
CECC 25301-002

48 × 45 × 38 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66363
B66364

458
460

ETD44 IEC 1185
CECC 25301-003

53 × 50 × 41 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66365
B66366

461
463

ETD49 IEC 1185
CECC 25301-004

58 × 55 × 43,5 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66367
B66368

464
466

ETD54 IEC 51 (CO) 295 62 × 62 × 47 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66395
B66396

467
469

ETD59 IEC 51 (CO) 295 67 × 71 × 50 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66397
B66398

470
472

EFD-Kerne

EFD10 Kern B66411 474

EFD15
19,3 × 17 × 8
21 × 16 × 8

Kern
Spulenkörper
Spulenkörper „SMD“
Bügel
Abdeckplatte

B66413
B66414
B66414
B66414
B66414

475
476
477
476
477

EFD20 24,3 × 22 × 10 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66417
B66418

478
479

EFD25 29,3 × 27,3 × 12,5 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66421
B66422

480
481

EFD30 34,4 × 32,5 × 12,5 Kern
Spulenkörper/Bügel

B66423
B66424

482
483

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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DE-Kerne

DE28 Kern
Spulenkörper
Anschlußträger

B66399
B66400
B66400

484
485
486

DE35 Kern B66409 487

EC-Kerne

EC35 IEC Publ. 647 47 × 36 × 28 Kern
Spulenkörper (Lötösen)
Spulenkörper (Stifte)

B66337
B66272
B66272

489
490
491

EC41 IEC Publ. 647
52,5 × 47,5 × 42
47,5 × 42 × 44

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Halterung

B66339
B66274
B66274
B66274

492
493
493
493

EC52 IEC Publ. 647
61 × 57,5 × 43,5
54 × 52,5 × 53

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Halterung

B66341
B66276
B66276
B66276

495
496
496
496

EC70 IEC Publ. 647
82 × 81 × 48,5
72 × 57,5 × 75

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Halterung

B66343
B66278
B66278
B66278

498
499
499
499

ER-Kerne

ER42 33 × 46 × 55 Kern
Spulenkörper 
Steckkammer-Spulenkörper
Vergußbecher

B66347
B66348
B66348
B66348

501
502
503
504

ER49 Kern B66391 505

ER54 Kern B66357 506

Kerntyp Normen
Güte-
bestätigung

Einbaumaße (mm)
für den Bausatz
Länge × Breite × 
Höhe 1)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

Bauformen-Übersicht

1) Höhe über der Montagefläche
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E-Kerne          

Kerntyp1) Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Länge × Breite × 
Höhe2)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

E6,3/2
8,9 × 8,1 × 5,7

Kern
Spulenkörper „SMD“, Kappe

B66300
B66301

508
509

E8,8/2 IEC 1246
10 × 12,5 × 5,5

Kern
Spulenkörper „SMD“

B66302
B66302

510
511

E13/7/4
(EF12,6)

DIN 41 985
IEC 1246 15 × 17 × 12

10 × 15 × 17
13,5 × 19,5 × 9,3

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Spulenkörper „SMD“
Bügel

B66305
B66202
B66202
B66306
B66202

512
513
513
515
513

E14/8/4 Kern B66219 516

E16/8/5
(EF16)

DIN 41 985
IEC 1246 18 × 20 × 14

11 × 18 × 20
11 × 18 × 20

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Spulenkörper für Leuchten-
technik
Bügel

B66307
B66308
B66308

B66308
B66308

517
518
518

520
518

E16/6/5 Kern B66393 521

E19/8/5
E1873)

Kern B66379 522

E20/10/6
(EF20)

DIN 41 985
IEC 1246 22 × 22 × 17

15 × 22 × 24
24 × 21,5 × 14
15 × 22 × 24

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Spulenkörper (Winkelstifte)
Spulenkörper für Leuchten-
technik
Bügel

B66311
B66206
B66206
B66206

B66206
B66206

523
524
524
525

526
525

E20/9/6
15 × 22 × 22,5

Kern
Spulenkörper für Leuchten-
technik

B66312

B66206

527

528

E21/9/5 Kern
Spulenkörper

B66314
B66314

529
530

E25/13/7
(EF25)

DIN 41 985
IEC 1246 28 × 28 × 21

18 × 28 × 29
19 × 26 × 30

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Spulenkörper für SNT
Bügel

B66317
B66208
B66208
B66208
B66208

531
532
532
534
532/534

Bauformen-Übersicht

1) Benennung der E-Kerne wurde IEC angepaßt; Klammerangabe ist bisherige Bezeichnung
2) Höhe über der Montagefläche
3) US-Bezeichnung (Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores)
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E25,4/10/7
E2425 3)

Kern B66315 535

E28/13/11 Kern B66403 536

ED29/14/11 Kern B66407 537

E30/15/17 DIN 41 295
36 × 36 × 12
19 × 36 × 36

Kern
Spulenkörper (liegend)
Spulenkörper (stehend)
Bügel

B66319
B66232
B66232
B66232

538
539
539
539

E32/16/9
(EF32)

DIN 41 985
IEC 1246

35 × 37 × 24 Kern
Spulenkörper
Bügel

B66229
B66230
B66230

541
542
542

E32/16/11 Kern B66233 543

E34/14/9
E375 3)

Kern B66370 544

E36/18/11 39 × 38 × 31 Kern
Spulenkörper

B66389
B66390

545
546

E40/16/12
E213)

Kern B66381 547

E42/21/15 DIN 41 295
IEC 1246

42,5 × 43 × 33 Kern
Spulenkörper

B66325
B66242

548
549

E42/21/20 DIN 41 295
IEC 1246

38 × 46 × 52 Kern
Spulenkörper
Vergußbecher

B66329
B66243
B66243

550
551
552

E47/20/16
E6253)

Kern B66383 553

E55/28/21 DIN 41 295
IEC 1246

56 × 57 × 46 Kern
Spulenkörper

B66335
B66252

554
555

E55/28/25 Kern B66344 556

E56/24/19
E753)

Kern B66385 557

E65/32/27 DIN 41 295
IEC 1246

Kern
Spulenkörper

B66387
B66388

558
559

E70/33/32 Kern
Spulenkörper

B66371
B66372

560
561

E80/38/20 Kern B66375 562

Kerntyp1) Normen Einbaumaße (mm)
für den Bausatz 
Länge × Breite × 
Höhe2)

Bausatz-Einzelteile Bauform-
Nummer

Seite

Bauformen-Übersicht

1) Benennung der E-Kerne wurde IEC angepaßt; Klammerangabe ist bisherige Bezeichnung
2) Höhe über der Montagefläche
3) US-Bezeichnung (Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores)
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U- und UI-Kerne          

Kerntyp Normen Bausatz-Einzelteile Bauform-Nummer Seite

U11/9/6 Kern B67366 564

U15/11/6 Kern
Spulenkörper

B67350
B67350

565
565

U17/12/7 Kern B67364 566

U20/16/7 DIN 41 296
(Abmessungen)

Kern
Spulenkörper

B67348
B67348

567
567

U21/17/12 Kern B67318 568

U25/20/13 Kern
Spulenkörper

B67352
B67352

569
569

U26/22/16 Kern B67355 570

U30/26/26 Kern B67362 571

U93/76/16
UI93/104/16

Kerne B67345 572

U93/76/20
UI93/104/20

Kerne B67345 573

U93/76/30
UI93/104/30

Kerne B67345 574

UU93/152/30 Kern
Spulenkörper

B67345
B67345

575

UR29/18/16 Kern B67354 576

UR35/31/13 Kern B67359 577

UR38/32/13 Kern B67313 578

UR39/35/15 Kern B67317 579

UR39/32/22 Kern B67312 580

UR43/34/16 Kern B67368 581

UR46/37/15 Kern B67314 582

Bauformen-Übersicht
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Ringkerne/Sonstige Kerne          

Kerntyp Normen Bausatz-Einzelteile Bauform-Nummer Seite

Ringkerne
R2,5 bis R100

R2,5; R4; R6,3; R10
angelehnt an IEC-
Publ. 525

Kern B64290 584

CC26 Kern
Spulenkörper

B66442
B66442

590
591

CC36 Kern
Spulenkörper

B66443
B66443

592
593

CC50 Kern
Spulenkörper

B66446
B66446

594
595

Doppellochkerne
Kernhöhen 2,5 bis 
14,5 mm

6,2; 8,3 und 14,5:
DIN 41279, Form G

Kern B62152 596

Dämpfungsperlen
Kernlängen 3,3 bis 
16,0 mm

IEC-Publ. 220 Kern B62110 597

Zylinderkerne
1,6×12,5 bis 10×80

IEC-Publ. 220
DIN41291

Kern B61110 598

Rohrkerne
da 3,5 bis 10 mm

IEC-Publ. 220 Kern B62110 600

Stäbe für HF-
Schweißgeräte
Ausführung A mit 
Schlitzen
Ausführung B mit In-
nenbohrung

Kern

Kern

B61611

B61621

601

601

Gewindekerne Muttergewinde
DIN 13, 518, 519

Kern B63310 602

Bauformen-Übersicht
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(in numerischer Reihenfolge)

B-Nummer Seite Bauform

B61110
B61611
B61621
B62110
B62152

B63310
B63399

B64290

B65491
B65495
B65496
B65501
B65502
B65511
B65512
B65517
B65518
B65522
B65524

B65523
B65525

B65524
B65526
B65527

B65531
B65532
B65535
B65539

B65541
B65542
B65545
B65549

B65579
B65611
B65612
B65615

598
601
601
597, 600
596

602
195, 209, 223, 233, 241, 
253, 266, 309, 318, 330, 
341, 352, 362, 372, 382, 
390, 397, 403

585

304
306
307
312
313
315
316
324
326, 329
327, 412
328

440
442

328
443
441

337
338
340
195, 209, 341

348
349, 414
351
352

403
394
395
396

Zylinderkerne
Stäbe für HF-Schweißgeräte
Stäbe für HF-Schweißgeräte
Dämpfungsperlen, Rohrkerne
Doppellochkerne

Gewindekerne
Abgleichschraubendreher und Griff für RM- und P-Kerne

Ringkerne

P3,3×2,6-Kern
P4,6×4,1-Kern
P4,6×4,1-Spk., Anschlußträger, Abgl.
P5,8×3,3-Kern
P5,8×3,3-Spk.
P7×4-Kern
P7×4-Spk., Halterung, Abgl., Einzelschale P7,35×3,6-Spk.
P9×5-Kern
P9×5-Spk., Kl., Halterung, Abgl.
P9×5-Spk., Is., Einzelschale 9,4×4,6-Spk.
P9×5-SMD-Spk

ER9.5-Kern
ER11-Kern

P9×5-Spk. (SMD)
ER11-Spk. (SMD)
ER9.5-Spk. (SMD)

P11×7-Kern
P11×7-Spk., Kl., Is.
P11×7-Halterung
Abgl. für RM4, RM5, P11×7

P14×8-Kern
P14×8-Spk., Kl., Is., Einzelschale 14,4×7,5-Spk.
P14×8-Halterung
P14×8-Abgl.

P41×25-Abgl.
P36×22-Kern
P36×22-Spk., Is.
P36×22-Halterung

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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B65621
B65622
B65623

B65646
B65647

B65651
B65652
B65655

B65659
B65661
B65662
B65665
B65669

B65671
B65672
B65675
B65679

B65684
B65685
B65686
B65687

B65701
B65702
B65705

B65713
B65714
B65733
B65734

B65803
B65804
B65805
B65806

B65807
B65808

B65809
B65810

400
401
402

289
290

358
359
361

223, 241, 362
369
370
371
372

378
380
381
266, 382, 390, 397

292
293
295
296

387
388
389

298
299
301
302

191
193
204
194
206
216
218
232
241
230
231

P41×25-Kern
P41×25-Spk.
P41×25-Halterung

PM50/39-Kern
PM50/39-Spk., Halterung

P18×11-Kern
P18×11-Spk., Kl., Is.
P18×11-Halterung

Abgl. für RM6, RM7, P18×11
P22×13-Kern
P22×13-Spk., Is.
P22×13-Halterung
P22×13-Abgl.

P26×16-Kern
P26×16-Spk., Is.
P26×16-Halterung
Abgl. für RM10, P26×16, P30×19, P36×22

PM62/49-Kern
PM62/49-Spk., Halterung
PM74/59-Kern
PM74/59-Spk., Halterung

P30×19-Kern
P30×19-Spk., Is.
P30×19-Halterung

PM87/70-Kern
PM87/70-Spk., Halterung
PM114/93-Kern
PM114/93-Spk.

RM4-Kern
RM4-Spk., Is.
RM5-Kern
RM4-Kl., Zentrierstift
RM5-Spk., Kl., Zentrierstift
RM6-Kern
RM6-Spk., Kl., Is., Zentrierstift
R6-Kl., Is., Zentrierstift
RM7-Zentrierstift
R6-Kern
R6-Spk., Abgl.

B-Nummer Seite Bauform

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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B65811
B65812
B65813
B65814
B65815
B65816
B65817
B65818
B65819
B65820
B65821
B65822

B65839
B65840
B65841
B65842
B65843
B65844
B65845
B65846
B65847
B65848

B65887
B65888

B65924
B65925
B65926
B65928
B65931
B65933
B65935
B65936
B65937
B65939

B65940
B65941
B65942
B65943
B65944
B65945
B65946
B65947

246
249
259
262
270
271
188
189
237
239
222
208

423
424
426
427, 428
429
430, 432
434
435, 436
437
438, 439

280
283

409, 410
409
413
419
407
408
411, 412
411
414
415

415
416
416
418
418
420
419, 420
417

RM8-Kern
RM8-Spk., Kl., Is., Abgl.
RM10-Kern
RM10-Spk., Kl., Is.
RM12-Kern
RM12-Spk., Kl., Is.
RM3-Kern
RM3-Spk.
RM7-Kern
RM7-Spk., Kl., Is.
RM6-Spk. (SMD)
RM5-Spk. (SMD)

EP7-Kern
EP7-Spk.
EP10-Kern
EP10-Spk., Halterung
EP13-Kern
EP13-Spk., Halterung
EP17-Kern
EP17-Spk., Halterung
EP20-Kern
EP20-Spk., Halterung

RM14-Kern
RM14-Spk., Kl., Is.

Einzelschalen P8,4×4,3, P8,6×3,3
Einzelschale P8,4×4,3-Spk.
Einzelschale 14×5,3
Einzelschale 68×14,5
Einzelschale 5,6×3,7
Einzelschale 7,35×3,6
Einzelschale 9×2,8, 9,4×4,6
Einzelschale 9×2,8-Spk.
Einzelschale 14,4×7,5
Einzelschale 25×8,9

Einzelschale 25×8,9-Spk.
Einzelschale 30,5×10,2
Einzelschale 30,5×10,2-Spk.
Einzelschale 47×14,9
Einzelschale 47×14,9-Spk.
Einzelschale 70×14,5
Einzelschale 68×14,5-Spk., Einzelschale 70×14,5-Spk.
Einzelschale 35×10,8

B-Nummer Seite Bauform

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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B66202
B66206
B66208
B66219
B66229
B66230
B66232
B66233
B66242
B66243
B66252

B66272
B66274
B66276
B66278

B66300
B66301
B66302
B66305
B66306
B66307
B66308
B66311
B66312
B66314
B66315
B66317
B66319
B66325
B66329
B66335

B66337
B66339
B66341
B66343
B66344

B66347
B66348
B66357

513
524, 528
532
516
541
542
539
543
549
551
555

490
493
496
499

508
509
510
512
515
517
518
523
527
529, 530
535
531
538
548
550
554

489
492
495
498
556

501
502, 504
506

E13/7/4-Spk., Bügel
E20/10/6-Spk., Bügel; E20/9/6-Spk.
E25/13/7-Spk., Bügel
E14/8/4-Kern
E32/16/9-Kern
E32/16/9-Spk., Bügel
E30/15/7-Spk., Bügel
E32/16/11-Kern
E42/21/15-Spk.
E42/21/20-Spk., Vergußbecher
E55/28/21-Spk.

EC35-Spk.
EC41-Spk., Halterung
EC52-Spk., Halterung
EC70-Spk., Halterung

E6,3-Kern
E6,3-Spk. (SMD), Kunststoffkappe
E8,8-Kern, Spk. (SMD)
E13/7/4-Kern
E13/7/4-Spk. (SMD)
E16/8/5-Kern
E16/8/5-Spk., Bügel
E20/10/6-Kern
E20/9/6-Kern
E21/9/5-Kern, Spk.
E25,4/10/7-Kern
E25/13/7-Kern
E30/15/7-Kern
E42/21/15-Kern
E42/21/20-Kern
E55/28/21-Kern

EC35-Kern
EC41-Kern
EC52-Kern
EC70-Kern
E55/28/25-Kern

ER42-Kern
ER42-Spk., Vergußbecher
ER54-Kern

B-Nummer Seite Bauform

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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B66358
B66359
B66361
B66362
B66363
B66364
B66365
B66366
B66367
B66368

B66370
B66371
B66372
B66375
B66379
B66381
B66383
B66385
B66387
B66388
B66389
B66390
B66391
B66393

B66395
B66396
B66397
B66398

B66399
B66400
B66403
B66407
B66409

B66411
B66413
B66414
B66417
B66418
B66421
B66422
B66423
B66424

450
452, 453
454
456, 457
458
460
461
463
464
466

544
560
561
562
522
547
553
557
558
559
545
546
505
521

467
469
470
472

484
485, 486
536
537
487

474
475
476
478
479
480
481
482
483

ETD29-Kern
ETD29-Spk., Bügel
ETD34-Kern
ETD34-Spk., Bügel
ETD39-Kern
ETD39-Spk., Bügel
ETD44-Kern
ETD44-Spk., Bügel
ETD49-Kern
ETD49-Spk., Bügel

E34/14/9-Kern
E70/33/32-Kern
E70/33/32-Spk.
E80/38/20-Kern
E19/8/5-Kern
E40/16/12-Kern
E47/20/16-Kern
E56/24/19-Kern
E65/32/27-Kern
E65/32/27-Spk.
E36/18/11-Kern
E36/18/11-Spk.
ER49-Kern
E16/6/5-Kern

ETD54-Kern
ETD54-Spk., Bügel
ETD59-Kern
ETD59-Spk., Bügel

DE28-Kern
DE28-Spk., Anschlußträger
E28-Kern
ED29-Kern
DE35-Kern

EFD10-Kern
EFD15-Kern
EFD15-Spk., Bügel, Abdeckplatte
EFD20-Kern
EFD20-Spk., Bügel
EFD25-Kern
EFD25-Spk., Bügel
EFD30-Kern
EFD30-Spk., Bügel

B-Nummer Seite Bauform

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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B66442
B66443
B66446

B67312
B67313
B67314
B67317
B67318
B67345

B67348
B67350
B67352
B67354
B67355
B67359
B67362
B67364
B67366
B67368

590, 591
592, 593
594, 595

580
578
582
579
568
572, 573, 574,
575
567
565
569
576
570
577
571
566
564
581

CC26-Kern, Abdeckscheibe, Spk.
CC36-Kern, Abdeckscheibe, Spk.
CC50-Kern, Abdeckscheibe, Spk.

UR39/32/22-Kern
UR38/32/13-Kern
UR46/37/15-Kern
UR39/35/15-Kern
U21/17/12-Kern
U93/76/16-, I93/28/16-, U93/76/20-, I93/28/20-, 
U93/76/30-, I93/28/30-Kerne, Spk. f. UU93/152/30
U20/16/7-Kern, Spk.
U15/11/6-Kern, Spk.
U25/20/13-Kern, Spk.
UR29/18/16-Kern
U26/22/16-Kern
UR35/31/13-Kern
U30/26/26-Kern
U17/12/7-Kern
U11/9/6-Kern
UR43/34/16

B-Nummer Seite Bauform

Bauformnummern-Verzeichnis

Spk. = Spulenkörper, Kl. = Klammer, Is. = Isolierscheibe, Abgl. = Abgleichschraube
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Angelehnt an IEC 401 sind die hier angegebenen Daten für den jeweiligen Werkstoff typische Da-
ten. Sie sind vorwiegend an Ringkernen ermittelt worden.

Derartige charakteristische Werkstoffdaten dienen dazu, dem Anwender eine bessere Vergleichs-
möglichkeit unterschiedlicher Werkstoffe zu ermöglichen.

Zwischen charakteristischen Werkstoffdaten und den an anderen Kernformen und/oder Kerngrö-
ßen aus demselben Werkstoff gemessenen Daten besteht kein unmittelbarer Zusammenhang.
Ohne weitere Vereinbarungen mit dem Hersteller sind nur die für die jeweilige Kernform und/oder
Kerngröße angegebenen Spezifikationen verbindlich.

SIFERRIT-Werkstoffe
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1 Anwendungstabelle          

Anwendung Frequenz-
bereich

Werk-
stoff

Spez. Applikation Bauformen

Spulen hoher Güte
für Schwingkreise und 
Filter

bis 0,1 MHz N 48 Filter im Telefonbereich P-, RM-Kerne
mit Luftspalt0,2 - 1,6 MHz M 33

1,5 - 12 MHz K 1

6 - 30 MHz K 12 UKW-Filter

bis 100 MHz U 17

Spulen hoher Güte für 
Schwingkreise und
offene Filter

0,001 - 0,2 MHz N 4 Zylinderkerne,
Rohrkerne, 
Abgleichkerne

0,1 - 2,0 MHz K 10 Mittelwellen-Zwischen-
frequenzfilter0,2 - 1,6 MHz M 33

0,4 - 2,0 MHz M 11

1,5 - 12 MHz K 1

Breitbandübertrager
(z.B. Antennen-
übertrager für MW, 
KW, UKW, FS)
ISDN-Übertrager, 
Digitale Daten-
übertrager, 
stromkompensierte 
Entstördrosseln

bis 3 MHz T 42 ISDN-Übertrager

Impedanz-, Anpassungs-
übertrager

RM-Kerne

RM, P, ER, 
EP, Q, Ring-
kerne

T 38

T44 Stromkompensierte Drosseln Ring, DE-Kerne

T 37

T 35

bis 5 MHz N 30 Stromkompensierte Drosseln Ring,
Doppellochkern
e

N 26 Hochfrequenzübertrager

bis 10 MHz M 33

bis 250 MHz K 1

K 12

bis 400 MHz U 17

Magnetische Sensoren bis 1 MHz N 22 Induktive Näherungsschalter Schalenkern-
hälftenbis 2 MHz M 33

SIFERRIT-Werkstoffe
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Leistungsübertrager,
Drosseln

1 bis 100 kHz N 27 Sperrwandlertrafos E, EC, ETD, U, 
RM, PM

N 41 Drosseln Schalen, RM

N 61 Impulsleistungstrafos kleine Ring-,
E-Kerne

bis 200 kHz N 62 Diodensplittrafos E, U, UR, ETD, 
ERN 67 Hochspannungstrafos

N 72 Elektronische
Lampenvorschaltgeräte

E, ETD

bis 500 kHz N 87 Trafos für Vorwärts-
und Gegentaktwandler

ETD, EFD, 
RM, ER

0,3 - 1 MHz N 49 Trafos für DC/DC-Wandler, 
insbesondere Resonanz-
wandler

EFD, ER
RM (low profile)0,5 - 1 MHz N 59

Anwendung Frequenz-
bereich

Werk-
stoff

Spez. Applikation Bauformen

SIFERRIT-Werkstoffe
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2 Werkstofftabellen          

Bevorzugte Anwendung Spulen für Resonanzkreise

Werkstoff U 171) K 121) K 1 M 11 K10 M 332)

Basismaterial NiZn NiZn NiZn NiZn NiZn MnZn

Kennfarbe (Abgleich) Symbol Einheit grau gelb violett braun — weiß

Anfangspermeabilität
(T = 25˚C)

µi 10
± 30%

26
± 25%

80
± 20%

250
± 20%

600
± 20%

750
± 20%

Meßfeldstärke
Induktion (nahe Sättig.)
(f = 10 kHz)

H
B (25˚C)
B (100˚C)

A/m
mT
mT

10000
180
170

2000
230
210

5000
310
280

2400
310
230

2000
290
210

2000
400
310

Koerzitivfeldstärke
(f = 10 kHz)

Hc(25˚C)
Hc(100˚C)

A/m
A/m

1900
1800

450
410

380
350

90
70

60
45

80
65

Günstigstes
Frequenzgebiet

fmin
fmax

MHz
MHz

10
220

3
40

1,5
12

0,4
2

0,1
1

0,2
1,0

Bezogener bei fmin
Verlustfaktor bei fmax

tan δ/µi 10-6

10-6
< 100
< 1700

< 150
< 600

< 40
< 100

< 25
< 50

< 15
< 60

< 12
< 20

Hysteresematerial-
konstante

ηB 10-6/mT < 27 < 45 < 36 < 3,6 < 1,8 < 1,8

Curietemperatur TC ˚C > 550 > 450 > 400 > 170 > 150 > 200

Bezogener 
Temperaturbeiwert
bei 20 ... 55˚C
bei 5 ... 20˚C

αF 10-6/K
25...50
45...20

3...14
12...0

2...8
7...1

—
—

—
—

0,5...2,6
—

Schwerpunkt von αF
bei 20 ... 55˚C

10-6/K 37 9 4 14 8 1,6

Dichte (Richtwerte) kg/m3 4400 4600 4650 4600 4700 4500

Desakkomodations-
faktor bei 20˚C

DF 10-6 — — 20 — — 8

Spezifischer Gleich-
stromwiderstand

ρ Ωm 105 105 105 105 105 5

Kernformen P, 
Doppell
och

P, 
Rohr, 
Zylin-
der, 
Ring

RM, P, 
Ring, 
Einzels
chale

Doppell
och, 
Zylin-
der, 
Rohr

Ring, 
Doppell
och, 
Zylin-
der, 
Rohr

RM, P, 
Ring, 
Doppell
och, 
Einzelsc
hale

Weitere Werkstoffeigenschaften
(Diagramme) siehe Seite 42 44 46 48 49 50

SIFERRIT-Werkstoffe

1) Perminvarferrit: bei starken Feldern im Kern (> 1500 A/m) treten irreversible Güte- und Permeabilitätsänderungen auf.
Bei formgebundenen Maßen behalten wir uns Maßüberschreitungen bis zu 5% vor.

2) Für Gewindekerne gilt µi = 600 ± 20%
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Werkstofftabellen (Fortsetzung)          

Bevorzugte Anwendung Spulen für Resonanzkr. Sonderbauform

Werkstoff N 4 N 48 N 22

Basismaterial NiZn MnZn MnZn

Kennfarbe (Abgleich) Symbol Einheit — — rot

Anfangspermeabilität
(T = 25˚C)

µi 2000
± 20%

2300
± 25%

2000
± 25%

2300
± 25%

Meßfeldstärke
Induktion (nahe Sättig.)
(f = 10 kHz)

H
B (25˚C)
B (100˚C)

A/m
mT
mT

1200
290
140

12003)

4003)

2903)

1200
370
260

Koerzitivfeldstärke
(f = 10 kHz)

Hc(25˚C)
Hc(100˚C)

A/m
A/m

12
7

19
13

18
14

Günstigstes
Frequenzgebiet

fmin
fmax

MHz
MHz

0,001
0,2

0,001
0,1

0,001
0,2

Bezogener bei fmin
Verlustfaktor bei fmax

tan δ/µi 10-6

10-6
< 10
< 70

< 0,5
< 2,5

< 2
< 20

Hysteresematerial-
konstante

ηB 10-6/mT < 4 < 0,4 < 1,4

Curietemperatur TC ˚C > 100 > 150 > 145

Bezogener 
Temperaturbeiwert
bei 20 ... 55˚C
bei 5 ... 20˚C

αF 10-6/K
—
—

0,4...1,0
1,0...0,4

—
—

Schwerpunkt von αF
bei 20 ... 55˚C

10-6/K 5 0,7 0,9

Dichte (Richtwerte) kg/m3 4800 4700 4700

Desakkomodations-
faktor bei 20˚C

DF 10-6 — 2 4

Spezifischer Gleich-
stromwiderstand

ρ Ωm 104 3 1

Kernformen Ring, 
Zylinder, 
Rohr, Dop-
pelloch

RM, P Dämpfun
gsperlen

Ring, 
Einzelsc
hale, 
Doppello
ch

Weitere Werkstoffeigenschaften
(Diagramme) siehe Seite 52 53 55

SIFERRIT-Werkstoffe

3) Gemessen bei f = 40 kHz
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Werkstofftabellen (Fortsetzung)          

Bevorzugte Anwendung Breitbandübertrager

Werkstoff N 26 N 30 T 35 T 37 T 44 T 38 T 424)

Basismaterial MnZn MnZn MnZn MnZn MnZn MnZn MnZn

Symbol Einheit

Anfangspermeabilität
(T = 25˚C)

µi 2300
± 20%

4300
± 20%

6000
± 20%

6500
± 25%

8000
± 30%

10000
± 30%

12000
± 30%

Meßfeldstärke
Induktion (nahe Sättig.)
(f = 10 kHz)

H
B (25˚C)
B (100˚C)

A/m
mT
mT

1200
390
260

1200
380
240

1200
390
270

1200
380
240

1200
400
280

1200
380
240

1200
400
250

Koerzitivfeldstärke
(f = 10 kHz)

Hc(25˚C)
Hc(100˚C)

A/m
A/m

15
12

12
8

12
9

9
8

10
6

9
6

7
6

Günstigstes
Frequenzgebiet

fmin
fmax

MHz
MHz

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

Bezogener bei fmin
Verlustfaktor bei fmax

tan δ/µi 10-6

10-6
< 5
f=100 kHz

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

Hysteresematerial-
konstante

ηB 10-6/mT < 1,5 < 1,1 < 1,1 < 1,1 < 1,1 < 1,4 < 1,4

Curietemperatur TC ˚C > 150 > 130 > 130 > 130 > 130 > 130 > 130

Bezogener 
Temperaturbeiwert
bei 20 ... 55˚C
bei 5 ... 20˚C

αF 10-6/K
0...1,5
0...2

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

Schwerpunkt von αF
bei 20 ... 55˚C

10-6/K 0,5 0,6 0,8 - 0,3 0,2 - 0,4 - 0,3

Dichte (Richtwerte) kg/m3 4700 4800 4900 4900 4900 4900 4950

Desakkomodations-
faktor bei 20˚C

DF 10-6 — — — — —

Spezifischer Gleich-
stromwiderstand

ρ Ωm 2 0,5 0,2 0,2 0,25 0,1 0,1

Kernformen RM, P, 
EP, Q

RM, P
EP,Q,
E, 
Ring, 
Doppell
och

RM, 
P, 
EP, 
Ring

Ring, 
DE

Ring, 
DE

RM, 
P, Q, 
EP, 
ER, E, 
Ring

RM, 
EP, 
Ring

Weitere Werkstoffeigenschaften
(Diagramme) siehe Seite 56 58 60 62 64 66 68

SIFERRIT-Werkstoffe

4) Materialwerte an kleinen Ringkernen (≤ R10) definiert



Siemens Matsushita Components 37

Werkstofftabellen (Fortsetzung)          

Bevorzugte Anwendung Leistungsübertrager

Werkstoff N 595) N 47 N 49 N 62 N 27

Basismaterial Symbol Einheit MnZn MnZn MnZn MnZn MnZn

Anfangspermeabilität
(T = 25˚C)

µi 850
± 25%

1400
± 20%

1300
± 20%

1900
± 20%

2000
± 20%

Induktion
(H = 1200 A/m,  f = 10 kHz)

B (25˚C)
B (100˚C)

mT
mT

460
370

420
330

430
340

500
410

480
400

Koerzitivfeldstärke
(f = 10 kHz)

Hc(25˚C)
Hc(100˚C)

A/m
A/m

60
50

33
27

33
27

18
11

27
20

Günstigstes Frequenzgebiet fmin
fmax

kHz
kHz

500
1500

200
1000

300
1000

—
300

—
150

Hysteresematerialkonstante ηB 10-6/mT — < 0,8 < 0,8 — < 1,5

Curietemperatur TC ˚C > 240 > 200 > 200 > 240 > 220

Mittelwert von αF bei 20 ... 55˚C 10-6/K — 1 — — 3

Dichte (Richtwerte) kg/m3 4750 4600 4600 4800 4750

Bez. Kernverlustleistung

25 kHz, 200 mT, 100˚C

100 kHz, 200 mT, 100˚C

300 kHz, 50 mT, 100˚C

500 kHz, 50 mT, 100˚C

1 MHz, 50 mT, 100˚C

PV

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

39
180

110
510

25
115

60
280

32
145

150
680

16
80

105
500

32
155

190
920

Spezifischer Gleichstrom-
widerstand

ρ Ωm 26 20 25 4 3

Kernformen EFD RM, 
Ring, 
Q

RM, 
Q, 
Ring, 
EFD, 
ER

ETD, 
E, U

P, PM, 
ETD, 
EC, 
ED, 
ER, E, 
U, CC, 
Ring

Weitere Werkstoffeigenschaften
(Diagramme) siehe Seite 70 73 76 79 82

SIFERRIT-Werkstoffe 

5) Vorläufige Daten



38 Siemens Matsushita Components

Werkstofftabellen (Fortsetzung)          

Bevorzugte Anwendung Leistungsübertrager

Werkstoff N 67 N 87 N 72 N 41 N 615)

Basismaterial Symbol Einheit MnZn MnZn MnZn MnZn MnZn

Anfangspermeabilität
(T = 25˚C)

µi 2100
± 25%

2200
± 25%

2500
± 25%

2800
± 20%

3000
± 20%

Induktion
(H = 1200 A/m,  f = 10 kHz)

B (25˚C)
B (100˚C)

mT
mT

480
380

480
380

480
370

470
380

490
390

Koerzitivfeldstärke
(f = 10 kHz)

Hc(25˚C)
Hc(100˚C)

A/m 20
14

16
9

15
11

20
22

17
18

Günstigstes Frequenzgebiet fmin
fmax

kHz
kHz

—
300

—
500

—
300

—
150

—
150

Hysteresematerialkonstante ηB 10-6/mT < 1,4 < 1,4 — < 1,4 —

Curietemperatur TC ˚C > 220 > 210 > 210 > 220 > 220

Mittelwert von αF bei 20 ... 55˚C 10-6/K 4 4 — 4 —

Dichte (Richtwerte) kg/m3 4800 4800 4800 4800 4850

Bez. Kernverlustleistung

25 kHz, 200 mT, 100˚C

100 kHz, 200 mT, 100˚C

300 kHz, 50 mT, 100˚C

500 kHz, 50 mT, 100˚C

1 MHz, 50 mT, 100˚C

PV

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

mW/g
mW/cm3

17
80

105
500

22
105

80
385

15
72

16
80

110
540

35
180

280
1400

32
165

220
1100

Spezifischer Gleichstrom-
widerstand

ρ Ωm 8 8 12 2 2

Kernformen RM, P, 
EP, 
ETD, 
ER,
ED, 
EFD, E, 
U, Ring

RM, 
P, PM, 
ETD, 
EFD, E

E, EFD RM, P Ring, 
≤R12,5
E, 
≤E14

Weitere Werkstoffeigenschaften
(Diagramme) siehe Seite 85 88 91 94 97

SIFERRIT-Werkstoffe

5) Vorläufige Daten
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3 Meßbedingungen
Für die in der Werkstofftabelle enthaltenen Angaben gelten folgende Meßbedingungen, die weitge-
hend IEC 51 (CO) 282 entsprechen (Revision IEC 401):          

1) Höhere Temperatur abweichend von IEC (40˚C)

Eigenschaften (nur gültig 
für Ringkerne der 
Größen R 10 bis R 36)

Meßbedingungen

Frequenz

kHz

Feldstärke
(material-
abhängig)
kA/m

max.
Induktion

mT

Temperatur

˚C

Anfangspermeabilität µi ≤ 10 ≤ 0,25 25

Induktion nahe der 
Sättigung

B mT ≤ 10 ≥1,2 25; 100

Koerzitivfeldstärke HcB A/m
kA/m

≤ 10 ≥1,2 nahe der 
Sättigung

25; 100

Bezogener Verlustfaktor tan δ/µi — ≤ 0,25 25

Hysteresematerial-
konstante

ηB T-1

10 (µi ≥ 500)
100 (µi < 500)

B1 B2
1,5 3,0
0,3 1,2

25

Curietemperatur Tc ˚C ≤ 10 ≤ 0,25

Bezogener 
Temperaturbeiwert

αF 10-6/K ≤ 10 ≤ 0,25 5 ... 20
20 ... 55

Dichte kg/m3 25

Desakkomodations-
faktor

DF 10-6 ≤ 10 ≤ 0,25 25; 601)

Spezifischer
Gleichstromwiderstand

ρ Ωm — 25

Die folgenden Eigenschaften werden nur für Werkstoffe für Leistungsanwendungen angegeben:

Verlustleistung PV mW/cm3

mW/g
25
100
300
500
1000

200
100
50
50
50

100

SIFERRIT-Werkstoffe
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4 Spezifische Werkstoffangaben

Gleichstrom-Vormagnetisierung

Erläuterungen zu den Diagrammen

Die Kurven µrev = f(H_) dienen der überschlägigen Ermittlung der Änderung der reversiblen Perme-
abilität (µrev) bzw. des AL-Wertes durch eine Vormagnetisierung. Sie sind besonders bei Kernen für
Übertrager und Drosseln von Interesse, da man bei Spulen mit hohen Konstanzanforderungen (bei
Filterspulen und dergleichen) eine Vormagnetisierung möglichst vermeiden soll. Bei geometrisch
ähnlichen Kernen (d. h. insbesondere gleiches Amin/Ae-Verhältnis) genügt für die Ermittlung der re-
versiblen Permeabilität in guter Näherung nur die effektive Permeabilität des jeweiligen Kernes un-
ter Benützung der angegebenen Kurven.

Für die Ermittlung des Verlaufes der reversiblen Permeabilität in Abhängigkeit von der vormagne-
tisierenden Gleichfeldstärke H_ entnimmt man aus den Unterlagen des Kerns die dort angegebene
effektive Permeabilität µe für den gewünschten AL-Wert. Falls der Verlauf µrev = f(H_) für die betref-
fende effektive Permeabilität nicht unmittelbar eingezeichnet ist, kann die Kurve durch Interpolation
zwischen zwei angegebenen Kurven ermittelt werden. Die zugehörige Gleichfeldstärke H_ läßt sich
gemäß angegebener Gleichung berechnen, wobei die effektive magnetische Weglänge le ebenfalls
den Kernunterlagen zu entnehmen ist.

Beispiel für Kleinsignalübertrager Beispiel für Leistungsübertrager

P 26 × 16, B65671 E 42/15 (B66325-G500-X127
Werkstoff SIFERRIT N26 kombiniert mit B66325-G-X127)
AL = 1000 nH Luftspalt Maß g (0,5 ± 0,05) mm
µe = 319 µe = 190
le = 37,2 mm le = 97 mm

Der Abfall der Permeabilität durch Vormagnetisierung tritt ab einer Gleichfeldstärke von etwa
300 A/m (P 26 × 16) bzw. ab etwa 1000 A/m (E 42/15) auf.

Dies entspricht einer Gleichstromdurchflutung von

I_ . N = H_ . le = 300 . 37,2 . 10-3 = 11,2 [A . Windung]  (für P 26 × 16)

I_ . N = H_ . le = 1000 . 97 . 10-3 = 97 [A . Windung]  (für E 42/15)

H -

I_ N⋅
le

-------------=

H_ = Gleichfeldstärke [A/m]
I_ = Gleichstrom [A]
N = Windungszahl

le = effektive magnetische Weglänge [m]

SIFERRIT-Werkstoffe
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Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von der Frequenz

(gemessen an Ringkernen, Meßinduktion B̂ ≤ 0,25 mT)

SIFERRIT-Werkstoffe
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U 17

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Permeabilitätsfaktor in Abhängigkeit von der 
Temperatur (gemessen an P- bzw. RM-Kernen,
B̂ ≤ 0,25 mT), µi ≈ 10

T (˚C) αF (10-6/K)

20...55
20...5
20...-25

25 ... 37 ... 50
20 ... 31 ... 45
10 ... 20 ... 30

Mittelwert

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)
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U 17

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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K 12

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂  ≤ 0,25 mT)

Permeabilitätsfaktor in Abhängigkeit von der 
Temperatur (gemessen an P- bzw. RM-Kernen,
B̂  ≤ 0,25 mT), µi ≈ 26

T (˚C) αF (10-6/K)

20...55
20...5
20...-25

3 ... 9 ... 14
0 ... 6 ... 12
-1 ... 7 ... 12

Mittelwert

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂  ≤ 0,25 mT)

MHz
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K 12

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)



46 Siemens Matsushita Components

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von der 
Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Permeabilitätsfaktor in Abhängigkeit von der
Temperatur (gemessen an P- bzw. RM-Kernen,
B̂ ≤ 0,25 mT), µi ≈ 80

T (˚C) αF (10-6/K)

20...55
20...5
20...-25

2 ... 5 ... 8
1 ... 4 ... 7
0 ... 3 ... 6

Mittelwert

K 1

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

MHz
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K 1

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T =100˚C)
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M 11

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

K 10

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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M 33

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Permeabilitätsfaktor in Abhängigkeit von der
Temperatur (gemessen an P- bzw. RM-Kernen,
B̂ ≤ 0,25 mT), µi ≈ 750

Mittelwert

T (˚C) αF (10-6/K)

20...55
20...5
20...-25

0.5 ... 1.6 ... 2.3
0.5 ... 1.8 ... 2.5
0.5 ... 2.0 ... 3.0

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P- und 
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

MHz

µrev
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Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

M 33

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 4

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R25, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 48

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Permeabilitätsfaktor in Abhängigkeit von der
Temperatur (gemessen an P- bzw. RM-Kernen,
B̂ ≤ 0,25 mT), µi ≈ 2300

T (˚C) αF (10-6/K)

20...55
20...5
20...-25
20...-40

0,4...0,7...1,01)

0,4...0,7...1,01)

0,4...0,9...1,5
0,6...1,25...2,0

Mittelwert

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

1) Bei P-Kernen ≥ P22 × 13 und RM-Kernen ≥ RM 8 kann αF
bis 1,2 . 10-6/K abweichen.

MHz
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Gleichstrom-Vormagnetisierung von P- und
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 40 kHz, T = 25˚C)

N 48

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 40 kHz, T = 100˚C)
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N 22

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Anfangspermeabilität µi und bez. Verlustfaktor 
tan δ/µi in Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

MHz
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N 26

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R14, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 26

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P- und 
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 30

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R20, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 30

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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T 35

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)
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T 35

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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T 37

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R22, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R22, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)
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T 37

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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T 44

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)
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T 44

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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T 38

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R14, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R14, B̂ ≤ 0,25 mT)



Siemens Matsushita Components 67

T 38

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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T 42

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R9,5, B̂ ≤ 0,25 mT)

Änderung der Anfangspermeabilität in
Abhängigkeit von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R9,5, B̂ ≤ 0,25 mT)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R9,5, B̂ ≤ 0,25 mT)

Bezogener Verlustfaktor in Abhängigkeit von
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R9,5, B̂ ≤ 0,25 mT)
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T 42

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von
RM-Kernen (Richtwerte)
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 59

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 59

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-, 
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-, 
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 59

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29)
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N 47

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)
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Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-,
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

N 47

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 47

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16)
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N 49

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R17, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 49

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-,
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 49

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R17)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R17)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R17)
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N 62

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen U-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)
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Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-, ETD-, 
und U-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

N 62

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-, ETD-, 
und U-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 62

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29)
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N 27

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 27

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, PM-
und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 27

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16)
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N 67

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)
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Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-,
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

N 67

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 67

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16)
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N 87

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 87

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-, 
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P-, RM-, 
PM- und E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 87

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29)
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N 72

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen U-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 72

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 72

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R29)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R29)
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N 41

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R10, B̂ ≤ 0,25 mT)



Siemens Matsushita Components 95

N 41

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von P- und 
RM-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 41

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R16)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R16)
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N 61

Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von 
der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R34, B̂ ≤ 0,25 mT)

Amplitudenpermeabilität in Abhängigkeit von 
der Wechselfeldinduktion
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

Anfangspermeabilität µi in Abhängigkeit
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R34, B̂ ≤ 0,25 mT)
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N 61

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 25˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 25˚C)

Dynamische Magnetisierungskurven
(Richtwerte)
(f = 10 kHz, T = 100˚C)

Gleichstrom-Vormagnetisierung von E-Kernen
(B̂ ≤ 0,25 mT, f = 10 kHz, T = 100˚C)
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N 61

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Wechselfeldinduktion
(gemessen an Ringkernen R34)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R34)

Bezogene Kernverlustleistung in Abhängigkeit 
von der Temperatur
(gemessen an Ringkernen R34)
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Optimalwert vormagnetisierter P-Kerne aus SIFERRIT N48 und N26
(Kleinsignalanwendungen)

Aus nachstehendem Diagramm kann für P-Kerne aus SIFERRIT N48 und N26 der Größtwert der
Induktivität Lrev (Induktivität entsprechend der reversiblen Permeabilität) oder der Kleinstwert des
Gleichstrom-Widerstandes RCu entnommen werden, der bei einem bestimmten Vormagneti-
sierungsstrom I zu erreichen ist.

Beispiel: bei I = 0,1 A soll Lrev > 10 mH und RCu < 1 Ω sein.

Gesucht: der kleinstmögliche P-Kern

Lösung: Es kommen alle Kerngrößen in Betracht, die in einem Rechteck liegen, das nach un-
ten durch die Waagrechte I 2 . Lrev = 0,1 A2 mH und nach rechts durch die Senkrechte
I 2 . RCu = 0,01 W begrenzt ist. Der kleinstmögliche Kern ist demnach ein Kern der
Größe ∅ 22 × 13 mit AL = 1000 nH, RCu ≈ 0,86 Ω, Lrev ≈ 10,6 mH und N = (RCu/AR)1/2

≈ 114, Spulenkörper einkammerig.

SIFERRIT-Werkstoffe
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SIFERRIT-Werkstoffe

Optimalwert vormagnetisierter EC- und E-Kerne aus SIFERRIT N27 
(Leistungsanwendungen)

In nachstehenden Nomogrammen ist für zwei verschiedene Kernreihen der Zusammenhang
zwischen Vormagnetisierbarkeit (I 2 L)max, Kupferverlustleistung I 2 R, effektiver Permeabilität µe
(Scherung) und Übertemperatur ∆T zwischen 30 und 50 K dargestellt. Kernverluste infolge
Stromwelligkeit sind nicht berücksichtigt. Mit diesen Nomogrammen können Typ, Größe und
Scherung des Kerns gewählt werden.

Beispiel: 

Gegeben: (I 2 L)max = 8 A2mH und ∆T etwa 40 K

Gesucht: Ferritkern und µe

Ergebnis: Aus dem Nomogramm für EC-Kerne läßt sich auf der ansteigenden Geraden des
EC41-Kerns in Höhe der Ordinate 8 A2mH  und in der Mitte des eingezeichneten
Temperaturbereichs 30 bis 50 K eine effektive Permeabilität von µe ≈ 38 entnehmen.

Vormagnetisierbarkeit (I 2 L)max, Kupferverlustleistung I 2 R, effektive Permeabilität µe und Über-
temperatur ∆T von E- und EC-Kernen aus SIFERRIT N27.

EC-Kerne E-Kerne

Arbeitsbereich mit 30 ... 50 K
Übertemperatur ∆T durch Kupferverluste

30

50K
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Allgemeines
Begriffsbestimmungen

1 Hysterese

Das Besondere der ferro- bzw. ferrimagnetischen Stoffe ist, daß unterhalb einer stoffspezifischen
Temperatur (Curietemperatur) spontane Magnetisierung einsetzt. Die atomaren Elementarmagne-
te sind dann innerhalb makroskopischer Bereiche parallel gerichtet. Diese sogenannten Weißschen
Bezirke sind im Normalfall so orientiert, daß nach außen keine magnetische Wirkung auftritt. An-
ders ist es, wenn man einen ferromagnetischen Körper in ein Magnetfeld bringt und mit Hilfe einer
Probespule die Flußdichte B in Abhängigkeit von der magnetischen Feldstärke H mißt. Man erhält
von H und B = 0 ausgehend zunächst die sogenannte Neukurve. Bei kleinen Feldstärken wachsen
günstig zum Magnetfeld orientierte Bereiche auf Kosten ungünstig orientierter. Es kommt zu soge-
nannten Wandverschiebungen. Bei größerer Feldstärke klappen ganze Bereiche magnetisch um -
hier ist der steilste Teil der Kurve - und zuletzt werden die magnetischen Momente aus ihren durch
das Kristallgitter gegebenen Vorzugslagen in die Feldrichtung gedreht (Drehprozesse), bis die Sät-
tigung erreicht ist, d. h. bis alle im Stoff vorhandenen Elementarmagnete in Feldrichtung liegen.
Nimmt man jetzt H wieder zurück, so ist der Verlauf von B ein völlig anderer. Man erhält den in der
Hysteresekurve (Bild 1) wiedergegebenen Zusammenhang.

1.1 Hystereseschleife

Magnetische Feldstärke

Magnetische Flußdichte

H I N⋅
l

-----------
Ampere Windungen

Länge in m
-----------------------------------------------= =

A
m
----

B φ
A
----

Magnetischer Fluß
durchsetzte Fläche

--------------------------------------------= =
Vs
m2
------- T(Tesla)[ ]=

Bild 1 Bild 2
Magnetisierungskurve Hystereseschleifen von verschiedenen
(schematisch) Aussteuerungen und Materialien
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Polarisation J

Allgemeiner Zusammenhang zwischen B und H:          

Im Vakuum gilt µr = 1; in ferro- oder ferrimagnetischen Materialien wird die Relation B(H) nichtlinear
und die Steigung der Hystereschleife µr » 1 .

1.2 Grundlegende Parameter der Hystereseschleife

1.2.1 Neukurve

Die Neukurve beschreibt den Zusammenhang B = µr µ0 H für die erste Magnetisierung nach einer
vollständigen Entmagnetisierung. Die Verbindung der Endpunkte aller „Unterschleifen“  (in Bild 1
angedeutet) von H = 0 nach H = Hmax ergibt ebenfalls die Neukurve.

1.2.2 Sättigungsmagnetisierung BS

Die Sättigungsmagnetisierung BS ist als die maximale in einem Material erreichbare Flußdichte
(d. h. für eine sehr hohe Feldstärke) definiert; oberhalb dieses Wertes BS kann B(H) auch durch
eine weitere Steigerung von H nicht mehr erhöht werden. Mikroskopisch bedeutet dies, daß bei
B = BS alle Elementarmagnete ausgerichtet sind.

Technisch wird BS als die Flußdichte bei einer Feldstärke von H = 1200 A/m definiert. Wie in den
tatsächlichen Magnetisierungskurven im Kapitel „Werkstoffe“ bestätigt wird, bleibt die B(H)-Charak-
terisitk oberhalb von 1200 A/m in etwa konstant (gilt für alle Ferrite mit hoher Permeabilität, d. h. für
µ ≥ 100).

1.2.3 Remanente Flußdichte BR(H)

Die remanente Flußdichte (Restmagnetisierungsdichte) ist ein Maß dafür, wie hoch die Rest-
magnetisierung des Ferrits nach Durchlaufen einer Hysterseschleife ist. Wenn das Magnetfeld H
anschließend auf Null reduziert wird, hat der Ferrit immer noch eine materialspezifische Flußdichte
BR ≠ 0 (siehe Bild 1: Schnittpunkt mit der Ordinate H = 0).

1.2.4 Koerzitivfeldstärke HC

Die Flußdichte B kann durch Anlegen eines bestimmten Gegenfeldes -HC (siehe Bild 1: Schnitt-
punkt mit der Abszisse B = 0) wieder auf Null reduziert werden.

Der entmagnetisierte Zustand kann jederzeit wieder hergestellt werden durch:

a) Durchfahren der Hystereseschleife mit höherer Frequenz und gleichzeitiger Reduzierung der
Feldstärke H auf H = 0.

b) durch Überschreiten der Curietemperatur TC.

B µ0H J               µ0 H⋅( ) J B J≈⇒«;+=

B µ0 µr H( ) H⋅ ⋅= µ0 magnetische Feldkonstante=

µ0 1.257 10 6–⋅=
Vs
Am
--------- =

H(Henry)
m

-----------------------

µr relative Permeabilität=                   
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2  Permeabilität

Für die verschiedenen elektromagnetischen Anwendungsfälle sind auf der Basis der Hysterese-
schleife verschiedene relative Permeabilitäten µ definiert.

2.1 Anfangspermeabilität µi

Die Anfangspermeabilität µi definiert die relative Permeabilität bei sehr kleinen Aussteuerungen
und stellt die wichtigste Materialvergleichsgröße für ferro- (ferri-)magnetische Stoffe dar. Nach
DIN IEC 401 ist µi an geschlossenen magnetischen Kreisen (z. B. einer geschlossenen ringförmi-
gen Zylinderspule) für f ≤ 10 kHz, B < 0.25 mT, T = 25 ˚C definiert.

2.2 Effektive Permeabilität µe

Die meisten heute verwendeten Kernformen haben keine geschlossenen magnetischen Wege (Nur
Ring-, Doppel-E- oder Doppellochkerne haben geschlossene magnetische Kreise.), sondern der
Kreis besteht aus Bereichen mit µi ≠ 1 (Ferritmaterial) und µi = 1 (Luftspalte).

Für Kerne mit Luftspalt definiert man in der Praxis eine effektive Permeabilität µe. 

Formfaktor

L = Induktivität
N = Windungszahl

Erwähnt sei, daß sich z. B. der Verlustfaktor tan δ und der Temperaturkoeffizient bei Kernen mit
Luftspalt gegenüber den luftspaltlosen Kernen im Verhältnis µe/µi reduzieren.      

Bild 3
Vergleich der Hystereseschleife für einen Kern mit und ohne Luftspalt

µi
1

µ0
------

∆B
∆H
--------⋅= H 0→( )

µe
1
µ---0

L
N  2
--------

l
A
----∑=

l
A
----∑ =
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Für einen Luftspalt s « le gilt näherungsweise:

s = Breite des Luftspalts
le = effektive magnetische Weglänge

Genauere Berechnungsmethoden siehe z. B. E.C. Snelling, „Soft ferrites“, 2nd edition.

2.3 Wirksame Permeabilität µapp

Die Definition von µapp ist besonders wichtig für die Spezifizierung der Permeabilität bei Spulen mit
Rohr-, Zylinder- und Schraubenkernen, da aufgrund der großen Streuinduktivitäten keine eindeuti-
ge Zuordnung zwischen Anfangspermeabilität µi und effektiver Permeabilität µe möglich ist. Aufbau
der Wicklung und räumliche Korrelation von Spule und Kern beeinflussen µapp hierbei erheblich.
Eine genaue Spezifizierung von µapp erfordert eine genaue Spezifizierung der Meßspulenanord-
nung.

2.4 Komplexe Permeabilität µ
Um Ferritmaterialien und deren Frequenzverhalten besser vergleichen zu können (um die Phasen-
verschiebung zwischen Spannung und Strom zu berücksichtigen), ist es zweckmäßig, µ als einen
komplexen Operator, d. h. eine komplexe  Permeabilität µ gemäß folgender Beziehung einzufüh-
ren:

µ = µ‘ + j . µ‘‘
wobei in einer Serienersatzschaltung
µ‘ der relative Real-(Induktivitäts-)Anteil von µ
und µ‘‘ der relative Imaginär- (Verlust-)Anteil von µ ist. 

Unter Verwendung der komplexen Permeabilität µ läßt sich die (komplexe) Impedanz der Spule be-
rechnen:
Z = j ω µ L0
wobei L0 für die Induktivität ohne Kern bei gleicher Feldverteilung steht.
(vgl. auch Kapitel 4.1: Angaben zu tan δ)

s
µi

1
s
le
---- µi⋅+

------------------------=

µapp
L
L0
----- Induktivität mit Kern

Induktivität ohne Kern
---------------------------------------------------= =
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Bild 4 zeigt am Beispiel des Werkstoffs N 48 den charakteristischen Verlauf der µs‘- und µs‘‘-Kurven
(Real- und Imaginärteil von µ, ausgedrückt im Bild der Serienersatzschaltung) als Funktion der
Frequenz. Von kleinen Frequenzen ausgehend ist µs‘ zunächst konstant mit ansteigendem µs‘‘, da
ja die Reibungsverluste bei der Bewegung der magnetischen Bereiche mit der Frequenz zu-
nehmen. Bei einer bestimmten Frequenz tritt - in Abhängigkeit von den Materialeigenschaften und
Kernabmessungen - eine Resonanz auf, je nachdem die Gyroresonanz, die Wirbelstrom- oder
Dimensionsresonanz.

In diesem Frequenzgebiet, in dem die magnetischen Vorgänge dem Feld in zunehmendem Maße
nicht mehr folgen können, entsteht ein steiler µs‘-Abfall und entsprechend ein Maximum der Ver-
luste. Hier ist die obere Frequenzgrenze fmax des Materials erreicht. Für höhere Frequenzen muß
der Spulenentwickler dann zu einem Stoff mit höherer Resonanzfrequenz bzw. mit kleinerem µ
übergehen (Höhere Resonanzfrequenz bedeutet niedrigere Anfangspermeabilität µi:  µi ∼ 1/fG).

2.5 Reversible Permeabilität µrev

Um die reversible Permeabilität µrev zu messen, wird ein Gleichfeld mit einem kleinen Meßwechsel-
feld überlagert. Dabei ist µrev stark abhängig von H_, der Kerngeometrie, der Temperatur sowie der
Sättigungsmagnetisierung.

Wichtige Einsatzgebiete von gleichfeldüberlagerten, d. h. vormagnetisierten Spulen sind die Breit-
bandübertragertechnik (Speiseströme mit Signalüberlagerung) und Leistungstechnik (Verschie-

Bild 4 
Komplexe Permeabilität in Abhängigkeit von der Frequenz
(gemessen an Ringkernen R10, Werkstoff N 48, Meßflußdichte B ≤ 0.25 mT)

µrev
1

µ0
------

∆B
∆H
-------- 

 
H  –∆H 0→

lim⋅= (Permeabilität bei überlagertem Gleichfeld H_)
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bung des Arbeitspunktes) sowie der Bereich der sog. „nichtlinearen Drosseln“ (vgl. Kap. RM-Ker-
ne).   Vormagnetisierungskurven als Funktion der Aussteuerung H_ siehe Kapitel „SIFERRIT-Werk-
stoffe“.

2.6 Amplitudenpermeabilität µa

Die Amplitudenpermeabilität µa stellt die Steigung der Neukurve dar, d. h. sie ist unabhängig von
der magnetischen Vorgeschichte. Da die Hystereseschleife stark nichtlinear ist, ist µa auch eine
Funktion des angelegten Feldes H.

Für Frequenzen weit unterhalb der Resonanz ist µa nicht frequenzabhängig, jedoch besteht eine
starke Abhängigkeit von der Temperatur und der Sättigungsmagnetisierung. Die Amplitudenperme-
abilität ist eine zentrale Definitionsgröße für Leistungsferrite. Sie ist kernformspezifisch durch einen
AL1-Wert für f ≤ 10 kHz, B = 0.320 mT (bzw. 200 mT), T = 100 ˚C (siehe auch Einführung zu den
jeweiligen Kernformen, z. B. Seite 186) festgelegt.

3 Magnetische Kernformgrößen

Permeabilitäten und auch andere magnetische Parameter sind in der Regel als materialspezifische
Größen definiert. In der jeweiligen Kernform werden die magnetischen Daten jedoch erheblich von
der Geometrie beeinflußt. So ist die Induktivität einer schlanken Ringluftspule definiert als:

Weichmagnetische Ferritkerne im Feld einer solchen Spule verändern aufgrund ihrer Geometrie die
Flußparameter derart, daß es nötig ist, in jedem Datenblatt eine Reihe von effektiven Kernformpa-
rametern anzugeben. Definiert sind:

le effektive magnetische Länge
Ae effektiver magnetischer Querschnitt
Amin min. magnetischer Querschnitt des Kerns

(wird benötigt zur Berechnung der max. Flußdichte)
Ve = Ae • le effektives magnetisches Volumen

Mit Hilfe dieser Parameter kann die Berechnung kompliziert geformter Ferritkerne auf das wesent-
lich einfachere Problem eines imaginären Ringkerns mit den gleichen magnetischen Eigenschaften
reduziert werden. Grundlage hierfür bilden die Berechnungsmethoden nach IEC 205, 205A, 205B,
womit sich die folgenden Faktoren Σl/A und AL berechnen lassen:

µa
B̂

µ0Ĥ0

-------------= (Permeabilität bei hoher Aussteuerung)

µa H 0→( ) µi=

AL1

µ0 µa⋅
l
A
----∑

----------------=

L µr µ0 N  2 A
l
----⋅ ⋅ ⋅=
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3.1 Formfaktor         

Die Induktivität L läßt sich dann folgendermaßen berechnen:

wobei µe die effektive Permeabilität oder eine andere für den betrachteten B-/H-Bereich angepaßte
Permeabilität µrev oder µa (oder µi für Kerne mit geschlossenem magnetischen Weg) bezeichnet.

3.2 Induktivitätsfaktor, AL-Wert          

AL ist die auf die Windungszahl 1 bezogene Induktivität. Für eine vorgegebene  Windungszahl N ist
daher: 

L = AL  • N  2

3.3 Toleranzbuchstaben

Zur Verschlüsselung der Toleranzen von AL-Werten werden Kennbuchstaben im 3. Block der Be-
stellnummer in Anlehnung an IEC 62 verwendet.

Die lieferbaren Toleranzen sind in den Einzeldatenblättern angegeben.

Kennbuchstabe AL -Wert-Toleranz  Kennbuchstabe AL -Wert-Toleranz

A ±   3%  Q +30/-10%

G ±   2%  R +30/-20%

J ±   5%  U +80/-0%

K ± 10%  X Füllbuchstabe

L ± 15%  Y +40/-30%

M ± 20%  – –

l
A
----∑

le

Ae
------=

L
µe µ0⋅

N  2 l
A
----∑⋅

------------------------=

AL
L

N  2--------
µe µ0⋅

l
A
----∑

----------------= =
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4 Definitionsgrößen im Kleinsignalbereich

4.1 Verlustfaktor tan δ
Durch den Verlustfaktor tan δ werden die Verluste im Kleinsignalbereich spezifiziert.

Auf der Basis der Impedanz Z (vgl. auch Kap. 2.4) wird der Verlustfaktor des Kerns in Verbindung
mit der komplexen Permeabilität  µ  definiert als

wobei Rs und Rp jeweils den Serien- und Parallelwiderstand
und Ls und Lp die Serien- und Parallelinduktivität bezeichnen.

Die Zusammenhänge zwischen Reihen- und Parallelschaltbild ergeben sich zu:

4.2 Bezogener Verlustfaktor tan δ/µi

Bei Kernen mit Luftspalt verkleinert sich der Materialverlustfaktor tan δ um das Verhältnis µe/µi. Es
ergibt sich der bezogene Verlustfaktor tan δe (vgl. auch Kap. 2.2):

In den Werkstofftabellen ist zweckmäßigerweise der bezogene Verlustfaktor tan δ/µi angegeben.
Dieser wird nach IEC 401 bei f = 10 kHz, B = 0.25 mT, T = 25 ˚C bestimmt.

δstan
µs″
µs ′--------

Rs

ωLs
----------= = δptan

µp″
µp ′---------

ω Lp⋅
Rp

--------------= =und

Ls Rs

Rp

Lp

Bild 5
Verlustfreie Induktivität Ls in Reihe mit  Ver-
lustwiderstand Rs, der von den Kernverlusten
herrührt

Bild 6
Verlustfreie Induktivität Lp parallel zum Ver-
lustwiderstand Rp, der von den Kernverlusten
herrührt

µ'p µ's 1 δtan( ) 2+( )⋅=

µ''p µ''s 1 1
tan δ------------ 

  2
+ 

 ⋅=

δetan
δtan

µi
------------ µe⋅=
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4.3 Gütefaktor Q

Das Verhältnis des Blindwiderstands zum Gesamtwiderstand einer Induktionsspule heißt Gütefak-
tor Q.

Der Gesamtgütefaktor Q ist der Kehrwert des Gesamtverlustfaktors tan δ; er ist abhängig von der
Frequenz, der Induktivität, der Temperatur, dem Wicklungsdraht und der Permeabilität des Kerns.

4.4 Günstigstes Frequenzgebiet

Das günstigste Frequenzgebiet wird vor allem bei Ferriten für Breitbandübertrager und Filter ange-
geben.

Die Diagramme tan δ/µi in Abhängigkeit von f im Kapitel „SIFERRIT-Werkstoffe“ sollen für die Aus-
wahl von Spulen mit hohem Gütefaktor einen Überblick bieten.

Obere Frequenzgrenze fmax

Als obere Frequenzgrenze wurde diejenige Frequenz gewählt, bei der die Verlustfaktorkurve noch
nicht zu steil ansteigt. Angenähert ist das bei einer Ringkerngüte von etwa 50 bzw. einem tan δ von
etwa 0,02 der Fall. Bei Kernen mit Luftspalt oder unterhalb der Grenzfrequenz ist der Gütefaktor
wesentlich größer.

Untere Frequenzgrenze fmin

Als untere Frequenzgrenze wurde zweckmäßigerweise diejenige Frequenz gewählt, bei der es sich
lohnt, wegen des geringeren Verlustfaktors zum nächst höherpermeablen Werkstoff überzugehen.

4.5 Hystereseverlustwiderstand Rh und Hysteresematerialkonstante ηB

Vor allem bei Übertragern kann sich der Anwender nicht immer mit sehr kleinen Aussteuerungen
begnügen. Er benötigt Angaben über Verluste, die bei höheren Aussteuerungen auftreten, z. B. bei
sich schon öffnender Hystereseschleife.

Da dieser Hystereseverlustwiderstand Rh in verschiedenen Flußdichtebereichen und bei verschie-
denen Frequenzen stark ansteigen kann, wird er nach IEC 401 für µi-Werte größer als 500 bei B =
1,5 und 3 mT (∆B = 1.5 mT), einer Frequenz von 10 kHz und einer Temperatur von 25 ˚C gemes-
sen (bei µi < 500: f = 100 kHz). Daraus läßt sich dann der Hystereseverlustfaktor tan δh berechnen.

Die Hysteresematerialkonstante ηB ergibt sich zu:

Die Hysteresematerialkonstante ηB kennzeichnet die Hystereseverluste; sie ist unabhängig vom
Luftspalt. ηB ist daher eine signifikante Größe zur Abschätzung der materialspezifischen Hystere-
severluste; sie ist in den Werkstofftabellen ab Seite 34 angegeben. 

Q ωL
RL
-------

Blindwiderstand
Gesamtwiderstand
---------------------------------------= =

δhtan
∆Rh

ω L⋅-----------=

ηB

∆ δhtan

µe ∆B̂⋅
-------------------

∆Rh

ω L µe ∆B̂⋅ ⋅ ⋅
-----------------------------------= =
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Der Hystereseverlustfaktor einer Induktivität kann bei konstanter Flußdichte durch einen (zusätzli-
chen) Luftspalt reduziert werden 

Für weitere Details siehe IEC 367-1 und 125.

5 Bestimmungsgrößen im Leistungsbereich

Während im Kleinsignalbereich (H ≤ Hcmax), also bei Filter- und Breitbandanwendungen, die Hyste-
reseschleife meist nur in Lanzettenform (Bild 2) durchlaufen wird, wird die Hystereseschleife bei
Leistungsanwendungen teilweise bis in die Sättigung hinein ausgesteuert. Bestimmende Größen
sind dann 
µrev reversible Permeabilität bei Überlagerung mit einem Gleichstromsignal

(Arbeitspunkteinstellung bei Leistungsübertragern)
µa Amplitudenpermeabilität und
PV Kernverlustleistung.

5.1 Kernverlustleistung PV

Die Verlustleistung eines Ferritkernes bzw. Kernsatzes PV ist der Fläche der umlaufenen Hystere-
seschleife proportional. Sie setzt sich aus drei Anteilen zusammen:

Aufgrund des hohen spezifischen Widerstands von Ferritmaterialien sind die Wirbelstromverluste
in dem heute üblichen Frequenzbereich (1 kHz - 2 MHz) außer bei Kernformen mit großem Quer-
schnitt nahezu vernachlässigbar. Grundsätzlich gilt:

wobei U ( B) die angelegte Spannung, I ( H) die resultierende Stromstärke und ϕ die Phasen-
verschiebung dazwischen ist.

Die Verlustleistung PV ist eine Funktion der Temperatur T, der Frequenz f, der Flußdichte B und
natürlich abhängig von Ferritmaterial und Kernform.

Die Temperaturabhängigkeit kann in der Regel durch ein Polynom 3. Grades angenähert werden,
während für die Frequenzabhängigkeit

und für die Flußdichtenabhängigkeit

gilt. Die Koeffizienten x und y sind kernform- und materialabhängig, wobei eine wechselseitige Ab-
hängigkeit zwischen den Koeffizienten der Bestimmungsgröße (z. B. T) und dem jeweiligen Para-
metersatz (z. B. f, B) besteht.

∆ δhtan
∆Rh

ω L⋅----------- η ∆B̂ µe⋅⋅= =

PV PV Grund, PV Hysterese, PV Wirbelstrom,+ +=

PV U I ϕcos⋅ ⋅=

=̂ =̂

PV f( ) f 1 x+( )∼ 0 x 1≤ ≤

PV B( ) B 2 y+( )∼ 0 y 1≤ ≤
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Für EFD- und ETD-Kerne steht zur Designunterstützung ein Transformationsprogramm zur Verfü-
gung, mit dem Verlustleistungen auf andere Betriebsbedingungen (kernform-/materialspezifisch)
umgerechnet werden können.

Bei Kernen, die für Leistungsanwendungen geeignet sind, werden die Gesamtkernverluste PV bei
einer bestimmten Frequenz f, Flußdichte B und Temperatur T in den jeweiligen Datenblättern ex-
plizit angegeben.

Für die Gesamtverlustleistung eines induktiven Bauelements müssen neben den kernspezifischen
Verlusten auch die Wicklungsverluste berücksichtigt werden.          

wobei für die Wicklung neben Isolationsbedingungen im angegebenen Frequenzbereich auch
Skineffekt und Proximityeffekt betrachtet werden müssen.

6 Einfluß der Temperatur

6.1 µ(T)-Kurve, Curietemperatur TC

Die Anfangspermeabilität µi als Funktion von T wird für alle Materialien angegeben (siehe Kapitel
SIFERRIT-Werkstoffe). Wichtige Parameter einer µ(T)-Kurve sind die Lage des sekundären Per-
meabilitätsmaximums (SPM) und die Curietemperatur. Bei der SPM-Temperatur tritt ein Minimum
der Verluste auf. 

Bei Filteranwendungen ist die Änderung des bezogenen Verlustfaktors tan δ/µi im Bereich 5 ... 55˚C
in der Regel gegen die Änderung des Kupferwiderstands vernachlässigbar.

Oberhalb der Curietemperatur TC verlieren Ferritwerkstoffe ihre ferrimagnetischen Eigenschaften,
d. h.  µi fällt auf µi = 1 ab. Darunter ist zu verstehen, daß die parallele Ausrichtung der Elementar-
magnete (spontane Magnetisierung) durch zunehmende thermische Aktivierung zerstört wird. Die-
ses Phänomen ist reversibel, d. h., wenn die Temperatur wieder unter TC erniedrigt wird, stellen
sich die ferrimagnetischen Eigenschaften wieder ein.

6.2 Temperaturbeiwert der Permeabilität α
Der Temperaturbeiwert α stellt per Definition eine Gerade mittlerer Steigung zwischen den Bezugs-
temperaturen T1 und T2 dar. Bei annähernd linearem Verlauf der µ(T)-Kurve in diesem Tempera-
turbereich ist dies eine gute Näherung, bei stark ausgeprägten Maxima, wie sie insbesondere bei
hochpermeablen Breitbandferriten auftreten, jedoch weniger. Es gilt:           

µi1 = Anfangspermeabilität µi bei T1  = 25 ˚C
µi2 = die zur Temperatur T2 gehörige Anfangspermeabilität µi 

PVges PV Kern PV Wicklung+=

α
µi 2 µi 1–

µi 1
---------------------

1
T 2 T 1–
--------------------⋅=
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6.3 Bezogener Temperaturbeiwert αF

In einem magnetischen Kreis mit Luftspalt und der effektiven Permeabilität µe wird der Temperatur-
beiwert um den Faktor µe/µi verringert (vgl. auch Kap. 2.4).

6.4 Permeabilitätsfaktor

Der erste Faktor in der Bestimmungsgleichung für den bezogenen Temperaturbeiwert
wird Permeabilitätsfaktor genannt.

Bei SIFERRIT-Werkstoffen für Resonanzkreise ist die Temperaturabhängigkeit des Permeabilitäts-
faktors je einem Diagramm zu entnehmen.

6.5 Effektiver Temperaturbeiwert αe

Bei den Ferritmaterialien für Filteranwendungen sind die α/µi-Werte für die Bereiche 20 ... 55˚C und
5 .... 20˚C in den Werkstofftabellen angegeben.

Zur Berechnung von αe wird die effektive Permeabilität µe benötigt; diese ist daher für jeden Kern
in den einzelnen Datenblättern angegeben.

6.6 Zusammenhang zwischen der Änderung der Induktivität und dem Permeabilitätsfaktor

Die relative Änderung der Induktivität zwischen zwei Temperaturpunkten läßt sich berechnen nach:

6.7 Temperaturabhängigkeit der Sättigungsmagnetisierung

Die Sättigungsmagnetisierung BS fällt mit der Temperatur und ist bei TC auf BS = 0 mT abgefallen.
Der Abfall von BS(25˚C) und BS(100˚C), also dem Hauptanwendungsgebiet der Ferrite, ist den
Werkstofftabellen zu entnehmen.

6.8 Temperaturabhängigkeit der aussteuerungsabhängigen Permeabilität 
(Amplitudenpermeabilität)

Aus den µa-Kurven der verschiedenen Werkstoffe ist zu entnehmen, daß µa bei steigender Tempe-
ratur ein ausgeprägteres Maximum aufweist und aufgrund der abnehmenden Sättigung früher ab-
fällt.

αF
α
µi
-----

µi µi 1–

µi µ⋅
i 1

------------------
1

T T 1–
-----------------⋅= =

µi µi 1–

µi µ⋅
i 1

------------------

αe

µe

µi
------ α⋅=

L∆
L

------- %[ ] α
µi
-----

10 6–

K
---------- T( T 1 ) K[ ] µe 100⋅ ⋅–⋅=

L∆
L

------- %[ ]
µi µi 1–

µi µ⋅
i 1

------------------µe 100⋅=

µi bei der Temperatur T
µi1 bei der Temperatur T1
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7 Desakkomodation

Ferrimagnetische Gleichgewichtszustände können durch mechanische, thermische oder magneti-
sche Schockeinwirkung beeinflußt werden. In der Regel entsteht eine Permeabilitätserhöhung da-
durch, daß durch die äußere Energiezufuhr eine höhere Beweglichkeit einzelner magnetischer Be-
reiche erreicht wird. Dieser Zustand ist zeitlich nicht stabil und geht logarithmisch mit der Zeit in den
Ursprungszustand über.

7.1 Desakkomodationsbeiwert d 

mit µi1 = Permeabilität zur Zeit t1
µi2 =  Permeabilität zur Zeit t2 and t2 > t1

7.2 Desakkomodationsfaktor DF

Entsprechend läßt sich eine Änderung der Induktivität mit Hilfe von DF berechnen:

d
µi 1 µi 2–

µi 1 lgt 2 lgt 1–( )⋅--------------------------------------------=

DF d
µi 1
-------=

L1 L2–

L1
----------------- DF µe

t 2

t 1
----log⋅ ⋅=
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8 Allgemeine mechanische, elektrische und magnetische Eigenschaften von Ferriten

8.1 Mechanische Beständigkeit

Will man die mechanischen Eigenschaften oder Beständigkeit eines Ferritkerns beschreiben, so
orientiert man sich am besten an den allgemeinen Eigenschaften keramischer Körper.

Wie jede Keramik ist der Ferritkern spröde und empfindlich gegen jede Stoß-, Biege und Zugbela-
stung. Daher ist auch seine Temperaturwechselbeständigkeit (z. B. im Ultraschallbad) einge-
schränkt, wie das folgende Diagramm der Auswertung eines Thermoschockversuchs zeigt.

Wie aus der Abbildung zu entnehmen ist, sinkt die Festigkeit der Versuchskerne im ersten Ver-
suchszyklus (60˚C → 23˚C → 18˚C) auf ca. 10 bis 15% des anfänglichen max. Wertes ab. Der
Grund für dieses Verhalten sind die durch die hohe Abkühlrate (Medium Wasser) erzeugten Span-
nungen im Kern. Der Abbau dieser Spannungen erfolgt über Rißbildung im Kernmaterial. Die Fe-
stigkeit des Kerns nimmt daher sehr stark ab. Diese Vorgänge sind in der folgenden Beziehung dar-
gestellt:          

Bild 7
Zugfestigkeitsverteilung Ferritkern, Temperaturwechselbeständigkeit
sog. Boxdiagramm: zu jeder Badtemperatur sind jeweils der Maximal- und der Minimalwert der Zug-
festigkeit (senkrechte Striche) ersichtlich, 50% der Werte für die Zugfestigkeit liegen innerhalb der
„Box“, jeweils 25% darüber und darunter. Der waagrechte Strich in der „Box“ gibt den Median an.

σT α T
E 0

1 2ΠNl 2+
--------------------------∆⋅=
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σT tatsächlich wirksame Sapnnung
α Wärmeausdehnungskoeffizient
E0 Elastizitätsmodul
N Zahl der Temperaturwechsel
l Rißlänge

Um die Sprödigkeit eines Ferritkerns zu quantifizieren, muß zunächst eine bruchmechanische Grö-
ße gefunden werden, die gleichzeitig eine Materialeigenschaft ist. Diese Größe ist die Bruchzähig-
keit. Sie ist die Größe, die anzeigt, ab welcher Größenordnung der Spannung im Kern ein unterkri-
tisches Rißwachstum in ein instabiles übergeht. Dieser Zusammenhang ist in der folgenden Bezie-
hung wiedergegeben

K1 Spannungsintensitätsfaktor
K1C Bruchzähigkeit
Y Faktor für Riß-, Probengeometrie
GC kritische Bruchflächenenergie
E E-Modul
Der K1C-Wert - ermittelt über Eindruckverfahren - kann als die gesuchte Maßzahl der Sprödigkeit
eines Werkstoffes angesehen werden. Ein typischer Wert für die Bruchzähigkeit ist der unten auf-
geführten Tabelle zu entnehmen.

Spannungen im Kern beeinflussen nicht nur die mechanischen Eigenschaften, sondern auch die
magnetischen. Es zeigt sich eine Abhängigkeit der Anfangspermeabilität vom Spannungszustand
des Kerns. Mit          

läßt sich zeigen, daß der Wert für die Anfangspermeabilität umso niedriger ist, je höher die Span-
nungen im Kern sind. Ein Einbetten der Ferritkerne (z. B. in Kunststoff) kann diese Spannungen
hervorrufen. Permeabilitätsabfälle von bis zu 50% und größer können je nach Material beobachtet
werden. Die Einbettmasse sollte in diesem Fall über eine möglichst große Elastizität verfügen.

Zugfestigkeit ca. 20 N/mm2

Druckfestigkeit ca. 100 N/mm2

Vickershärte HV15 ca. 8000 N/mm2

Elastizitätsmodul ca. 150000 N/mm2

Bruchzähigkeit K1c ca. 0.8 ... 1.1 MPam1/2

K 1 K 1C≥ mit K 1 σ lY= und K 1C GCE=

µi
1

σT
------∼
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8.2 Beständigkeit gegen Strahlung

SIFERRIT-Werkstoffe können ohne nennenswerte Veränderung (∆L/L ≤ 1% bei Kernen ohne Luft-
spalt) folgender Strahlung ausgesetzt werden:

Gamma-Quanten: 109 rad

Schnelle Neutronen 2•1020 Neutronen/m2

Thermische Neutronen 2•1022 Neutronen/m2

8.3 Spezifischer Widerstand ρ, Dielektrizitätskonstante ε
Ferrite haben bei Raumtemperatur spezifische Widerstände im Bereich 1 Ωm bis 105 Ωm, wobei
die Korngrenzen in der Regel höhere Widerstände haben als das Korninnere. Die Temperaturab-
hängigkeit des Ferritwiderstands entspricht dem eines Halbleiters:

Ea  Aktivierungsenergie
k Boltzmannkonstante
T absolute Temperatur [K]
Damit ist der Widerstand bei 100˚C um den Faktor 5 kleiner als bei 25˚C, was insbesondere bei
Leistungsanwendungen für die Größe der Wirbelstromverluste von Bedeutung ist.

Mit steigender Frequenz fällt der spezifische Widerstand ebenfalls.
Beispiel: Werkstoff N 48 

Die verschiedenen Widerstandswerte von Korninnerem und Korngrenze führen bei niedrigen Fre-
quenzen zu hohen (Schein-)Dielektrizitätskonstanten ε. Die Dielektrizitätskonstante ε fällt für alle
Ferrite bei sehr hohen Frequenzen auf Werte um 10 ... 20 ab. NiZn-Ferrite erreichen diesen Wer-
tebereich schon bei Frequenzen um 100 kHz.

f kHz 10 100 500

ρ Ωm 1.0 0.95 0.65

SIFFERIT
Werkstoff

spezifischer
Widerstand
(ca.)

Dielektrizitätskonstante ε bei
(Ca.-Werte)

Ωm 10 kHz 100 kHz 1 MHz 100 MHz 300 MHz

K1 (NiZn)
N 48 (MnZn)

105

1
30
140 •103

15
50 •103

12
30 •103

11 11

ρ e

E a

k T⋅------------
∼
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8.4 Magnetostriktion

Unter linearer Magnetostriktion versteht man die relative Längenänderung eines magnetischen
Kernes durch ein magnetisches Feld. Die größte relative Längenänderung λ = ∆l/l tritt bei der Sät-
tigungsmagnetisierung auf. Die Werte dieser Sättigungsmagnetostriktion (λs) unserer Ferrite sind
in der folgenden Tabelle aufgeführt (negative Werte bedeuten Verkürzung).

Magnetostriktive Effekte sind hauptsächlich dann von Bedeutung, wenn eine Spule im Frequenz-
bereich < 20 kHz arbeitet und dann ungewollte hörbare Frequenzeffekte (Klirren, usw.) auftreten.

9 Spulenkenngrößen

Widerstandsfaktor AR

Der Widerstandsfaktor AR oder kurz AR-Wert ist, in Analogie zum AL-Wert, der auf die Windungs-
zahl N = 1 bezogene Gleichstromwiderstand RCu.

Sind AR-Wert und Windungszahl N gegeben, so ist der Gleichstromwiderstand RCU = AR N 2.

Aus Wickeldaten usw. läßt sich der AR-Wert errechnen: 

mit ρ = spezifischer Widerstand (für Kupfer 17.2 µΩ mm), IN = mittlere Windungslänge in mm,
AN = Wickelquerschnitt in mm2, fCu = Kupferfüllfaktor. Werden diese Einheiten benutzt, dann erhält
man den AR-Wert in µΩ = 10-6 Ω.

Bei den Spulenkörpern sind neben AN und lN auch die AR-Werte für einen Kupferfüllfaktor fCu = 0.5
angegeben. Daraus läßt sich für einen beliebigen Füllfaktor fCu der AR-Wert berechnen:

SIFFERIT
Material

K 12 K 1 N 48

λs in 10-6 - 21 - 18 - 1,5

AR

RCu

N
 2-----------=

AR

ρ IN⋅
f Cu AN⋅---------------------=

AR f Cu( ) AR 0.5( )
0.5
f Cu
---------⋅=
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1 Ferritkerne mit und ohne Luftspalt

Da sich eine gewisse Rauhigkeit der geschliffenen Flächen auch bei den besten heute erreichbaren
Schliffgüten nicht vermeiden läßt, ist der übliche Begriff „ohne Luftspalt“ nicht gleichbedeutend mit
Luftspalt null. Bei den angegebenen AL-Werten ist eine gewisse Schliffrauhigkeit an den Trennstellen
berücksichtigt. Die AL-Wert-Toleranz der Kerne ohne Luftspalt beträgt – 20 bis + 30 % bzw. – 30
bis + 40 %. Kerne mit kleinerer Toleranz können nicht geliefert werden. Dies liegt daran, daß bei
Kernen ohne Lufttspalt die AL-Streuung praktisch gleich der Streuung der Ringkernpermeabilität ist.
Außerdem hängt der AL-Wert noch stark von der Schliffqualität an den Trennflächen ab.

Üblicherweise wird definiert:
feinstgeschliffene/geläppte Kerne sRest < 1 µm
normalgeschliffene Kerne sRest ∼ 10 µm
Kerne mit Luftspalt s ≥ 0,01 mm

Der Restluftspalt sRest ist hierbei die Summe der Restluftspalte an den Schenkel- bzw. Mittel-
butzenberührungsflächen.

Mit wachsender Werkstoffpermeabilität nimmt der Einfluß des unvermeidlichen Restluftspalts zu.
Auch durch die Art des Zusammensetzens der Kerne kann die Streuung des AL-Wertes vergrößert
werden. Montage- und Klebeeinflüsse können zur Verminderung des AL-Wertes führen.           

Bild 8
Zusammenhang zwischen Permeabilität µe und Luftspalt s bei einem Ferritkern RM 4/T 38

Anwendungshinweise
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2 Kerne für Filteranwendungen

2.1 Kerne mit Luftspalt für Filter-/Resonanzkreise           

Für hochwertige Schaltungen verwendet man daher grundsätzlich Kerne mit Luftspalt (Werkstoffe
siehe Anwendungstabelle, Seite 32). 

Bei kleinen Luftspalten (max. 0,15 mm bei P-Kernen bzw. 0,22 mm bei RM-Kernen) kann der Luft-
spalt auch nur in einer Kernhälfte eingeschliffen sein. In diesem Fall  trägt die Hälfte mit dem ge-
schliffenen Luftspalt die Bestempelung. Die andere Hälfte ist ohne Stempel.

Durch den Luftspalt lassen sich die Nachwirkungsverluste und der Temperaturbeiwert etwa um den
Faktor µe/µi, die Hystereseverluste etwa um den Faktor (µe/µi)

2 herabsetzen. Außerdem können
enge AL-Wert-Toleranzen erzielt werden.

Die AL-Werte für Kerne mit eingeschliffenem Luftspalt sind den Einzeldatenblättern zu entnehmen.
Außer den zugehörigen Luftspalten ist dort auch die effektive Permeabilität µe angegeben, mit de-
ren Hilfe aus den Ringkernwerten (siehe Werkstofftabelle) der effektive Verlustfaktor tan δe und der
Temperaturbeiwert der effektiven Permeabilität αe überschlägig ermittelt werden können.

An dieser Stelle sei darauf aufmerksam gemacht, daß bei Kernen mit größeren Luftspalten das
Streufeld in unmittelbarer Nähe des Luftspalts zusätzliche Wirbelstromverluste in der Kupferwick-
lung verursachen kann. Bei höheren Anforderungen an die Spulengüte ist es daher zweckmäßig,
anstelle des in der Nähe des Luftspalts befindlichen Teiles der Wicklung - z. B. in den luftspaltnahen
Teil der mittleren Kammer eines dreikammerigen Spulenkörpers - einige Lagen Styroflex- oder Ny-
lonband zu wickeln und damit die Wicklung „aufzupolstern“.          

Grundsätzliche Anforderungen sind:

● niedriger tan δ
● eng tolerierter AL-Wert
● eng tolerierter Temperaturbeiwert
● niedriger Desakkomodationsfaktor DF
● weiter Abgleichbereich

C
L

Bild 9
Prinzipaufbau für einen P- oder RM-Kernsatz mit
Gesamtluftspalt s, bestehend aus 2 Kernhälften
(1 und 2), Gewindestück (3) und aufgepolsteter
Wicklung (4)
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2.2 P- und RM-Kerne mit eingesetzter Gewindehülse

P- und RM-Kerne werden mit eingeklebter Gewindehülse geliefert. S+M Components setzt Auto-
maten ein, die sicher in der Kleberdosierung und Positionierung des Gewindestückes sind.

Der feste Sitz des Gewindestücks wird laufend überprüft - auch bei Feuchteklima 40˚C/93% rel.
Feuchte (nach IEC 68-2-3) über 4 Tage - ebenso durch periodische Tests über 3 Wochen. Die in
der Praxis ausreichenden Werte der Haftfestigkeit 20 N bei Bohrung ∅ 2 mm (z. B. P 11×7, RM 5)
und 30 N bei Bohrung ∅ 3 mm (z. B. P 14×11, RM 6) werden weit überschritten. Sie erreichen
durchschnittlich > 100 N. Der zentrische Sitz des Gewindestückes (wichtig für wellenfreie Abgleich-
kurve) wird laufend überprüft. Insgesamt gewährleistet das kontrollierte maschinelle Verfahren ei-
nen höheren Grad an Zuverlässigkeit im Vergleich zum Einkleben per Hand und den damit unver-
meidlichen Unzulänglichkeiten. Infolge der Porosität des Ferrites läßt sich durch eingedrungenen,
ausgehärteten Kleber eine Verspannung des Ferritgefüges nicht mehr vermeiden. Dadurch kann
der bezogene Temperaturbeiwert αF um ca. 0,2•10-6/K erhöht werden.

2.3 Induktivitätsabgleich

In den Einzeldatenblättern der P- und RM-Kerne sind die Induktivitäts-Abgleichkurven angegeben.
Diese stellen Richtwerte dar. Die angegebene prozentuale Induktivitätsänderung ist auf L bezogen
(Induktivität ohne Abgleichschraube). Der Abgleich erfolgt durch Überbrückung des Luftspalts mit-
tels eines Zylinder- oder Gewindekerns. Ein Abgleich ist daher nur bei Kernen mit Luftspalt möglich.

In den Datenblättern werden Kombinationen von Luftspalt-Kernen mit Abgleichschrauben vorge-
schlagen, die einen ausreichenden Abgleichbereich bei stabilen Abgleichverhältnissen gewährlei-
sten.

Geeignete Abgleichwerkzeuge aus Kunststoff sind ebenfalls in den Einzeldatenblättern zu finden.

2.4 Berechnungsbeispiel für eine Schwingkreisspule

Zur Verdeutlichung der Abhängigkeiten bei der Dimensionierung einer Schwingkreisspule folgen-
des Beispiel:

Gefordert wird eine SIFERRIT-Schalenkernspule mit einer Induktivität von L = 640 µH und einer
Mindestgüte von Q = 400 (tan δL = 1/Q = 2,5•10-3) für eine Frequenz von 500 kHz. Der Tempera-
turbeiwert αe dieser Spule soll im Bereich +5 bis +55˚C bei 100•10-6/K liegen.

a) Werkstoff-Auswahl

Nach der Werkstofftabelle und den Kurven tan δ/µi (siehe Kapitel „Werkstoffe“) kommt für 500 kHz
z. B. der Werkstoff M 33 in Frage.

b) Wahl des AL-Wertes

Die Güte und die Vorgaben für den Temperaturbeiwert erfordern einen Schalenkern mit Luftspalt.
Der bezogene Temperaturbeiwert αF von SIFERRIT M 33 beträgt nach der Werkstofftabelle im Mit-
tel etwa 1,6•10-6/K. Nachdem der gewünschte αe des P-Kernes mit Luftspalt bei etwa 100•10-6/K
liegen soll, folgt für die effektive Permeabilität

αF

αe

µe
------= µe αe

µi

α-----
⋅ 100 10 6–⋅

K
------------------------ 1 K⋅

1,6 10 6–⋅
-----------------------⋅ 62,5= = =
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Beim Schalenkern P 18×11 (B65651) ist µe = 47.9 für AL = 100 nH.
Beim Schalenkern P 22×13 (B65661) ist µe = 39.8 für AL = 100 nH.

c) Wahl des Wickelmaterials

Für das Gebiet um 500 kHz hat sich die Hochfrequenzlitze 20×0,05 mit einfacher Naturseidenum-
spinnung gut bewährt. Aus der Litzentabelle (siehe einschlägige Normen) ergeben sich ein Litzen-
Außendurchmesser einschließlich Isolation von 0,367 mm und ein mittlerer Widerstandswert von
0,444 Ω/m. Es wird empfohlen, stets den wahren Litzen-Außendurchmesser der zur Verfügung ste-
henden Litze zu messen und der Berechnung zugrunde zu legen.

d) Ermittlung der Windungszahl und der Bauform

Für den AL-Wert 100 nH ergibt sich aus der Formel N = (L/AL)1/2 für die Induktivität 640 µH die Win-
dungszahl 80. Aus dem Spulenkörper-Nomogramm (Seite 152) entnimmt man, daß für einen
Drahtaußendurchmesser von 0,367 mm auf dem zweikammerigen Spulenkörper des Schalenkern-
typs P 18×11 80 Windungen unterzubringen sind. Man kann also diesen Kerntyp mit einem zwei-
kammerigen Spulenkörper wählen.

e) Drahtbedarf und Gleichstromwiderstand

Die mittlere Windungslänge lN beträgt für den genannten Spulenkörper 35,6 mm. Es werden also
für die Wicklung 80•35,6 mm = 2848 mm HF-Litze zuzüglich beispielsweise 2•10 cm für die Endlän-
ge, also insgesamt 3,04 m benötigt. Nachdem der Widerstandswert dieser Litze im Mittel
0,444 Ω/m beträgt, ergibt sich ein Gleichstromwiderstand RCu von 3,04 m • 0,444 Ω/m ≈ 1,35 Ω. Es
sei hier eingefügt, daß die in den Einzeldatenblättern angegebenen mittleren Windungslängen lN
sich stets auf die voll ausgewickelten Spulenkörper beziehen. Bei nicht vollausgewickeltem Spulen-
körper muß die mittlere Windungslänge entsprechend dem Auswickelgrad korrigiert werden.

f) Güteprüfung

Die rechnerische Ermittlung der Gesamtverluste, d. h. der Kernverluste und der Wicklungsverluste
- bei der vorliegenden Frequenz von 500 kHz treten schon erhebliche dielektrische und Wirbel-
stromverluste auf - ist sehr mühsam und nur näherungsweise möglich. Man wird daher anhand ei-
ner nach den vorherigen Angaben gewickelten Musterspule die Güte überprüfen. Im vorliegenden
Fall ergab sich z. B. eine Güte von 550, wie auch aus den Gütekurven (siehe Datenblatt P 18×11)
zu ersehen ist.

g) Überprüfung des Temperaturbeiwertes

Der Schalenkern P 18×11 hat bei einem AL-Wert von 100 nH eine effektive Permeabilität µe = 47,9.
SIFERRIT M 33 hat einen bezogenen Temperaturbeiwert αF ≈ 1,6•10-6/K; demzufolge errechnet
man

gemessen wurde z. B. 90•10-6/K.

Es sei darauf hingewiesen, daß bei Schalenkernen, deren magnetischer Fluß fast nur im Kern ver-
läuft, der TK der Leerspule nur sehr wenig eingeht.

Bei effektiven Permeabilitäten µe < 80 muß jedoch wegen des Einflusses der Wicklung ein zusätz-
licher Temperaturbeiwert von ca. (10 ... 30)•10-6/K in Rechnung gesetzt werden.

αe µe αF⋅ 47,9 1,6 10 6– K⁄⋅ ⋅ 76,6 10 6– K⁄⋅= = =
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3 Kerne für Breitbandübertrager          

3.1 Feinstgeschliffene Kerne ohne Luftspalt für Breitbandübertrager

Für Einsatzgebiete, wie z. B. Anpassungsübertrager in digitalen Übertragungsnetzen, Signal-Im-
pulsübertrager oder stromkompensierte Drosseln werden entweder Kerne, die einen geschlosse-
nen magnetischen Kreis bilden (Ring-, Doppel-E- oder Doppellochkerne oder gepaarte Kernsätze
ohne Luftspalt), eingesetzt. Um hier die möglichst hohe effektive Permeabilität zu erreichen, wer-
den diese Kerne feinstgeschliffen mit Restluftspalten s << 1 µm. Durch die Wahl niedriger Baufor-
men kann der AL-Wert noch gesteigert, die Windungszahl gesenkt werden.

Aus diesem Grund eignen sich für diese Anwendungen insbesondere RM- und Schalenkerne in
den Werkstoffen N 30, T 35, T 37, T 38 und T 42. Für hochfrequente Anwendungen sind N 26,
M 33, K 1, K 12 und U 17 geeignet.

3.2 Grundlagen für Breitbandübertrager im Bereich 10 kHz bis über 1 GHz - ein Beispiel

Breitbandübertrager werden vorwiegend mit geschlossenen Kernformen, d. h. mit Ringkernen und
Doppellochkernen aufgebaut. Geteilte Kernbauformen, wie P-/RM-Kerne oder kleine E-/ER-Kerne,
die eine einfachere Bewicklung ermöglichen, eignen sich gut für Übertrager bis ca. 200 MHz. 

Als wichtigste Übertragerkenngröße gilt die Bandbreite ∆ f = foG – fuG (foG = obere Grenzfrequenz,
fuG = untere Grenzfrequenz).

Grenzfrequenz: Frequenz, bei der die am Übertrager anliegende Spannung auf 70,7 % absinkt
(  Abfall um 3 dB)

Für die Kreisgüte Q > 10 (typischer Wert) gilt:          

fr = Resonanzfrequenz
Ri = Innenwiderstand des Generators (meist gilt Ri << Verlustwiderstand des Ferrits)
LH = Hauptinduktivität
C0 = Wicklungskapazität

Generelle Anforderungen sind:

● hohe AL-Werte (  hohe effektive Permeabilität)
zur Begrenzung der Windungszahl

● große Breitbandigkeit, d. h. hohe Impedanz bis
zu möglichst hohen Frequenzen

● niedriger Klirrfaktor  (  niedrige Hysteresema-
terialkonstante ηB)

● geringe Empfindlichkeit gegenüber überlager-
ten Gleichströmen  (  möglichst hohen Werten
für TC und BS)

● niedriger tan δ bei Hochfrequenzanwendungen

f∆
f r

R i
-----

LH

C0
-------⋅=
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Durchlaßdämpfungskurve

Beispiel: 1 : 1 Übertrager auf der Basis E6,3/T38 mit 2 ×10 Windungen

4 Kerne für induktive Sensoren

Der in der Automatisierungstechnik weit verbreitete Näherungsschalter basiert auf der Bedämpfung
eines hochfrequenten LC-Oszillators durch die Annäherung eines Metalls. Die Oszillator-Induktivi-
tät besteht aus einer zylindrischen Spule und einer Ferrit-Einzelschale, deren offene Seite die sog.
aktive Fläche bildet. Die Funktion des Ferritkerns besteht darin, das magnetische Feld räumlich
auszurichten, um damit den Wechselwirkungsbereich einzuengen.

Bei der Dimensionierung des Oszillators muß berücksichtigt werden, daß die Induktivität einen ma-
gnetisch offenen Kreis bildet. Anders als bei geschlossenen Kreisen hängen Induktiviät und Güte
entscheidend von der Spulenauslegung ab. Die Anfangspermeabilität spielt dabei eine untergeord-
nete Rolle, wie folgendes Beispiel zeigt:

Kern: P9×5 (B65517-D...)
Spule: 100 Windungen, 0,08 CuL
Strom: 1 mA
Frequenz: 100 kHz

α ln
U
U r
-------=

Ur = Spannung bei fr 
α = Dämpfung bei Anpassung mit Leitungs-

widerstand (z. B. 50 Ω)

Bild 10
Durchlaßdämpfungskurve des Übertragers E6,3/T38 mit  2 ×10 Windungen (parallel)
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Entscheidend für die Anwendung ist das Erzielen einer möglichst hohen Güte, welche bei der Os-
zillatorfrequenz eine möglichst  geringe Temperaturabhängigkeit  aufweist. Bei Veränderung des
Abstandes der Bedämpfungsfahne von der aktiven Fläche soll sich die Oszillatorgüte jedoch mög-
lichst stark ändern.

Überschreitet die relative Güteänderung ∆Q/Q eine vorgegebene Schwelle, z. B. 10%, so wird beim
sog. Schaltabstand ein Schaltvorgang ausgelöst. Das Erreichen der Zielgrößen hängt von einer
entsprechenden Spulendimensionierung ab und kann in der Regel nur empirisch ermittelt werden.

5 Kerne für Leistungsanwendungen

5.1 Kernformen und Werkstoffe

Die enorm gestiegene Anwendungsvielfalt der Leistungselektronik hat zu einer erheblichen Aus-
weitung des Kernform- aber auch des Materialspektrums geführt.

Bei den eckigen und Rundschenkel E-Kernen ebenso wie im U-Kern-Bereich wurden diverse neue
Bauformen aufgenommen. Für die Anforderungen bei höherfrequenten Anwendungen wurden die
EFD-Kerne in den Größen EFD10, 15, 20, 25 und EFD30 entwickelt. Sie zeichnen sich durch eine
sehr flache Bauform, eine optimierte Querschnittsverteilung und eine optimierte Wicklungsabschir-
mung aus.

Für viele Standardanwendungen bis 100 kHz sind die Werkstoffe N27, N41 und N61 einsetzbar
(letzterer für Leistungsimpulsschaltungen in kleinen Kernformen). Für den Bereich bis 200 kHz sind
die Werkstoffe N62, N67 und N72 geeignet. N87 setzt die Reihe bis 500 kHz fort, während N49 und
N59 den Bereich 300 kHz ... 1 MHz z. B. für DC/DC-(Resonanz-)Konverter abdecken.

Detailinformationen über Kernformen siehe Einzeldatenblätter, generelle Werkstoffinformationen
siehe Kapitel SIFERRIT-Werkstoffe.

Bild 11
Induktivität und Güte in Abhängigkeit von der Anfangspermeabilität
P9,3×2,7, N = 100, f = 100 kHz, I = 1 mA
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5.2 Korrelation: Applikationen - Kernform/Werkstoff

5.2.1 Drossel-Wandler

Typisches Schaltbild (Bild 12)

Vorteile

● nur eine Drossel nötig
● hoher Wirkungsgrad
● geringe Funkstörung

Nachteile

● nur eine Ausgangsspannung
● eingeschränkte Kurzschlußfestigkeit (keine Netztrennung)

Einsatzgebiete

● Gewinnung einer konstanten Ausgangsspannung, potentialfrei gegenüber Eingangsspannung
● Nachregelung im Durchflußwandler
● geregelte Spannungsinvertierung
● sinusförmige Netzstromaufnahme

Anforderungen an Kern/Werkstoff

● Standardanforderungen an Verluste und Sättigung

S+M Empfehlungen Kernform/Werkstoff

● E-/ETD-/U-Kerne aus Werkstoff N27,
RM-Kerne aus Werkstoff N41 (besonders geeignet für nichtlineare Drosseln)
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5.2.2  Eintakt-Sperrwandler

Typisches Schaltbild (Bild 13)

Vorteile

● einfache Schaltungsvariante (preisgünstig)
● niedriger Bauelementebedarf
● nur ein induktives Bauteil
● niedrige Streuverluste
● mehrere leicht regelbare Ausgangsspannungen 

Nachteile

● starke Kopplung von Primär- und Sekundärseite
● hohe Wirbelstromverluste im Luftspaltbereich
● großer Trafokern mit Luftspalt begrenzt Anwendbarkeit
● mittlere Funkstörung
● hohe Anforderunge an die Bauteile

Einsatzgebiete

● kleine und mittlere Leistungen bis max. 200 W mit großem Ausgangsspannungsbereich
● max. Einsatzfrequenz ca. 100 kHz

Anforderungen an Kern/Werkstoff

● niedrige Leistungsverluste bei hoher Temperatur
● sehr hohe wenig von der Temperatur abhängige Sättigung
● Kerne mit Luftspalt (neuerdings auch mit AL-Wert-Garantie)

S+M Empfehlungen Kernform/Werkstoff

● E-/U-Kerne in
N27 (Standard)
N62 (niedrige Verluste, hohe Sättigung)
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5.2.3 Eintakt-Durchflußwandler

Typisches Schaltbild (Bild 14)

Vorteile

● höherer Leistungsbereich als Sperrwandler
● niedrigerer Anspruch an Schaltungsbauteile
● hoher Wirkungsgrad

Nachteile

● 2 induktive Bauteile
● große Drossel
● Entmagnetisierungswicklung 
● hoher Funkentstöraufwand
● aufwendiger im Bauteilebedarf, insbesondere mit mehreren geregelten Ausgangsspannungen

Einsatzgebiete

● mittlere und hohe Leistungen (bis 500 W) besonders im Bereich niedriger Ausgangsspannungen 
● PWM (Pulsweiten-)Modulation bis ca. 500 kHz

Anforderungen an Kern/Werkstoff

● niedrige Verluste bei hohen Temperaturen und bei hohen Frequenzen (niedrige Wirbelstromver-
luste)

● meist Kerne ohne Luftspalt

S+M Empfehlungen Kernform/Werkstoff

● E-/ETD-, kleine EFD-Kerne, RM-/PM-Kerne aus
N27, N41 (bis 100 kHz)
N62, N67, N72 (bis 300 kHz)
N87 (bis 500 kHz) 
N49, N59 (500 kHz ... 1 MHz)
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5.2.4  Gegentakt-Wandler

Typisches Schaltbild  (Bild 15)

Vorteile

● Leistungen bis im kW-Bereich
● kleine Drossel
● hoher Wirkungsgrad
● geringer Funkentstöraufwand

Nachteile

● 2 induktive Bauteile
● aufwendige Wicklung
● aufwendig im Bauteilebedarf, insbesondere mit mehreren geregelten Ausgangsspannungen

Einsatzgebiete

● hohe Leistungen (>>100 W), auch bei hohen Ausgangsspannungen
● PWM (Pulsweiten-)Modulation bis 500 kHz

Anforderungen an Kern/Werkstoff

● niedrige Verluste bei hohen Temperaturen 
● niedrige Wirbelstromverluste, da Einsatzgebiet bis 500 kHz und darüber
● meist Kerne ohne Luftspalt

S+M Empfehlungen Kernform/Werkstoff

● große E-/ETD-, RM-/PM-Kerne aus
N27, N67, N87 (bei großen Kernquerschnitten (Ae ≥ 250 mm2) muß wegen der Wirbelstromver-
luste schon bei f < 100 kHz N87 eingesetzt werden)
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5.2.5  Elektronisches Lampenvorschaltgerät

Typisches Schaltbild (Bild 16)

Vorteile

● starke Verkleinerung gegenüber 50 Hz-Netz-Lösung
● deutlich höherer Wirkungsgrad als Netzregler

Nachteile

● hoher Bauteilebedarf

Einsatzgebiete

● Ansteuergerät für Leuchtstofflampen

Anforderungen an Kern/Material

● niedrige Verluste im Bereich 50 - 80˚C
● Leistungsimpulsanforderungen
● E-Kerne mit und ohne Luftspalt
● Ringkerne mit definiertem Impulsverhalten

S+M Empfehlungen Kernform/Material

● E-/ETD-/EFD-Kerne aus N62, N72 für L1
Ringkerne aus N61 für Tr
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5.3 Auswahl für Schaltnetzteil-Trafo-Kerne

Eine Anleitung für die Grobauswahl von Kerntyp und Material bietet das vorangehende Kapitel
(Korrelation Anwendung - Kernform/Werkstoff).

Bei der Auswahl der konkreten Kerngröße und des Werkstoffes sollte folgendermaßen vorgegan-
gen werden:

1) Definition der Vorgaben

– Bereich der zu übertragenden Leistung Ptrans
– Festlegung des SNT-Typs
– Festlegung von Taktfrequenz und maximaler Erwärmung
– Festlegung des maximalen Einbauvolumens

2) Auswahl „möglicher“ Kernformen/Werkstoffe aufgrund der Tabellen für die „übertragbaren
Leistungen“ ab Seite 134

Diese Tabellen ordnen Kernform/Werkstoff-Kombinationen (neben dem  das Einbauvolumen V) die
übertragbare Leistung der verschiedenen Wandlertypen bei einer „typischen“ Frequenz ftyp und ei-
ner „Grenzfrequenz“ fGrenz zu.

Als typische Frequenz wird hier eine Frequenz angegeben, für die konkrete Anwendungen bekannt
sind, bzw. die als Basisfrequenz der Verlustleistungsgarantiewerte gilt.

Die Grenzfrequenz ist so gewählt, daß oberhalb dieser Frequenz die Vorteile anderer Werkstoffe
überwiegen und daher der Wechsel zu einem anderen für diesen Bereich besser optimierten Werk-
stoff zu empfehlen ist.

In der Regel liegen die anwendungsspezifischen Betriebsbedingungen weder bei der „typischen“
noch bei der Grenzfrequenz. Die Zwischenwerte für Ptrans lassen sich grob nach folgender Formel
abschätzen.

3) Eingrenzung von Kernform/Werkstoff

Die unter 2) ausgewählten in Frage kommenden Kernformen/Werkstoffe müssen nun mit den kern-
formspezifischen Einzeldatenblättern und den Werkstoffdaten (Richtkurven) verglichen werden.
Hierbei sind folgende Gesichtspunkte zu beachten:
– Einbauvolumen
– Zubehör (Leistungsspulenkörper)
– AL-Werte der Kerne ohne Luftspalt
– AL-Werte/Luftspaltangaben
– Temperaturminimum der Verluste, Curietemperatur TC, Sättigungsmagnetisierung BS, Vor-

magnetisierungsverhalten, Amplitudenpermeabilitätsverhalten

Kernform/Werkstoff-Kombinationen, die nicht in den Einzeldatenblättern enthalten sind, können bei
S + M Components angefragt werden.

P trans f B∆⋅∼
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5.4 Auswahltabellen: Übertragbare Leistungen          

Übertragbare Leistungen

Gegentakt-
wandler

Eintaktwandler Sperrwandler

Kern-
form

Werk-
stoff

V
Einbau
mm3

ftyp

kHz

fGrenz

kHz

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

RM-Kerne

RM4 N41
N67
N87
N49
N59

1120 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

3
11
16
15
30

4
19
24
21
44

1
7
8
10
22

1
8
9
15
31

1
6
7
9
18

1
7
8
13
27

RM5 N41
N67
N87
N49
N59

1740 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

6
18
25
23
47

7
31
41
33
67

2
12
14
16
33

2
13
15
23
48

2
10
12
14
29

2
11
13
20
41

RM6 N41
N67
N87
N49
N59

2970 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

9
30
42
39
80

14
53
85
56
115

5
21
29
28
57

5
28
33
40
81

4
18
25
24
49

4
24
29
34
70

RM7 N41
N67
N87
N49
N59

4360 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

13
42
58
54
110

21
74
123
77
158

7
30
41
38
78

8
42
49
55
112

6
25
35
33
67

7
36
42
47
96

RM8 N41
N67
N87
N49
N59

13100 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

19
61
85
79
162

33
108
195
113
232

12
43
60
56
115

13
67
81
80
165

10
37
52
48
99

11
58
70
69
141

RM10 N41
N67
N87
N49
N59

23600 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

34
107
150
139
284

64
190
347
199
408

22
76
106
98
202

26
128
162
141
290

19
65
91
85
173

22
110
139
121
249

RM12 N41
N67
N87
N49
N59

36400 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

49
81
220
203
417

102
144
508
292
598

35
58
156
144
296

45
102
282
207
425

30
50
134
124
254

39
88
243
178
365

Anwendungshinweise



Siemens Matsushita Components 135

RM 14 N41
N67
N87
N49
N59

37400 25
100
100
500
750

100
300
500
1000
1500

77
244
340
315
646

158
433
788
453
928

54
173
242
224
459

71
307
443
321
659

47
149
208
192
394

61
264
380
276
566

PM-Kerne

PM50 N27
N87

152000 25
100

100
500

177
787

364
1822

126
559

186
1147

108
480

160
986

PM62 N27
N87

268000 25
100

100
500

309
1374

637
3183

219
976

393
2260

188
838

338
1942

PM74 N27
N87

417000 25
100

100
500

502
2234

1035
5173

356
1586

685
3673

306
1363

589
3156

PM87 N27 633000 25 100 678 1398 481 950 414 816

PM114 N27 975000 25 100 1309 2698 929 1916 798 1646

EC-Kerne

EC35 N27 47400 25 100 76 126 44 48 38 41

EC41 N27 105000 25 100 114 213 75 84 64 72

EC52 N27 153000 25 100 195 382 134 151 115 130

EC70 N27 332000 25 100 424 873 301 365 258 314

E-Kerne

E20/6 N27
N67
N62
N87

8230 25
100
25
100

100
300
150
500

15
48
29
68

23
86
35
27

8
34
12
46

9
47
13
19

7
30
10
40

7
40
11
17

E25 N27
N67
N62
N87

16500 25
100
25
100

100
300
150
500

25
79
50
110

45
140
71
254

16
56
25
78

18
90
26
112

14
48
21
67

15
78
22
96

E30 N27
N67
N62
N87

13800 25
100
25
100

100
300
150
500

40
128
79
179

60
227
91
369

21
91
32
124

22
123
33
144

18
78
27
107

19
105
28
124

E32 N27
N67
N62
N87

31100 25
100
25
100

100
300
150
500

63
200
127
279

118
355
189
647

41
142
65
198

47
236
69
297

35
122
56
170

40
203
60
255

Übertragbare Leistungen

Gegentakt-
wandler

Eintaktwandler Sperrwandler

Kern-
form

Werk-
stoff

V
Einbau
mm3

ftyp

kHz

fGrenz

kHz

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W
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E40 N27
N67
N62
N87

42800 25
100
25
100

100
300
150
500

93
297
189
415

191
528
339
962

66
211
114
295

85
375
126
527

57
181
98
253

73
322
109
453

E42/15 N27
N67
N62
N87

40300 25
100
25
100

100
300
150
500

103
328
209
212

212
582
428
386

73
233
140
132

108
413
164
147

63
200
120
113

93
355
141
126

E42/20 N27
N67
N62
N87

73400 25
100
25
100

100
300
150
500

143
455
289
635

294
807
596
1470

101
323
195
451

151
573
229
917

87
277
167
387

130
492
196
787

E47 N27
N67
N62
N87

36000 25
100
25
100

100
300
150
500

178
568
362
793

367
1008
690
1837

127
403
230
563

174
716
260
1069

109
347
198
484

149
615
224
919

E55/21 N27
N67
N62
N87

70000 25
100
25
100

100
300
150
500

291
927
590
1294

599
1644
1363
2996

206
658
419
919

351
1167
545
2051

177
565
360
789

301
1003
468
1762

E55/25 N27
N67
N62
N87

83500 25
100
25
100

100
300
150
500

386
1229
782
1716

795
2180
1746
3973

274
872
550
1218

446
1548
687
2650

235
750
473
1046

383
1330
590
2277

E65/27 N27
N67
N62
N87

107300 25
100
25
100

100
300
150
500

642
2046
1302
2856

1323
3629
3009
6614

456
1453
924
2028

774
2577
1204
4528

392
1248
794
1742

665
2214
1034
3890

ER-Kerne

ER42 N27
N67
N87

83500 25
100
100

100
300
500

154
489
683

314
868
1582

109
347
485

138
617
856

94
298
417

118
530
736

ER49 N27
N67
N87

122000 25
100
100

100
300
500

228
726
1014

469
1288
2347

162
515
720

213
914
1318

139
443
618

183
786
1132

ER54 N27
N67
N87

109000 25
100
100

100
300
500

238
380
1060

491
673
2454

169
269
752

225
478
1392

145
232
646

193
411
1196

Übertragbare Leistungen

Gegentakt-
wandler

Eintaktwandler Sperrwandler

Kern-
form

Werk-
stoff

V
Einbau
mm3

ftyp

kHz

fGrenz

kHz

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W
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ETD-Kerne

ETD29 N59
N49
N62
N27
N67
N87

32100 750
500
25
25
100
100

1500
1000
150
100
300
500

428
209
103
51
161
225

614
300
151
94
286
522

304
148
52
33
115
160

436
213
55
38
189
237

261
127
45
28
98
137

375
183
47
32
163
204

ETD34 N59
N49
N62
N27
N67
N87

60200 750
500
25
25
100
100

1500
1000
150
100
300
500

676
330
162
80
255
356

970
473
244
151
452
824

480
234
84
53
181
253

689
336
89
61
303
383

412
201
72
45
155
217

592
289
77
52
260
329

ETD39 N59
N49
N62
N27
N67
N87

82100 750
500
25
25
100
100

1500
1000
150
100
300
500

1016
495
244
120
383
535

1458
711
409
241
680
1239

721
352
139
84
272
380

1035
505
152
102
478
639

620
302
120
72
234
326

889
434
130
88
410
549

ETD44 N62
N27
N67
N87

109000 25
25
100
100

150
100
300
500

405
200
636
889

703
406
1129
2058

238
141
452
631

261
176
801
1097

205
121
388
542

225
151
688
942

ETD49 N62
N27
N67
N87

139000 25
25
100
100

150
100
300
500

629
310
989
1380

1081
629
1754
3197

367
218
702
980

401
270
1241
1686

315
188
603
842

344
232
1066
1448

ETD54 N62
N27
N67
N87

293000 25
25
100
100

150
100
300
500

943
411
1482
2069

1700
845
2629
4791

573
292
1052
1469

635
376
1871
2644

492
251
904
1262

545
323
1607
2271

ETD59 N62
N27
N67
N87

412000 25
25
100
100

150
100
300
500

1576
777
2478
3459

2807
1595
4395
8010

948
552
1759
2456

1046
703
3127
4370

814
474
1511
2110

899
604
2687
3754

Übertragbare Leistungen

Gegentakt-
wandler

Eintaktwandler Sperrwandler

Kern-
form

Werk-
stoff

V
Einbau
mm3

ftyp

kHz

fGrenz

kHz

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W
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EFD-Kerne

EFD10 N59
N49
N87

1300 750
500
100

1500
1000
500

22
8
12

32
12
15

16
6
5

23
8
5

14
5
4

20
7
5

EFD15 N59
N49
N87

2688 750
500
100

1500
1000
500

52
25
27

75
36
40

37
18
14

53
26
15

32
15
12

46
22
13

EFD20 N59
N49
N67
N87

5350 750
500
100
100

1500
1000
300
500

132
64
50
70

190
92
88
139

94
46
35
47

135
66
46
55

81
39
30
40

116
56
40
47

EFD25 N59
N49
N67
N87

8450 750
500
100
100

1500
1000
300
500

223
125
96
134

319
179
171
301

158
88
68
96

227
127
104
127

136
76
59
82

195
109
90
109

EFD30 N59
N49
N67
N87

11625 750
500
100
100

1500
1000
300
500

234
159
123
205

335
228
218
482

166
113
87
148

238
162
141
214

142
97
75
127

205
139
121
184

U-Kerne

U11 N27 1400 25 100 10 12 4 5 4 4

U15 N27 4500 25 100 20 28 10 10 9 9

U17 N27 6800 25 100 25 35 12 13 11 11

U20 N27 10000 25 100 40 67 23 26 20 22

U21 N27 11800 25 100 44 80 28 32 24 27

U25 N27 26000 25 100 106 202 71 81 61 70

U26 N27 29300 25 100 140 279 97 117 84 100

U30 N27 77300 25 100 568 1055 370 420 318 361

U93/20 N27 518000 25 100 1081 2228 767 1174 659 1009

U93/30 N27 518000 25 100 2445 5040 1736 2711 1492 2330

Übertragbare Leistungen

Gegentakt-
wandler

Eintaktwandler Sperrwandler

Kern-
form

Werk-
stoff

V
Einbau
mm3

ftyp

kHz

fGrenz

kHz

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W

Ptrans
(ftyp)
W

Ptrans
(fGrenz)
W
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Die den Tabellenberechnungen (für die „übertragbaren Leistungen“) zugrundeliegenden material-
bezogenen Werte sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen. Die Übertemperatur ∆T ist hier
die Summe der Temperaturerhöhungen, die sich aus Kern- und Wicklungsverlusten ergeben.

Zusätzlich wurden folgende Vorgaben gemacht:

– Das Einsatzgebiet für Sperrwandler wurde auf f < 150 kHz begrenzt.

– Die Leistungsangaben für N49/N59 sind für DC/DC-(Quasi-)Resonanzwandler (Eintaktdurch-
flußbetrieb) zu verstehen.

– Die maximalen Flußdichten wurden folgendermaßen festgelegt:
Für Sperrwandler: ∆B ≤ 200 mT (∆B ≤ 50 mT für Werkstoffe N49, N59)
Für Gegentaktwandler: ∆B ≤ 400 mT

Die in den Tabellen angegebenen Richtwerte für die übertragbare Leistung bei einer „typischen“
ftyp und einer Grenzfrequenz fGrenz basieren auf der Annahme, daß die Erwärmung und die Verluste
in Kern und Wicklung gleich verteilt sind. Generell gilt dann folgender Zusammenhang mit dem ther-
mischen Widerstand Rth, welcher im folgenden kernformspezifisch aufgelistet ist.          

∆Tmax
K

ftyp
kHz

fGrenz
kHz

N59
N49
N62
N27
N67
N87
N72
N41
N61

30
20
40
30
40
50
40
30
30

750
500
25
25
100
100
25
25
25

1500
1000
150
100
300
500
150
100
150

PV ges,
T∆

R th
---------=
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5.4.1 Thermischer Widerstand für die wichtigsten Leistungsübertrager-Kernformen:

Die angegebenen thermischen Widerstände sind als Richtwerte zu verstehen, die auf einer Mes-
sung beruhen, bei der der Einfluß der Wicklung so weit wie möglich minimiert wurde. Dabei wurde
eine freie Wärmekonvektion bei Raumtemperatur ohne Kühlanordnung zugrundegelegt. Der ther-
mische Widerstand eines konkreten Spulenaufbaus kann nur durch Messungen am Trafo ermittelt
werden, z. B. durch die Erwärmungskurve bei Gleichstromdurchflutung.

Für die Berechnung der Verlustleistungen der Wicklung gilt:          

Die kernformspezifischen Ferritverluste können auf zwei Arten berechnet werden:

a) durch Transformation des kernspezifischen Grenzwertes mit den allgemeinen Werkstoffkurven-
scharen
Problem: Kerneinflüsse werden nicht berücksichtigt → stark fehlerbehaftet

b) mit einem Produkt-Design-Support-System von S+M Components: Hier wird ein Berechnungs-
modul zur Verfügung gestellt, mit dessen Hilfe die im Datenbuch angegebenen Verlustleistungen
auf die jeweiligen Betriebsbedingungen transformiert werden können. Das Programm ist aktuell für
ETD- und EFD-Kerne verfügbar und läuft auf MS-DOS-Rechnern.

Kernform Rth (K/W) Kernform Rth (K/W) Kernform Rth (K/W)

E 20/6
E 25
E 30/7
E 32
E 40
E 42/15
E 42/20
E 47
E 55/21
E 55/25
E 65/27

EC 35
EC 41
EC 52
EC 70

EFD 10
EFD 15
EFD 20
EFD 25
EFD 30

50
40
23
22
20
19
15
13
11
8
6

18
15
11
7

120
75
45
30
25

ETD 29
ETD 34
ETD 39
ETD 44
ETD 49
ETD 54
ETD 59

ER 42
ER 49
ER 54

RM 4
RM 5
RM 6
RM 7
RM 8
RM 10
RM12
RM14

28
20
16
11
8
6
4

12
9
11

120
100
80
68
57
40
25
18

PM 50/39
PM 62/49
PM 74/59
PM 87/70
PM 114/93

U 11
U 15
U17
U 20
U 21
U 25
U 26
U 30
U 93/20
U 93/30
UI 93
UU 93

15
12
9,5
8
6

46
35
30
24
22
15
13
4
1,7
1,2
5
4

PCu
I
N
----∑ 

  2
AR⋅=
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5.5 Berechnungsbeispiele für magnetische Bauelemente in Schaltnetzteilen

Im ersten Teil werden die Bemessungsgrundlagen für eine Speicherdrossel knapp erklärt; im zwei-
ten Teil dieses Kapitels wird anhand einer konkreten Vorgabe die Berechnung eines Sperrwandlers
mit einem Durchflußwandler verglichen.

5.5.1 Bemessungsgrundlagen für Speicherdrosseln

Die wichtigsten Gesichtspunkte für die Bemessung von Speicherdrosseln werden hier am Beispiel
des gebräuchlichsten Schaltreglers, des Tiefreglers, erläutert.

Bei rechteckigem Verlauf der Drosselspannung UL ist der Verlauf des Drosselstroms iL sägezahn-
förmig (Bild 18)   

Für den maximalen Drosselstrom ergibt sich dann je nach Stromwelligkeit ∆IL, die bei Tiefreglern
im allgemeinen unter 0,3 IL liegt, ILmax = IL + 0,5 ∆IL.

Bild 17 Schaltregler mit Speicherdrossel (Tiefregler)
--- Schnittstelle zum Einfügen eines Übertragers

Bild 18 Zeitverlauf von Spannung UL und Strom iL bei Speicherdrosseln

p1 = Einschwingzeit/Zyklus T
p2 = Abfallzeit/Zyklus T
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Bei optimaler Bemessung wird die maximale Vormagnetisierbarkeit ( I 2L)max des Kerns ausgenutzt.
Dabei darf die Induktivität unter ungünstigsten Bedingungen (bei der maximalen Betriebstempera-
tur) höchstens um 5% abfallen. Die Induktivität berechnet sich beim Tiefregler zu

mit den vorgegebenen Betriebsbedingungen  Ui = Eingangsspannung, U0 = Ausgangsspannung,
f = Schaltfrequenz. Ist mit IL  max und L die erforderliche maximale Vormagnetisierbarkeit (I 2L)max
des Kerns ermittelt, können Kerntyp, Kerngröße und Scherung festgelegt werden. Mit zunehmen-
der Scherung steigt zwar die Vormagnetisierbarkeit aber auch die zugehörige Kupferverlustleistung
I 2R und damit die Erwärmung der Drossel. Optimal ist daher eine Scherung, bei der die Übertem-
peratur ∆T gerade den zulässigen Wert erreicht.

5.5.2 Berechnungsbeispiel: Theoretischer Vergleich Durchflußwandler - Sperrwandler

Zur Demonstration der verschiedenen Übertragerkonzepte wird das Design eines 600 W-Durch-
flußwandlers in einer symmetrischen Halbbrückenschaltung mit einem Sperrwandler verglichen.
Hierbei werden für den Sperrwandler die Daten des Durchflußwandlers zugrundegelegt, jedoch
Luftspalt und Wicklung angepaßt.

Wie sich zeigt, können mit einem Sperrwandler gleicher Konzeption nur ca. 500 W übertragen wer-
den, wobei zur Vereinfachung z. B. Streuverluste des Luftspalts vernachlässigt werden. Natürlich
muß darauf hingewiesen werden, daß ein Schaltnetzteil mit 500 W-Leistungsbereich in der Regel
nicht als Sperrwandler ausgelegt wird, da aufgrund der einfachen Bauteilekonzeption beliebige wei-
tere, hier nicht erwähnte Problematiken auftreten.

– Der Vergleich der Berechnungen wird im folgenden soweit möglich analog durchgeführt.

– Die zusätzliche Induktivitätsbetrachtung beim Sperrwandler ist beim Durchflußwandler vorge-
geben, da ein Kern ohne Luftspalt verwendet wird.

– Eine Leistungsbetrachtung muß beim Durchflußwandler nicht durchgeführt werden, 600 W sind
übertragbar.

a) Vorgabedaten

Durchflußwandler 600 W Sperrwandler 520 W

Ausgang: UA = 30 V,  IA = 20 A UA = 27 V,  IA = 19 A

Eingang: UE = 220 V∼ • (1 ± 20%) UE = 220 V∼ • (1 ± 20%)

Betriebsfrequenz: f =100 kHz f = 100 kHz

Wandlertyp: Eintaktdurchflußwandler in Sperrwandler
asymmetrischer Brücken-
schaltung

Übertrager-Kern: ETD49/25/16 ETD49/25/16
(B66367-G-X167) (B66367-A90-J67) (≈ 4 mm Luftspalt)

Werkstoff: N67 N67

Min. Querschnitt: Amin = 209 mm2 Amin = 209 mm2

L
U i U0–( ) U0

IL∆ f U i⋅ ⋅----------------------------------=
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AL-Wert: AL = 3800 nH +30/-20% AL =  90 nH ± 10% (10% ergibt sich
aus Dimensionierung)

Spulenkörper: B66368-A1020-T1 B66368-A1020-T1

Halterung: B66368-A2000 B66368-A2000

b) Berechnung des Wärmeübergangswiderstandes Rth und der maximalen Gesamtverlustleistung 
des Trafos PVges

Vorgaben: Oberfläche A ≈ 100 cm2

maximal zulässige Übertemperatur: ∆T = 40 K          

c) Berechnung der Eingangsspannung

Vorgaben: Netzbetrieb U = 220 V mit ∆U/U = ± 20% (fNetz = 50 Hz)

Max. Scheitelspannung UESmax = 220 V • �����  (1+20%) = 373 V

Min. Scheitelspannung UESmin = 220 V • �����  (1-20%) = 249 V

Annahmen: Wirkungsgrad η = 0,8

aufgenommene Leistung PE = 600 W/0,8 = 750 W

gewählter Kapazitätswert des Eingangs-Glättungskondensators CE = 1000 µF

Daraus ergibt sich die minimale Eingangsspannung:

Durchflußwandler Sperrwandler          

R th 3 650

100cm2

cm2
--------------------
--------------------+

 
 
 
 
 

K/W 9 5 K/W,∼=

PVges
T∆

R th
---------

40K
9 5 K/W,-------------------- 4 2 W,= = =

Erfahrungsgleichung
(einzusetzender Para-
meter: lediglich Fläche)

2

2

UEmin UESmin( ) 2
PE

CE f Netz⋅-------------------------–=

249V( ) 2 750W
1000µF 50Hz⋅------------------------------------– 217V≈=

Für den Sperrwandler muß UEmin noch um
den Spannungsabfall am Netzgleichrichter
und an den Wicklungswiderständen bei
maximaler Belastung  (eingeschwungener
Zustand) verringert werden:
Erfahrungswert ≈ 10 V
UEmin(prim) = 217 V - 10 V = 207 V
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d) Berechnung des maximal zulässigen Flußdichtehubs ∆Bmax

Vorgaben: Verlustleistung bei Rechteckbetrieb: PV∏ = 0,8 • PVsin,   KForm = 0,8 

Verlustleistung im Eintaktbetrieb gegenüber Gegentaktbetrieb: 

KHyst = PVEintakt/PVGegentakt = 0,33

Mit der Ausgangsannahme gilt:

PVges = PVFe + PVCu  (PVFe  = Kernverlustleistung

  PVCu  = Wicklungsverluste)

und PVFe  =1/2 PVges = 2,1 W

Damit kann die materialspezififsche Verlustleistung (Masse des ETD49-Satzes: mFe = 2 • 62 g) be-

rechnet werden:

Aus dem Diagramm für N67 PV = f(f) (siehe Seite 87) bei Parameter B läßt sich mit T = 100˚C und
f = 100 kHz ∆Bmax = 160 mT ablesen.

e) Berechnung der Primärwindungszahl

Durchflußwandler Sperrwandler

PVmat

PVFe

K Form K Hyst mFe⋅ ⋅----------------------------------------------------
2,1

0,8 0,33 2 62⋅ ⋅ ⋅----------------------------------------W
g
----- 64

mW
g

---------= = =

Nprim

UEmin t einmax⋅
B∆ Amin⋅-------------------------------------=

Nprim
217 4 10 6–⋅ ⋅

160 mT 209 mm2⋅
-------------------------------------------- 26 Wdg≈=

tV = 0,5 Tastverhältnis: tV = 0,4 
(wegen Entmagnetisierungszeit)

Maximale Einschaltzeit

Nprim
207 5 10 6–⋅ ⋅

160 mT 209 mm2⋅
-------------------------------------------- 31 Wdg≈=

t einmax T t V⋅ 1
f
--- t V⋅= =

4 µs= t einmax
5 µs=
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f) Berechnung des Gleichstromwiderstandes der Primärwicklung bei 100˚C

Vorgaben: Nutzung des verfügbaren Wickelquerschnitts AN der Primär-/Sekundärwicklung je zur
Hälfte (Erfahrungswert)
Kupferfüllfaktor fCu = 0,25
mittlere Windungslänge lN = 86 mm
nutzbarer Wickelquerschnitt AN = 269,4
spez. Widerstand von Kupfer ρCu = 0,0172 Ωmm2/m bei Raumtemperatur (20˚C)
Temperaturerhöhung zur Betriebstemperatur ∆T = 80 K
Widerstandserhöhungskoeffizient von Kupfer αCu = 4,3 .10-3/K

g) Berechnung der Sekundärwindungszahlen

Vorgaben: maximale Ausgangsspannung UA = 30 V
Spannungsabfall über der Gleichrichterdiode (sekundär) UVsek = 2 V
Spannungsabfall über Schalttransistoren auf Primärseite UVprim = 10 V

h) Berechnung der Leiterquerschnitte von Primär-/Sekundärwicklung

Vorgabe: Wickelfläche Primärseite ⇐⇒Wickelfläche Sekundärseite

Rprim 100 °C( )

Nprim
2 lN ρCu⋅ ⋅

0,5 AN f Cu⋅ ⋅--------------------------------------- 1 αCu T∆⋅+( )⋅=

Rprim 100 °C( ) 39,9 mΩ= Rprim 100 °C( ) 56,8 mΩ=

N sek

UA UVsek+

UAEmin UVprim–
--------------------------------------------

1
t V
-----⋅=

N sek 10 Wdg= N sek 4 Wdg=

N sek

UA UVsek+( ) 1 t V–( ) Nprim⋅ ⋅
UEmin prim, t⋅

V

-----------------------------------------------------------------------------------=

ACu,prim,sek

0,5 AN f Cu⋅ ⋅
N prim,sek

---------------------------------=

ACu prim,
0,5 269,4 0,25⋅ ⋅

26
---------------------------------------- 1,30 mm2= = ACu prim,

0,5 269,4 0,25⋅ ⋅
31

---------------------------------------- 1,08 mm2==

ACu sek,
0,5 269,4 0,25⋅ ⋅

10
---------------------------------------- 3,37 mm2= = ACu sek,

0,5 269,4 0,25⋅ ⋅
4

---------------------------------------- 8,40 mm2= =
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i) Berechnung der Primärströme

Dreiecksförmiger Stromverlauf in Primär-
wicklung

Annahme:

PVCU = PVCUprim + PVCUsek

PVCUprim = PVCUsek

⇒  PVCU(prim) = 0,5 (2,1 W) = 1,05 W

Trapezförmiger Stromverlauf in Primär-
wicklung wird durch rechteckigen Strom-
verlauf angenähert. Der Magnetisierungs-
strom ∆imag wird berücksichtigt.

Lprim Nprim
2 AL⋅=

262 380 nH = 2,57 mH⋅=

imag∆
UEmin t einmax⋅

Lprim
----------------------------------------=

216,8 V 4 µs⋅
2,57 mH

-------------------------------- 0,337 A= =

Iprim eff,

PVCu prim,
Rprim 100 °C( )
-----------------------------------=

1 05 W,
56,8 10 3– Ω⋅
----------------------------- 4,3 A= =

Iprim max,
Iprim eff,

t einmax

3T
-------------------

-----------------------=

4,3 A

5 10 6– s⋅
3 10 10 6– s⋅ ⋅
------------------------------

----------------------------------=

Iprim max, 10,5 A=

Iprim max, IA

N sek

Nprim
---------------

1
2
-- imag∆+⋅=

Iprim max, 20 A
10
26
-----

1
2
--0,337 A+⋅ 7,86 A= =

Iprim eff, 7,86 0,4⋅ 4,97 A= =
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j) Leistungsbetrachtung für den Sperrwandler

Berechnung der maximalen Primärinduktivität

Berechnung des maximalen AL-Wertes:

In den Trafo eingespeicherte Leistung:

Lprim max,
Bmax∆ Nprim Amin⋅ ⋅

Iprim max,
------------------------------------------------------=

Lprim max,
160 mT 31 Wdg 209 mm2⋅ ⋅

10,5 A
------------------------------------------------------------------- 98,7 µH= =

ALmax
98,7 µH

312
------------------- 103 nH≈=

AL∆
AL

---------- 10 %=
maximal zulässige AL-Wert-Schwankung
(Erfahrungswert)

AL ALmax 0,1 ALmax⋅( )–=

103 0,1 103⋅( )–[ ] nH 92,7 nH 90 nH≈= =

AL 90 nH 10 %±=

PTrafo max,
Iprim max,

 2 Lprim max, f⋅ ⋅
2

-------------------------------------------------------------=

10,5 A( ) 2 99 10 6– H 100 103Hz⋅ ⋅ ⋅ ⋅
2

----------------------------------------------------------------------------------------- 544 W= =
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Berechnung der maximal abzugebenden Leistung (sekundär):          

η
PTrafo max, PV Trafo,– PV Diode,–

PTrafo max,
---------------------------------------------------------------------------------------=

PV Diode, 1,0 V 33,3 A⋅=

(Wirkungsgrad)

(Verlustleistung der sekundärseitigen) Diode

33,3 W=

η 544 W 4 2 W,– 33 3 W,–
544 W

------------------------------------------------------------ 0,93≈=

Psek max, PTrafo max, η⋅ 506 W= =
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1 Verarbeitungshinweise zur Herstellung von Wickelgütern für Kleinsignal- und Lei-
stungsanwendungen

1.1 Auslegung der Wicklung

Für die gebräuchlichsten Kernformen sind die maximalen Windungszahlen für die einzelnen Spu-
lenkörper in den nachfolgenden Nomogrammen angegeben.  Gebräuchliche Litzen und Drähte sind
den einschlägigen Normen (DIN 46 447 Teil 1, DIN 46 435 Teil 2 und DIN 46 436 Teil 2) zu entneh-
men.

Wie aus Bild 19 zu sehen ist, sollte ein möglichst hoher Auswickelgrad realisiert werden, denn ins-
besondere bei kleinen µe-Werten kann ein niedriger Auswickelgrad (h/H-Verhältnis) einen AL-Abfall
von bis zu 10% gegenüber dem Maximalwert bei voller Auswicklung bewirken. (Die AL-Werte sind
per IEC-Definition immer auf voll ausgewickelte 100-Windungsspulen bezogen.)

Bild 19
Prozentuale Änderung des AL-Wertes in Abhängigkeit von der relativen Wickelhöhe h/H

Verarbeitungshinweise
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RM-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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PM-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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P-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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EP-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)



154 Siemens Matsushita Components

ETD-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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EFD-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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EC und ER-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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E-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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CC-Kerne

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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SMD-Bauformen

Maximale Windungszahlen N für Spulenkörper

Verarbeitungshinweise

1) American Wire Gauge (AWG)
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1.2 Löten/Spulenaufbau

Eine Drahtwickelverbindung wird vorzugsweise durch Tauchlötung hergestellt. Folgendes ist beim
Löten zu beachten:

– vor jeder Tauchlötung muß die Oberfläche des Zinnbades von der Oxidschicht befreit werden.
– Es werden 2 bis 3 Windungen der Umwicklung in das Zinnbad eingetaucht, wobei der Spulen-

körper nicht zu nah und zu lange an das Lötzinn herangeführt werden soll (siehe Skizze).
– Es gelten folgende Richtwerte:

Badtemperatur: 400˚C, Lötzeit: 1 s          

Für den Spulenaufbau empfiehlt es sich, die Kerne mit zugehörigen auf die Spulenkörper und Kerne
abgestimmten Halterungen zu klammern. So können äußere mechanische Beanspruchungen ab-
gefangen werden.

1.3 Kleben

Die zu klebenden Flächen müssen völlig frei von Fett, Staub- und Faserteilchen sein. Unter der Viel-
zahl von Klebern haben sich Epoxidharze mit entsprechenden Härtern bewährt. Folgende Kleber
können empfohlen werden:

a) für Kernklebung: b) für Kernklebung:
100 g Araldit AY 103 100 g Araldit AY 103
16 g Härter HY 956 7 g Härter HY 992
Topfzeit max. 1 Stunde Topfzeit ca. 8 Stunden
Härtung 3 Stunden bei 60˚C Härtung 3 Stunden bei 100˚C
Temperaturbeständigkeit der Temperaturbeständigkeit der
Klebung 60˚C (kurzzeitig 90˚C) Klebung 90˚C (kurzzeitig 120˚C)

c) für Kernklebung: d) für Kernklebung:
100 g Araldit AY 103 100 g Araldit AY 105
40 g Härter HY 991 50 g Härter HY 991
Topfzeit 1 Stunde Topfzeit ca. 1 Stunde
Härtung 60 Minuten bei 80˚C Härtung 45 Minuten bei 80˚C
Temperaturbeständigkeit der Klebung 80˚C Temperaturbeständigkeit der Klebung 100˚C

e) Fixierung des Spulenkörpers: f) für Außenklebung:
100 g Kleber A Einkomponentenkleber AV 118
200 cm3 Füllstoff Aerosil 200 Topfzeit offen
Härten wie a) Härtung 10 Minuten 180˚C,

20 Minuten 160˚C,
45 Minuten 140˚C

Temperaturbeständigkeit der Klebung 120˚C

(Hersteller der Kleber a) – f): Ciba Geigy)
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1.4 Kleberauftrag und Zusammensetzen der Kerne

Auf die gereinigte Mantelstirnfläche muß eine der Fläche angepaßte Menge Kleber gegeben wer-
den. Dabei muß der Mittelbutzen unbedingt frei von Kleber bleiben. Zur Verteilung des Klebers wer-
den die beiden Kernhälften ohne Spulenkörper auf einen Dorn gesteckt und zwei- bis dreimal ge-
geneinander verdreht. Ein schwacher Wulst herausgedrückten Klebstoffes am Außenrand zeugt
von ausreichendem Kleberauftrag.

Bei den etwas porösen niederpermeablen SIFERRIT-Werkstoffen (U- und K-Werkstoffe) sollten
Kleberauftrag und -verteilung zweimal durchgeführt werden.

Da der Klebefilm sehr leicht Staub und Feuchtigkeit aufnimmt, muß der nächste Arbeitsgang mög-
lichst rasch erfolgen. Dazu wird das mit Kleber bestrichene Kernpaar kurzzeitig geöffnet und der
Spulenwickel eingelegt. Die Klebeflächen dürfen dabei nicht berührt werden.

Der Spulenwickel ist in seiner Lage zu fixieren. Dies kann durch elastische Zwischenlagen erfolgen,
die vor dem Kleberauftrag bereits eingelegt sein müssen. Auf Anfrage sind solche Zwischenlagen
lieferbar.

Der Spulenkörper kann auch durch Kleben, z. B. mit Kleberansatz nach e) befestigt werden. Der
Kleber soll punktförmig nur an einer Stelle am Kernboden aufgetragen werden. Bei Klebung auf der
ganzen Fläche treten wegen der unterschiedlichen thermischen Ausdehnung von Ferrit und Kunst-
stoff mechanische Spannungen auf.

Der Kleber f) eignet sich auch für eine Außenklebung, d. h. nur 4 Klebepunkte an den Fugen bei-
derseits der Öffnungen. Wegen der damit etwas geringeren Scherfestigkeit ist zu berücksichtigen,
daß diese Art der Klebung im allgemeinen nur an der montierten Spule vorgenommen wird.

1.5 Spannvorrichtungen

Die zusammengefügten Kerne werden unter Druck in einer zentrierenden Vorrichtung ausgehärtet.
Die Zentrierung erfolgt - soweit vorhanden - über das Mittelloch; es können gleichzeitig auch meh-
rere Spulen (2 bis 8) mit einer Druckfeder in der Haltevorrichtung gespannt werden. Durch geeig-
nete Zwischenlagen ist zu geährleisten, daß der Druck nur auf den Außenmantel des Kernes wirkt.

Einzelvorrichtungen erleichtern die Induktivitätsmessung der Spulen, die sich zur Kontrolle der
noch nicht ausgehärteten Kernsätze besonders bei kleinen Luftspalten bewährt hat. Durch leichtes
Verdrehen  der Hälften sind kleine Korrekturen möglich.

1.6 Feinabgleich

(nur bei abgleichbaren Kernen möglich)
Für alle montierten Ferritkerne gilt, daß durch die Montageeinflüsse, wie Klammern, Kleben, Löten,
eine magnetische Aktivierung stattfindet, d. h. es beginnt ein Desakkomodationsvorgang. Es sollte
daher bei hochgenauen Spulen der Endfeinabgleich frühestens 1 Tag nach der Montage, besser
erst nach 1 Woche erfolgen.
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Verpackungsübersicht

Ferrite          

Typ Verpackungsart Punkt Seite

RM-Kerne RM 3 bis RM 10
RM 12, RM 14

Blister
Standardpaletten

3.2
2.2.1

168
166

PM-Kerne PM50/39 bis
PM114/93

Standardpaletten 2.2.1 166

P-Kerne alle P-Kerne
P 9 × 5 bis P 22 × 13

Standardpaletten
Blister auf Wunsch

2.2.1
3.2

166
168

Einzelschalen 5,6 × 3,7 bis 70 × 14,5 Standardpaletten 2.2.1 166

EP-Kerne

Q-Kerne

EP 7 bis EP 20

Q 10, Q 15

Standardpaletten
Blister auf Wunsch
Standardpaletten

2.2.1
3.2
2.2.1

166
168
166

E-Kerne E 6,3 und E 8,8
Kernlänge 12,6 ... 36 mm
Kernlänge > 36 mm

Beutel
Blockverpackung
Standardpaletten

2.3.1
2.2.2
2.2.1

167
166
166

EC-Kerne
ER-Kerne
ETD-Kerne
EFD-Kerne

Standardpaletten 2.2.1 166

CC-Kerne
Scheiben

Standardpaletten
Blockverpackung

2.2.1
2.2.2

166
166

U- und I-Kerne U15, U17, U25, U26, U43
übrige

Blockverpackung
Standardpaletten

2.2.2
2.2.1

166
166

Ringkerne je nach Größe und Aus-
führung (beschichtet, 
unbeschichtet)

Standardpaletten
Schachteln

2.2.1
2.3.2

166
167

Doppellochkerne
Dämpfungsperlen
Zylinder-/Rohrkerne
Stäbe für
HF-Schweißgeräte
Gewindekerne

Beutel
Beutel
Beutel u. Standardpalette

Standardpalette
Beutel

2.3.1
2.3.1
2.3.1/
2.2.1
2.2.1
2.3.1

167
167
167/
166
166
167
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Zubehör

1 Allgemeines

Unsere Produktverpackungen gewährleisten höchsten Beschädigungsschutz beim Transport. Da-
neben werden unsere Verpackungsmaterialien nach umweltverträglichen Gesichtspunkten ausge-
wählt. Sie sind mit den entsprechenden Recyclingsymbolen gekennzeichnet.

Wegen der großen Vielfalt an Typen und Größen haben wir fünf grundsätzliche Verpackungsarten
im Einsatz, die unter Pkt. 2 und  3 beschrieben werden:

● Blisterverpackung
● Palettenverpackung (Tray)
● Behälterverpackung
● Rollenverpackung
● Magazinverpackung

Die Verpackungseinheiten richten sich nach folgendem System:

1.1 Verpackungseinheit (VE)

Eine Verpackungseinheit ist eine Zusammenfassung mehrerer Grundpackungen. Sie ist in den ein-
zelnen Datenblättern für die jeweiligen Bauelemente angegeben. Wir bitten Sie, bei Ihrer Bestellung
möglichst auf komplette Verpackungseinheiten zurückzugreifen. Wir behalten uns vor, die bestellte
Stückzahl entsprechend zu runden.

1.2 Versandeinheit

Mehrere Verpackungseinheiten werden zu einer Versandeinheit zusammengefaßt. Standard-
Versandeinheiten für große Mengen sind Europalette (umstretcht) bzw. Palettenkarton. Für Klein-
mengen werden Faltschachteln aus Wellpappe in Standardgrößen verwendet. Bei Kleinmengen
kann eine Versandeinheit zusätzlich auch Packungen mit anderen Bauelementen unseres Unter-
nehmens enthalten.

1.3  Barcode-Standardetikett

Auf dem Etikett der Produktverpackung (Standardetikett) liefern wir neben Klarschrift auch Bar-
codeinformationen. Dadurch ergibt sich neben den Vorteilen im internen Warenfluß vor allem eine
schnellere und fehlerfreiere Identitätskontrolle beim Kunden.

Stiftspulenkörper Steckplatten bzw.
Stangenmagazine (für Automatenverarbeitung)

2.2.3
3.3

166
171

stiftloser
Spulenkörper

Schachteln bzw.
Beutel

2.3.2
2.3.1

167
167

Halterungen Schachteln bzw.
Beutel

2.3.2
2.3.1

167
167

Klammern Beutel (Einzelklammer) bzw.
Rollen (für Automatenverarbeitung)

2.3.1
3.4

167
172

Isolierscheiben Beutel (Einzelscheibe) bzw.
Rollen (für Automatenverarbeitung)

2.3.1
3.5/3.6

167
173/174

Abgleichschrauben Schachteln bzw.
Magazine (für Automatenverarbeitung)

2.3.2
3.7

167
175
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Es handelt sich bei dem Strichcode um Code 39 (medium density). Das Etikett kann in zwei Versio-
nen ausgeführt werden.

a) Beispiel für ein Etikett mit Lieferantensachnummer (L), Menge (Q) und Datumscode (D) in
Barcode          

b) Beispiel für ein Etikett mit Kundensachnummer (P), Menge (Q) und Datumscode (D) in Barcode

Die Lieferantensachnummer wird in diesem Falle links unten in Klarschrift angedruckt.

2 Verpackungsarten

2.1 Blisterverpackung

Die Blisterverpackung wurde speziell für Automaten-Verarbeitung entwickelt, hat sich aber für kon-
ventionellle Verarbeitung, vor allem von Kleinmengen, als sehr vorteilhaft herausgestellt. Ausführ-
liche Beschreibung und lieferbare Kerntypen in dieser Verpackungsart siehe Punkt 3.2.
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2.2 Palettenverpackung

2.2.1 Einzelpalette

Die Styropor-Palette (Grundpackung) ist die Standardverpackung für die meisten Kerntypen. Die
Grundfläche mit 200 mm × 300 mm entspricht den Modulmaßen nach DIN 55 510 und ist auf die
Fläche der Europalette 800 mm × 1200 mm ausgerichtet. Abhängig von der Gesamthöhe der Pa-
letten und der enthaltenen Stückzahl sind mehrere Paletten zu einer Verpackungseinheit überein-
andergestapelt und mit einer Abdeckung aus Wellpappe versehen. Zum Schutz der Kerne ist der
gesamte Stapel zusätzlich mit einer Polyethylenfolie umschrumpft.

Jeder Kern ist in einem Einzelnest abgelegt. Bei satzweiser Verpackung von P-Kernen und ähnli-
chen Bauformen sind die Hälften der Kernpaare so eingepackt, daß ihre Polfächen zueinander
schauen. In der Regel ist die Zuordnung durch Markierungen im Styropor gekennzeichnet (vertiefte
Stege, dünnere Stege). Bei P3,3 ×2,6- und P4,6 ×4,1-Kernen befinden sich die Hälften eines Satzes
nicht in einer Palette, sondern in verschiedenen Paletten einer Verpackungseinheit.

2.2.2 Blockverpackung

Für E-, U-Kerne und Scheiben bevorzugen wir die blockweise Verpackung in Paletten (Tray) der
Abmessung 200 mm × 300 mm. Es wurde berücksichtigt, daß Symmetrie, Lage, Länge und Ab-
stand der Blöcke immer gleich sind. Die Tray-Höhe ist abhängig von der Kerngröße. Aufbau einer
Verpackungseinheit siehe Punkt 2.2.1.

Auf Anfrage ist die Blockverpackung in Schachteln aus Wellpappe (gesonderte Verpackungsein-
heit!) lieferbar.

Die Blockverpackung ermöglicht eine besonders rationelle Handhabung und ist bereits für Automa-
tenverarbeitung konzipiert. Interessierte Kunden können wir mit Lösungskonzepten unterschied-
lichster Entnahmetechniken beraten.

2.2.3 Steckplatte für Stiftspulenkörper

Für Stiftspulenkörper wird in der Regel  eine Styroporplatte verwendet. Die Spulenkörper werden
mit den Stiften nach unten in die Platte gesteckt. Mehrere übereinandergestapelte Platten (Ver-
packungseinheit) werden in einer Manschette aus Vollpappe oder in einer Faltschachtel verpackt
oder erhalten in einigen Fällen auch eine Kunststoffumschrumpfung.          

Verpackungseinheit bei Einzel- oder Blockverpackung
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2.3 Behälterverpackung

2.3.1 Beutelverpackung

Ferrit-Kleinteile werden in Polyethylenfolien-Flachbeutel verpackt. Die Stückzahl pro Beutel ist ab-
hängig vom Teilevolumen. In der Regel sind vier Beutel in einer Schachtel aus Wellpappe zu einer
Verpackungseinheit zusammengefaßt.

Zubehör-Kleinteile (Klammern, Halterungen, auch stiftlose und SMD-Spulenkörper) erhalten eben-
falls diese Verpackung. Die Beutelgröße ist abhängig vom Teilevolumen (Verpackungseinheit).

2.3.2 Schachtelverpackung

Beschichtete Ringkerne mittlerer Größe werden in Pappschachteln mit Karton- oder PE-Schaum-
stoffeinlagen verpackt. Schachtelabmessung: 190 mm × 145 mm × 90 mm. Die Stückzahl je Schach-
tel ist abhängig vom Volumen der Kerne.

Ebenso wird Zubehör (größere Halterungen, Spulenkörper, etc.) in Schachteln aus Voll- oder Well-
pappe verpackt.

3 Anlieferformen für Automatenverpackung

3.1 Allgemeines zur Spulenfertigung

Die hier vorgestellten Komponenten ermöglichen den Einsatz von flexiblen Fertigungsautomaten.
Neben Wickelautomaten - kombinierbar mit Bandagier-, Flux- und Lötstationen - exisitieren flexible
und leistungsfähige Montagelinien. Ausführung und Verpackung unserer Spulenkomponenten
(Ferritkerne, Spulenkörper, Klammern, Isolierscheiben und Abgleichschrauben) wurden dafür opti-
miert und ermöglichen eine einfache Zuführung an die einzelnen Staionen von Fertigungsstraßen.

Die Verpackungsmagazine unserer RM4- bis RM10-Spulenkörper werden für den sicheren Versand
dieser Teile eingesetzt und können ebenso für den innerbetrieblichen Transport von bewickelten
Spulenkörpern und als sehr platzsparende Endverpackung kompletter Spulen verwendet werden.

RM-Kerne bis RM10 (P- und EP-Kerne auf Anfrage) liefern wir blisterverpackt in Spenderschach-
teln, Spulenkörper in weiterverwendbaren Stangenmagazinen, Klammern und Isolierscheiben
(2 Ausführungen) in Streifenform auf Spulen gewickelt und Abgleichschrauben positioniert in Ma-
gazinen. Bei Verwendung der tellerförmigen, federnden Isolierscheibe, die zwischen Kern und Spu-
lenkörper eingebaut wird, kann auf eine entsprechende Klebung verzichtet werden.

Kunden, die eine automatische Verarbeitung planen, können wir mit realisierten Beispielen und
zahlreichen Lösungskonzepten beratend unterstützen.
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Prinzipieller Ablauf          

3.2 Kerne in Blisterverpackung

Die Kerne sind satzweise und montagegerecht verpackt, d. h. der bestempelte Kern mit  dem Bo-
den nach oben, der unbestempelte (evtl. auch mit Gewindehülse) mit der Polfläche nach oben. Zur
Orientierung sind die Blisterstreifen an einem Ende mit einem Loch versehen (siehe auch Ab-
bildung). Die Streifen sind mit einem Deckpapier verschlossen. Wird der Streifen so betrachtet, daß
das Loch links liegt und das bestempelte Deckpapier oben, so liegen nach Entfernen des Deck-
papiers die bestempelten Kerne in der oberen Napfreihe und die satzweise zugeordneten unbe-
stempelten Kerne in der unteren Napfreihe.

Mehrere Blisterstreifen sind in einer Schachtel mit perforierter Aufreißöffnung (Spenderpack) zu ei-
ner Verpackungseinheit zusammengefaßt. Sie sind so verpackt, daß das Orientierungsloch in der
Spendeöffnung liegt. Die Schachtel ist mit Polyethylenfolie umschrumpft.
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Nachfolgende Tabelle zeigt die in Blisterverpackung lieferbaren Kerntypen:

Bestellnummern siehe jeweilige Einzeldatenblätter.
Maße sind Nennmaße; in Konstruktionszeichnungen Abweichungen.

1) Schachtel ohne Aufreißöffnung
2) Blisterverpackung ist Standard
3) Blisterverpackung für RM 5 LP bis RM 10 LP in Vorbereitung
4) Styropor-Tray ist Standard (Blisterverpackung auf Anfrage)

Typ Abmessungen
Blisterstreifen
l × b × d
mm

Tei-
lung

mm

Kern-
abstand

Abmessungen
Spenderpack
l × b × h
mm

Satz/
Strei-
fen

Streifen/
Schach-
tel

Satz/
Schach-
tel

Netto-
gewicht
ca.
g

RM-Kerne 1)

RM 3 2)

RM 4
RM 4 LP

RM 5
RM 5 LP3)

RM 6
RM 6 LP3)

R 6 

RM 7
RM 7 LP3)

RM 8
RM 8 LP3)

RM10
RM10 LP3)

340 × 60 × 4,4

340 × 60 × 8,0
340 × 60 × 4,4

340 × 60 × 8,0
340 × 60 × 5,0

340 × 60 × 8,0
340 × 60 × 5,7

340 × 60 × 8,0

295 × 82 × 9,4
295 × 82 × 5,9

295 × 82 × 11,8
295 × 82 × 7,9

295 × 82 × 11,8
295 × 82 × 9,4

17,0

17,0
17,0

17,0
17,0

17,0
17,0

17,0

29,5
29,5

29,5
29,5

29,5
29,5

10,65

27,5
27,5

27,5
27,5

27,5
27,5

27,5

38,5
38,5

38,5
38,5

38,5
38,5

347 × 63 × 46

349 × 63 × 203
349 × 63 × 203

349 × 63 × 203
349 × 63 × 203

349 × 63 × 203
349 × 63 × 203

349 × 63 × 203

301 × 85 × 240
301 × 85 × 240

301 × 85 × 240
301 × 85 × 240

301 × 85 × 240
301 × 85 × 240

40

20
20

20
20

20
20

20

10
10

10
10

10
10

10

30
40

25
40

25
35

25

25
40

20
30

20
25

400

600
800

500
800

500
700

500

250
400

200
300

200
250

220

1000

1550

2550

2550

1925

2600

4600

EP-Kerne 4)

EP 7
EP 10
EP 13 
EP 17
EP 20

340 × 60 × 4,4
340 × 60 × 8,0
340 × 60 × 8,0
295 × 82 × 11,8
295 × 82 × 11,8

17,0
17,0
17,0
29,5
29,5

27,5
27,5
27,5
38,5
38,5

349 × 63 × 203
349 × 63 × 203
349 × 63 × 203
301 × 85 × 240
301 × 85 × 240

20
20
20
10
10

45
25
25
20
20

900
500
500
200
200

1260
1375
2550
2220
5640

P-Kerne 4)

P 9 × 5
P 11 × 7
P 14 × 8
P 18 × 11
P 22 × 13

340 × 60 × 4,0
340 × 60 × 4,0
295 × 82 × 5,9
295 × 82 × 9,4
295 × 82 × 9,4

17,0
17,0
29,5
29,5
29,5

27,5
27,5
38,5
38,5
38,5

349 × 63 × 203
349 × 63 × 203
301 × 85 × 240
301 × 85 × 240
301 × 85 × 240

20
20
10
10
10

50
50
40
25
25

1000
1000
400
250
250

800
1700
1280
1500
3250
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Blisterstreifen          

Spenderpack          

Beim Öffnen von Hand soll dasDeckpapier der Blisterstreifen zügig, jedoch nicht zu rasch entlang
des Streifens abgezogen werden, wobei der Papierumschlag wie abgebildet etwa 180˚ betragen
soll.          

Beim automatischen Öffnen empfiehlt es sich, das Deckpapier nicht komplett abzuziehen. Vielmehr
sollte das Deckpapier durch 4 Längsschnitte so geteilt werden, daß die Klebeflächen auf dem Bli-
ster verbleiben (vgl. Abb. Blisterstreifen). Die über den beiden Napfreihen entstehenden Papier-
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streifen können dann leicht abgehoben werden. Dadurch werden Störungen aufgrund von Schwan-
kungen der Klebeeigenschaften der Papierverschlußfolie vermieden.

3.3 Stangenmagazine für RM-Spulenkörper

Für die automatengerechte Zuführung der RM-Spulenkörper zum Wickelautomaten können die
Spulenkörper in Stangenmagazinen aus transparentem Kunststoff geliefert werden. Bei einer
Schräglage von ca. 45˚ gleiten die Spulenkörper selbsttätig zur Aufnahme in das Wickelwerkzeug.
Nach Herausnahme des eingeschobenen Kartonstreifens (siehe Bild) können die Magazine wiede-
rum als Verpackung für die komplett montierte Spule verwendet werden.

     

Magazinlänge 520 mm

1) Die mit * (Ziffern) gekennzeichneten Stellen sind mit den jeweiligen Angaben auf den entsprechenden Einzeldatenblättern zu
ergänzen.

Typ Magazin-
abmessungen
b × h
mm

Spulen-
körper
Stück/
Magazi
n

Fertig-
teile
Stück/
Magazi
n

Maga-
zine/
Karton

Spulen-
körper/
Karton

Kam-
mern

Bestellnummer 1)

(Einzelspulenkörper
im Stangenmagazin)

RM 4 15 × 17,2 75 40 21 1575 1
2

B65804-K****-D11
B65804-K****-D12

RM 5 18,8 × 19,4 60 30 18 1080 1
2

B65806-K****-D11
B65806-K****-D12

RM 6 22,8 × 22,2 50 25 15 750 1
2

B65808-K****-D11
B65808-K****-D12

RM 8 27,4 × 27,1 35 20 8 280 1
2

B65812-K****-D11
B65812-K****-D12

RM 10 32,1 × 30,1 30 17 8 240 1
2

B65814-K****-D11
B65814-K****-D12
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3.4 Klammern für RM-Kerne in Rollenverpackung

Für eine automatengerechte Spulenmontage führen wir Klammern auch in Bandform (Beschrei-
bung der Einzelklammern siehe jeweilige Datenblätter).

Die Bänder sind auf Rollen aus Vollpappe gewickelt und in Karton verpackt. Es befinden sich je-
weils paarweise 2 Rollen im Karton, von denen eine Rolle Klammern mit linksliegender und eine
Rolle Klammern mit rechtsliegender Erdungsfahne enthält.

Achtung! Zur Trennung in Einzelklammern ist an dem Montageautomaten eine Schneidevorrich-
tung erforderlich.          

     

Typ Abstand
Bauelemente e
mm

Rolle
Maß b
ca. mm

VE = Mindest-
bestellmenge
Stück/Rollenpaar

Bestellnummer
für 1 Rollenpaar

RM 4
RM 5
RM 6
RM 8
RM 10

3,3
3,3
3,5
5,7
5,7

18
18
20
23
26

72 000
72 000
48 000
30 000
24 000

B65806-A2201
B65806-A2201
B65808-A2201
B65812-A2201
B65814-A2201
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3.5 Isolierscheibe 1 in Rollenverpackung

Die Isolierscheibe zwischen Kern und Spulenkörper liefern wir ausschließlich in Bandform (mit Pa-
pierzwischenlagen auf Rollen gewickelt). Beschreibung der Isolierscheibe siehe jeweilige Daten-
blätter.               

RM-Kerne

Typ Abstand
Bauelemente - 
Mitte e
mm

Abstand
Führungs-
loch c
mm

Band-
breite W

mm

Rolle
Maß b
ca.
mm

VE
= Mindest-
bestellmenge
Stück/Rolle

Bestellnummer
(Einzelscheibe)

RM 4
RM 5
RM 6
R 6
RM 7
RM 8
RM 10
RM 12
RM 14

13,2
16,5
19,7
19,7
22,4
26
32
41
46

13
13
15
15
18
21
26
27
30

18
18
20
20
24
27
32
32
35

26
26
26
26
29
35
35
35
39

3000
2500
2500
2500
2000
1200
1200
800
800

B65804-A5000
B65806-A5000
B65808-A5000
B65808-A5000
B65820-A5000
B65812-A5000
B65814-B5000
B65816-B5000
B65888-B5000

P-Kerne

Typ Abstand
Bauelemente - 
Mitte e
mm

Abstand
Führungs-
loch c
mm

Band-
breite W

mm

Rolle
Maß b
ca.
mm

VE
= Mindest-
bestellmenge
Stück/Rolle

Bestellnummer
(Einzelscheibe)

P 9 × 5
P 11 × 7
P 14 × 8
P 18 × 11
P 22 × 13
P 26 × 16
P 30 × 19
P 36 × 22

11
13
15,6
19,5
23,5
27,5
32
38

12
12
12
18
23,2
23,2
27
35

20
20
20
27
32
40
40
48

22
22
22
29
35
42
42
50

3500
3000
2500
2000
1400
1000
800
500

B65522-A5000
B65532-A5000
B65542-A5000
B65652-A5000
B65662-A5000
B65672-B5000
B65702-B5000
B65612-B5000

Verpackung
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3.6 Isolierscheibe 2 in Rollenverpackung

Für die automatische Verarbeitung sind Isolierscheiben zwischen Kern und Leiterplatte auch in
Bandform (auf Rollen aus Vollpappe gewickelt) erhältlich. Beschreibung der Einzelscheibe siehe
jeweilige Datenblätter.

Achtung! Zur Trennung in Einzelscheiben ist an dem Montageautomaten eine Schneidevorrichtung
erforderlich.

     

Typ Abstand
Bauelemente 
- Mitte e
mm

Band-
breite W

Rolle
Maß b
ca.
mm

VE
= Mindest-
bestellmenge
Stück/Rolle

Bestellnummer für 
Rollenverpackung

RM 4
RM 5
RM 6
RM 8
RM 10

10,0
12,5
15,0
20,0
21,5

10,0
12,5
15,0
20,0
29,2

12
15
17
22
32

20 000
20 000
20 000
12 000
10 000

B65804-A2025
B65806-A2025
B65808-A2025
B65812-A2025
B65814-A2025

für RM-Kerne

für P-Kerne

Verpackung
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3.7 Abgleichschrauben in Magazinverpackung          

Für die automatengerechte Verarbeitung können Abgleichschrauben in Magazinen aus Poly-
terephtalat geliefert werden. Für genauen Vorschub und genaue Positionierung besitzen die Maga-
zine eine seitliche Verzahnung. Die Aufnahme der Magazine erfolgt durch stirnseitige mittige Aus-
sparungen.

für RM 4 und RM 5          

1) Die Bestellnummer ist mit den jeweiligen Einzeldatenblättern zu ergänzen

Kerntyp Stück je
Magazin

Verpackungseinheit Bestellnummer1)

(Einzelabgleich in
Magazinverpackung)

RM 4 250 5 Magazine  1250 Stück B65539-M...

RM 5 250 5 Magazine  1250 Stück B65539-M...
B65806-M...

RM 6 200 5 Magazine  1000 Stück B65659-M...

RM 8 100 4 Magazine  400 Stück B65812-M...

Verpackung
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für RM 6          

für RM 8          

Verpackung
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1 Fertigungsablauf und Qualitätssicherung bei der Ferrite-Herstellung (Prinzip)

Angaben zur Qualität

Rohstoffe
(Pulver)

Wareneingangsprüfung
Analyse der chem.
Zusammensetzung (RFA)

Granulatfertigung
Einwaage, Mischen, Vorsintern,
Mahlen, Binder einrühren.
Homogenisieren, Sprühen inkl.
Prüfungen zur Prozeßregelung

Großmischungsfreigabe
Chemische Analyse
Herstellen und Prüfen
von Probekernen

Granulatlager

Teilefertigung
Pressen, Entkohlen, Sintern inkl.
Prüfungen zur Prozeßregelung

Sinterkontrolle
Prüfung elektrischer und
mechanischer Eigenschaften

Teilebearbeitung
z. B. Planschleifen, AL-Schleifen, u.a.
inkl. Prüfungen zur Prozeßregelung

Endprüfung/Monitoring
Prüfung elektr./mech. Eigenschaften

Verpacken
in VE (Fabrikverpackung

Lieferfreigabe
Ausgangsprüfung, Überprüfung der
Protokolle und Beschaffenheit
Etikettieren mit „FER-QS-Freigabe“

VKL
(Verkaufslager)

Qualitätsaufzeichnungen
Rückverfolgbarkeit

RFA-Protokolle

Protokoll Großmischungsfreigabe

Prüfprotokoll Sinterkontrolle

Endprüfungs-Protokolle

„FER QS Freigabe“-Etikett
bzw. Datumscode auf Verpackung
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2 Allgemeines

2.1 Ferrite-Qualitätsziele

Im Wettbewerb um das bessere und günstigere Produkt spielt Qualität eine zentrale Rolle. Als
Richtschnur für die kontinuierliche Verbesserung der Produkt- und Servicequalität hat sich das Ge-
schäftsgebiet Ferrite Qualitätsziele gesetzt, die regelmäßig fortgeschrieben und sukzessive auf alle
Produkte ausgedehnt werden. Diese dienen als Vorgaben für Neuentwicklungen und werden in
gleicher Weise von zugelieferten Produkten gefordert.

Zur Umsetzung der Ziele bei bereits bestehenden Produkten laufen Projekte, in denen Mitarbeiter-
teams aller Bereiche abteilungsübergreifend Produkt- und Prozeßverbesserungen erarbeiten.

2.2 Total Quality Management und Null-Fehler-Konzept

Das Ziel des Total Quality Management (TQM) ist, die ganze Organisation auf die optimale Erfül-
lung der Kundenforderungen auszurichten.

Dem Grundsatz „Qualität von Anfang an“ folgend sind bei uns sämtliche Stellen und Personen an
der Umsetzung dieses Zieles beteiligt. Systematische Planung, sorgfältige Auswahl unserer Liefe-
ranten sowie sichere Beherrschung der Entwicklungs- und Fertigungsprozesse sind die wichtigsten
Garanten für ein gleichbleibend hohes Qualitätsniveau.

Interne Maßnahmen zur Qualitätsförderung, wie Schulungen, Qualitätsgruppenarbeit, Arbeitskrei-
se und Q-Audits stärken das Verantwortungsbewußtsein jedes Mitarbeiters und helfen, Fehler zu
erkennen und zu vermeiden.

Moderne Qualitätsinstrumente wie FMEA1) und SPC2) ergänzen und unterstützen unsere Maßnah-
men zur Qualitätssicherung und -steigerung.

3 Ferrite-Qualitätssicherungssystem

Das dokumentierte QS-System des Geschäftsgebiets Ferrite bildet die Basis für alle qualitätssi-
chernden Aktivitäten. In allen Standorten erfüllen die Ferrite QS-Systeme die internationale QS-
Norm ISO 9000, nachgewiesen durch Zertifikate der DQS (Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung
von Qualitätssicherungssystemen) bzw. der AFAQ (Association Française pour l‘Assurance de la
Qualité).

3.1 Qualitätssicherung im Wareneingang

Zur Absicherung der Qualität von Rohstoffen und zugekauften Teilen arbeiten die Ferritbetriebe von
S+M Components nur mit Lieferanten zusammen, die außer einer hohen Produktqualität auch ein
wirksames Qualitätssicherungssystem nachweisen können.

Wo es für die Prozeßführung erforderlich ist - wie z. B. beim Eisenoxid - führen die Betriebe eigene
Eingangsprüfungen durch.

3.2 Qualitätssicherung in der Fertigung

Die Fertigungsprozesse werden durch ständige Überprüfung der Prozeßparameter und (Zwi-
schen-)Produkte kontrolliert und gesteuert. Diese Prüfungen werden in die werksübergreifende sta-
tistische Prozeßkontrolle (SPC) einbezogen.

Am Abschluß jedes größeren Fertigungsabschnittes steht zum Nachweis der Qualität eine Freiga-
beprüfung („Qualitätstor“).

1) FMEA Failure Mode and Effects Analyses - Fehler-Möglichkeits-und Einfluß-Analyse
2) SPC Statistical Process Control - statistische Prozeßregelung

Angaben zur Qualität
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3.3 Rückverfolgbarkeit

Durch das Mitführen der Los- bzw. Chargennummern auf den prozeßbegleitenden Papieren ist im
Fertigungsablauf eine vollständige Rückverfolgbarkeit gegeben.

Nach der Lieferung ist die Rückverfolgbarkeit auf die internen Freigabeprüfungen („Qualitätstore“)
durch die zur Kennzeichnung der Lieferfreigabe auf die Werksverpackung aufgebrachten „FER QS
Freigabe“-Aufkleber bzw. durch den auf dem Etikett angegebenen Datumscode gewährleistet.

4 Lieferqualität

Die Qualitätslage der zur Lieferung freigegebenen Produkte wird ständig überwacht, protokolliert
und ausgewertet. Für Ferritkerne stehen diese Daten auf Anfrage zur Verfügung.

5 Fehlerkriterien, AQL-Werte

Ein Fehler liegt vor, wenn ein Produktmerkmal nicht den Angaben des Datenblatts oder der verein-
barten technischen Lieferbedingung entspricht.

Für eine eventuelle Eingangsprüfung beim Anwender wird die Verwendung des Stichprobenplans
nach IEC 410/DIN ISO 2859 (ehemals DIN 40 080, inhaltlich identisch mit MIL STD 105 D) emp-
fohlen.

5.1 Elektrische Eigenschaften

Die Meßbedingungen sind dem Kapitel „Allgemeine technische Angaben“ zu entnehmen. Die Pro-
duktdaten mit ihren Toleranzgrenzen sind in den jeweiligen Datenblättern definiert. Die Materialda-
ten des Kapitels „SIFERRIT-Werkstoffe“ sind als Richtwerte aufzufassen.

Vom Datenbuch abweichende Meßbedingungen bedürfen der Abstimmung zwischen Kunden und
dem S+M-Ferritewerk. 

5.2 Abmessungen

Maßgebend für die Abmessungen sind die Maßzeichnungen in den einzelnen Datenblättern. Die
Abmessungen werden in der Fertigung mit Lehren in Anlehnung an DIN 7162, ISO-Toleranzreihe
8 geprüft.

5.3 Beschaffenheit

Die Beurteilung der Beschaffenheit von Ferritkernen erfolgt nach S+M-Beschaffenheitsspezifikatio-
nen. Diese sind an die IEC 421 angelehnt und wurden von S+M Components als Normvorschlag
eingebracht. In detaillierten Zeichnungen, die auf Anfrage zur Verfügung stehen, sind die noch zu-
lässigen Grenzwerte der bei keramischen Bauteilen nie ganz auszuschließenden Beschädigungen
spezifiziert. Die Beurteilung der Lötbarkeit von Anschlußstiften bei Spulenkörpern und Klammern
erfolgt nach IEC 68, Teil 2-20, Test Ta, Methode 1 (Alterung 3).

5.4 AQL-Werte

Die für eine Eingangsprüfung beim Kunden anzuwendenden AQL-Werte werden im Rahmen unse-
rer Qualitätsziele schrittweise auf 0,1 bzw. 0,065 verschärft. Die jeweils gültigen Werte sind auf An-
frage erhältlich.

Angaben zur Qualität
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1 Allgemeines

Ferritteile von S+M Components werden in Übereinstimmung mit den in IEC und DIN getroffenen
Festlegungen hergestellt. In den Bauformübersichten und auch in den Einzeldatenblättern sind die
entsprechenden Normen angegeben.

Eine vollständige Aufzählung dieser Normen würde zu viel Raum beanspruchen. Im Anhang der
DIN 41 280 (weichmagnetische Ferritkerne: Werkstoffeigenschaften) sind sämtliche DIN-, CECC-
und IEC-Normen aufgelistet. Dieser Anhang wird regelmäßig aktualisiert.

Das im Aufbau befindliche Normungssystem der EG ist ausschließlich auf die Harmonisierung in-
ternationaler Normen beschränkt. Dabei ist für sicherheitsrelevante Bauelemente eine verbindliche
CE-Kennzeichnung absehbar.

Wegen ihrer allgemeinen Bedeutung soll auf folgende Normen hingewiesen werden:

DIN IEC 68 Grundlegende Umweltprüfverfahren

IEC 85 Thermal evaluation and classification of electrical insulation

IEC 367-1 Cores for inductors and transformers for telecommunications
Part 1. Measuring methods

IEC 401 (1993) Information on ferrite materials appearing in manufacturers‘ catalogues
of transformer and inductor cores

IEC-Publ. 410 und Abnahmestichprobenprüfung anhand der Anzahl fehlerhafter
DIN ISO 2859 Einheiten oder Fehler (Attributprüfung)

DIN 40 040 Anwendungsklassen und Zuverlässigkeit

DIN EN 50 008 Industrielle Niederspannungsscvhaltgeräte
Induktive Näherungsschalter, Form A, für Gleichspannung, 3 oder 4
Anschlüsse

UL 94 Tests for flammability of plastic materials for parts in devices and
appliances

DIN ISO 9000 bis Qualitätsmanagement- und Qualitätssicherungsnormen
DIN ISO 9004

2 Gütebestätigung

Während in den DIN- und IEC-Normen vorwiegend Abmessungen, Benennungen und magnetische
Formkenngrößen festgelegt sind, sind in dem europäischen Gütebestätigungssystem der CECC
und in den harmonisierten DIN-CECC-Normen Meßverfahren und Qualität zusätzlich definiert.

Seit 1982 befindet sich das weltweit wirkende Gütebestätigungssystem in der IEC, das IEC-Q-Sy-
stem, das in den DIN-IEC-Normen harmonisiert wird, im Aufbau.

CECC und IEC-Q benutzen ein sehr ähnliches Schema: Fachgrundspezifikation (GS), Rahmen-
spezifikation (SS), Vordruck für Bauteilspezifikation (BDS). Das Nummernsystem von QC ist dem
von CECC angeglichen.

Aufgrund gewisser Unterschiede zwischen CECC- und IEC-Spezifikationen sind die Bauartspezifi-
kationen nicht voll übereinstimmend.

Eine Gütebestätigung für Ferritefertigungen, „Capability Approval“ (Nachweis einer beherrschten
Prozeßtechnik) ist im Aufbau.

Normen und Vorschriften
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2.1 DIN-CECC-System

GS DIN 45 970 Teil1 Kerne in Spulen und Übertragern für die Nachrichten-
(CECC 25 000) technik

SS/BDS DIN 45 970 Teil 11 Kerne aus magnetischen Oxiden in Spulenanwen-
(CECC 25 100) dungen

SS/BDS DIN 45 970 Teil 12 Kerne aus magnetischen Oxiden für lineare Übertrager
(CECC 25 200)

SS/BDS DIN 45 970 Teil 13 Kerne aus magnetischen Oxiden für Anwendungen
(CECC 25 300) in der Leistungselektronik

SS DIN 45 970 Teil 14 Abgleiche für Kerne aus magnetischen Oxiden in
(CECC 25 400) Spulen und abgestimmten Übertragern

BDS DIN 45 970 Teil 141 Abgleiche für Kerne aus magnetischen Oxiden in
(CECC 25 401) Spulen und abgestimmten Übertragern (Vordruck für

Bauartspezifikation)
GS CECC 26 000 Transformatoren und Drosseln nach Kundenspezifikation

2.2 DIN-IEC-System

GS DIN IEC 723 Teil 1 Kerne in Spulen und Übertragern für die Nachrichten-
QC 250 000 technik
(IEC 723-1)

SS DIN IEC 723 Teil 2 Kerne für Spulen
QC 250 100
(IEC 723-2)

BDS DIN IEC 723 Teil 2-1 Kerne aus magnetischen Oxiden für Breitbandüber-
QC 250 101 trageranwendungen; Gütebestätigungsstufe A
(IEC 723-2-1)

SS DIN IEC 723 Teil 3 Kerne für Breitbandübertrager
QC 250 200
(IEC 723-3)

BDS DIN IEC 723 Teil 3-1 Kerne aus magnetischen Oxiden für Breitbandüber-
QC 250 201 trageranwendungen; Gütebestätigungsstufe A
(IEC 723-3-1)

SS DIN IEC 723 Teil 4 Kerne für Transformatoren und Drosseln für Netz-
QC 250 300 anwendungen
(IEC 723-4)

BDS DIN IEC 723 Teil 4-1 Kerne für Transformatoren und Drosseln für Netz-
QC 250 301 anwendungen; Gütebestätigungsstufe A
(IEC 723-4-1)

SS DIN IEC 723 Teil 5 Ferritabgleiche für abgleichbare Spulen und Über-
QC 250 400 trager
(IEC 723-5)

BDS DIN IEC 723 Teil 5-1 Ferritabgleiche für abgleichbare Spulen und Über-
QC 250 401 trager; Gütebestätigungsstufe A
(IEC 723-5-1)

Normen und Vorschriften
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2.3 Bauartspezifikationen

In DIN 45 970 (CECC) existieren für P- und RM-Kerne folgende Bauartspezifikationen für die Werk-
stoffklassen J4, J5 und M1 (nach DIN 41 280).          

J4- und J5-Werkstoffeigenschaften können mit N48, M1 mit den Werkstoffen N30 und T35 realisiert
werden.

Von den in den europäischen Partnerländern herausgegebenen Bauartspezifikationen sind die für
S+M Components relevanten französischen Spezifikationen der UTE zu nennen:

UTE 83313-001 CECC 25301-001 ETD 34 8P
UTE 83313-002 CECC 25301-002 ETD 39 8P
UTE 83313-003 CECC 25301-003 ETD 44 8P
UTE 83313-004 CECC 25301-004 ETD 49 8P

Klasse 8P ist mit N27 realisierbar.

3 Neue Normen

Abgeschlossen ist die IEC-Normung von E-, ETD- und PM-Kernen sowie RM-Kernen:
IEC 1246 E-Kerne
IEC 1185 ETD 34 - 49
IEC 51(CO)295 ETD 29, 54, 59
IEC 1247 PM-Kerne
IEC-Publ 431 RM 4 bis RM 10

Normen für eine neue Ringkernreihe und für EP-Kerne sind vor der Fertigstellung.

Wir empfehlen, die Herausgabe von CO-Veröffentlichungen zu beachten.

Teil 114
Teil 115
Teil 116
Teil 117
Teil 118
Teil 119
Teil 1110
Teil 1111
Teil 1112
Teil 1113
Teil 1114
Teil 1115
Teil 1116
Teil 1117
Teil 1118
Teil 1119

P 9 × 5
P 11 × 7
P 14 × 8
P 18 × 11
P 22 × 13
P 26 × 16
P 30 × 19
P 36 × 22
RM 5
RM 6
RM 8
P 11 × 7
P 14 × 8
P 18 × 11
P 22 × 13
P 26 × 16

J 4
J 4
J 4
J 4
J 4
J 4
J 4
J 4
J 5
J 5
J 5
J 5
J 5
J 5
J 5
J 5

Teil 121
Teil 122
Teil 123
Teil 124
Teil 125
Teil 126

RM 5
RM 6
RM 8
RM 5
RM 6
RM 8

M 1
M 1
M 1
M 1     o. M
M 1     o. M
M 1     o. M

Normen und Vorschriften
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1 Allgemeines

Die kompakten RM-Kerne (Rectangular-Modular-Cores) entstanden aus den Forderungen nach
großer effektiver Packungsdichte auf der Leiterplatte und vor allem auch nach Spulenkörpern mit
integrierten Wickelanschlußstiften, die eine rationelle Wickeltechnik ermöglichen. Spulenkörper
und weiteres Zubehör sind für automatische Verarbeitung geeignet.

Bei der Montage werden RM-Kerne durch Klammern zusammengehalten, die in Vertiefungen im
Kernboden einrasten. Die definierten Haltekräfte unserer weiterentwickelten RM-Klammern ermög-
lichen, daß bei der Mehrzahl der Anwendungen das bisher übliche Kleben (vgl. Kapitel „Einbauhin-
weise“, Seite 160) entfallen kann. Die jeweiligen, definierten Klammerkräfte, welche bei S+M Com-
ponents durch Messungen verifiziert wurden, sind in den Einzeldatenblättern angegeben.

Die Abmessungen der RM-Kerne sind auf das Raster der gedruckten Schaltung abgestimmt. RM6
bedeutet z. B., daß der Kern mit Spulenkörper eine quadratische Grundfläche von 6 × 6 Modulen
(1 Modul  2,54 mm) = 15,24 × 15,24 mm2 ausfüllt. Die hauptsächlich verwendeten Größen RM4
bis RM14 sind in der IEC-Publikation 431 und in DIN 41980, die Spulenkörper in DIN 41981 fest-
gelegt.

2 Anwendung

● Ursprünglich wurden RM-Kerne von Siemens (heute S + M Components) im wesentlichen für
zwei Hauptanwendungsgebiete konzipiert, nämlich für
– äußerst verlustarme, hochstabile Filterspulen und andere resonanzbestimmende Induktivitä-

ten (Werkstoffe N48, M33 und K1) und
– klirrarme Breitbandübertragung bei kleiner Signalaussteuerung (Werkstoffe T38, T35, N30,

N26).
Für beide Einsatzfälle besteht auch heute noch große Nachfrage nach geeigneten RM-Kernen.

● RM-Kerne finden zunehmend in der Leistungselektronik Anwendung, wofür unsere Typenreihe
aus den Werkstoffen N67, N87 und N47 (ohne Luftspalt) besonders gut geeignet ist. Hierzu sind
Spulenkörper mit größerem Stiftabstand lieferbar. Für alle Übertrageranwendungen werden RM-
Kerne ohne Mittelloch eingesetzt (höherer AL-Wert und größere übertragbare Leistung).

● Neu im Programm sind die „Low-Profile“ RM-Kerne, die sich mit deutlich verringerter Bauhöhe
für Kleinsignal-, Schnittstellen- und Anpassungsübertrager sowie für Übertrager- und Speicher-
drosseln in DC/DC-Wandlern mit hoher Taktfrequenz (Werkstoff N87 und N49) anbieten. Die
Low Profile-Formen eignen sich besonders für Anwendungen, bei denen die Wicklung auf die
Leiterplatte aufgedruckt und der Kern von beiden Seiten durch die Platine gesteckt wird.

● Für RM4-Low-Profile, RM5 und RM6 sind außer dem herkömmlichen Zubehör zusätzlich Spu-
lenkörper für Oberflächenmontage „SMD“ lieferbar (siehe hierzu auch die Broschüre „SMD-
Übertrager, Ferrite und Zubehör für SMD-Induktivitäten“).

● Zum Aufbau nichtlinearer Drosseln in getakteten Stromversorgungen eignen sich RM-Kerne mit
verjüngtem Butzenquerschnitt (RM8 bis RM14). Für die Bauformen RM10 und RM12 bieten wir
hier auch geeignete Spulenkörper an.
Die Darstellung des AL-Wertes in Abhängigkeit von der Gleichstromdurchflutung ist als typischer
Verlauf zu verstehen. Andere Kennlinien können durch Anpassung der Geometrie auf Anfrage
erreicht werden.

● RM-Kerne ohne bzw. mit Mittelloch können auf Anfrage in jedem Werkstoff geliefert werden.
● Für Leistungsanwendungen, insbesondere für kompakte Speicherdrosseln bieten sich die

RM12- und RM14-Kerne  mit optimierter, verstärkter Bodendicke an.

RM-Kerne
Allgemeines
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3 AL1-Wert

Für aus einem Leistungswerkstoff gefertigte Kernformen wird der min. AL1-Wert angegeben. Der
AL1-Wert ist definiert bei einer Flußdichte B̂  = 320 mT und einer Temperatur von 100˚C (Ausnah-
me: Werkstoff N49: B̂  = 200 mT bzw. Werkstoff N47: T = 25˚C). Die Meßfrequenz ist kleiner als
20 kHz. Die Flußdichte wird auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den mini-
malen Querschnit Amin, bestimmt.

4 Kennzeichnung von RM-Kernsätzen

RM-Kerne >RM3 sind grundsätzlich mit Werkstoff und AL-Wert, luftspaltlose Kerne mit Werkstoff
und „o,L.“ beschriftet. Dabei ist jeweils nur eine Satzhälfte bestempelt. Bei Kernen mit unsymmetri-
schem Luftspalt (Gesamtluftspalt ist in eine Kernhälfte eingeschliffen) ist die geschliffene Kernhälf-
te, bei Kernen mit eingeklebter Gewindehülse die Hälfte ohne Hülse gekennzeichnet.

5 Spulenkörper aus dem neuen Werkstoff Bakelite blau

Das Thema Umweltschutz wurde in unserem Hause schon immer sehr ernst genommen. Der neue
Werkstoff für RM-Spulenkörper entspricht hier den Forderungen besser als bisher verwendete
Kunststoffe.

Der Kunststoff Bakelite blau bewirkt eine bessere Umweltverträglichkeit der Spulenkörper, da diese
jetzt

● formaldehydfrei
● halogenfrei
● ohne freie Phenole
● UL94-V0 gelistet sind.

Darüber hinaus ergeben sich folgende Vorteile:

● verbesserte Isolation zwischen Wickeldrähten und Ferritkern durch einen Isolationssteg
● keine Ausgasungen, die die Lötfähigkeit beeinträchtigen
● Wärmeformstabilität höher als in IEC 68-2-20 definiert, so daß schwer lötbare Wickeldrähte 

(W180) bei Lötbadtemperaturen bis 500˚C gut verarbeitet werden können.

RM-Kerne
Allgemeines



Siemens Matsushita Components 187

6 Spulenkörper für automatengerechte Verarbeitung

Für die kostengünstige Herstellung induktiver Bauelemente gewinnt die automatisierte Fertigung
immer stärkere Bedeutung. Dies setzt zum einen leistungsfähige Wickel- und Montageautomaten,
zum anderen geeignetes Zubehör voraus.

Durch die neuen von S+M Components entwickelten RM-Spulenkörper wird nun eine Lücke ge-
schlossen. Diese Spulenkörper sind nicht nur an die vielfältigen Automatenkonzepte angepaßt,
sondern bieten auch Vorteile bei manueller Bewicklung. Nachfolgend stellen wir am Beispiel RM6
die wesentlichen Verbesserungen der optimierten automatengerechten Ausführung vor. Bei einer
Vielzahl von Anwendungen ermöglicht die konsequente Nutzung dieser Vorteile eine Reduzierung
der Produktionskosten bei Spulen und Übertragern.

➀ Anschlußstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Sicherer Halt der Windungsenden bereits bei 2
bis 3 Anwickellocken, schnellere Taktzeiten
beim Wickeln.

➁ Innendurchmesser leicht konisch mit hoher
Genauigkeit
Leichteres und schnelleres Aufsetzen sowie
spielfreier Sitz auf Wickelwerkzeugen

➂ Verkürzung der Drahtführungsschlitze
Erheblich höhere Flanschbruchfestigkeit

➃ Nahezu parallele Flansche und kleinste Ra-
dien am Wickelrohr zum Flansch
Lagengerechtes Wickeln, mehr Windungen,
sauberes und schnelleres Wickeln

➄ V-förmiger Schlitz im stiftlosen Flansch
Automatisches Be- und Entladen von Wickel-
automaten möglich. Wesentlich genauere
Fixierung bzw. Zuordnung der Spulenkörper

➅ Verlängerte Drahtfangnase
Führt alle Drähte, auch bei hohen Wickeldreh-
zahlen, sicher in die Drahtführungsschlitze

➆ Stiftloser Flansch ohne Beschriftung
Wesentlich genauere Zuordnung der Spulen-
körper beim Wickeln und Bandagieren

➇ In der Höhe abgesetzte Schlitzausführung
Durch Verlegung der Drahtkreuzungen in die
Schlitzhöhe kein Kurzschluß beim Löten der
Wicklungsenden an die Stifte

➈ Isolationssteg
Bessere Isolation der Wickeldrähte zum Ferrit-
kern

RM-Kerne
Allgemeines
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● Ohne Mittelloch für Übertrageranwendungen

Satzgewicht ca. 0,55 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Sl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,8
15,1
8,4
6,4
128

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werkstoff AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

K1 55+40/-30% 79 B65817-J-Y1 400

N26 800+40/-30% 1150 B65817-J-Y26

N30 1600+40/-30% 2290 B65817-J-Y30

T38 3000+40/-30% 4300 B65817-J-Y38

RM 3
Kern B65817
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-
tur 180 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 3,2 14,7 147 4 B65818-K1004-D1 400

RM 3
Spulenkörper B65818

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)

hierzu passender Griff

Zentrierstift

Abgleichschraube

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2

RM 4 low profile
Kern
Spulenkörper
Spulenkörper SMD
Klammer

B63399

B63399

B65806

B65539

B65803

B65806

B65804

B65804

B65803

B65804

B65803-P
B65804-P
B65804-A
B65804-P

195

195

195

195

191

194

194

193

191

194

199
200
202
201

RM 4
Kern und Zubehör

Beispiel für einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:
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● Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41 980
● Kern ohne Mittelloch für Übertrager

anwendungen

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

1,9
21
11

232

1,7
22
13
11,3
286

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 1,45 1,65 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-N mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 16 ± 3%
25 ± 3%

1,0
0,40

24,2
37,8

B65803-N16-A1
B65803-N25-A1

600

M33 40 ± 3%
63 ± 3%

0,36
0,18

60,4
95

B65803-N40-A33
B65803-N63-A33

N48 63 ± 3%
100 ± 3%
160 ± 3%

0,16
0,10
0,06

95
151
242

B65803-N63-A48
B65803-N100-A48
B65803-N160-A48

RM 4
Kern B65803
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-A mit Mittelloch
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 55+30/-20% 84 B65803-A-R1 600

N26 800+30/-20% 1210 B65803-A-R26

N30 1900+30/-20% 2570 B65803-J-R30

T35 2800+40/-30% 3790 B65803-J-Y35

T38 3700+40/-30% 5000 B65803-J-Y38

N47 750+30/-20% 1010 500 0,04
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65803-J-R47

N67 1100+30/-20% 1480 650 0,25
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65803-J-R67

N87 1100+30/-20% 1480 650 0,20
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65803-J-R87

RM 4
Kern B65803
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Norm: nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-

tur 180 ˚C), Kennfarbe blau
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch im Stangenmagazin lieferbar 

5 Stifte 6 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 7,7 20 89 5
6

B65804-K1005-D1
B65804-K1006-D1

1000

2 7,3 20 94 5
6

B65804-K1005-D2
B65804-K1006-D2

RM 4
Spulenkörper B65804

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,335 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

RM-Klammerkräfte
Fmin: Dehnung der Klammer von a auf a2 = Xmin
Fmax: Dehnung der Klammer von a auf a1 = Xmax

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65806-A2203 1000

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65804-A5000 3000

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65804-C2005 500

Klammeröffnung a (mm) 8,3 +0,15

Kernnase Zmax (mm) 0,15

Kernpaarhöhe X (mm) Xmin 
Xmax 

8,75
9,25

Klammerkraft F (N) Fmin 
Fmax 

5
40

RM 4
Zubehör B65804, B65806
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Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
● Auch in Magazinverpackung lieferbar 
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 4 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 16 1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 20 B65539-C1003-X101 500

25 1,81 × 2,0 K 1 gelb 21 B65539-C1003-X1

M 33 40 1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 17 B65539-C1003-X101

63 1,81 × 2,0 K 1 gelb 21 B65539-C1003-X1

N 48 63 1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 12 B65539-C1003-X101

100 1,81 × 2,0 K 1 gelb 17 B65539-C1003-X11

160 1,81 × 2,7 N 22 rot 12 B65539-C1002-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

Zentrierstift B65806-A2008 500

RM 4 B65539
Zubehör B63399, B65806

ZentrierstiftAbgleichschraube
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

RM 4

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb
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Gütekurven (Richtwerte)

Werk-
stoff

AL-
Wert

L
µH

Win-
dungen

Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅*
mm

K 1 25 nH 5,20
2,65
1,27

14
10

7

45 × 0,04 CuLS
0,5 CuL
0,6 CuL

1
1
1

6,6
6,6
6,4

M 33 63 nH 770
183

54,5

100
52
29

20 × 0,04 CuL
45 × 0,04 CuL
90 × 0,04 CuL

1
1
1

—
—
—

K 1
AL= 25 nH

Induktion im Kern
 < 0,5 mTB

M 33
AL= 63 nH

Induktion im Kern
 < 1 mTB

RM 4

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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RM 4

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL= 100 nH AL= 160 nH dungen mern

N 48 —
1,00
3,24
9,60
3,25

0,43
1,60
5,18

15,40
5,35

52
100
180
310
183

45 × 0,04 CuLS
20 × 0,04 CuLS
0,18 CuL
0,14 CuL
10 × 0,05 CuL

1
1
1
1
1

B

N 48
AL= 100 nH

N 48
AL= 160 nH
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● Für kompakte Übertrager mit hoher Induktivität
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 1,2 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,2
17,3
14,5
11,3
251

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N67 160 ± 5% 0,05 153 B65803-P160-J67 800

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

T38 5000+40/-30% 4770 B65803-P-Y38 800

N47 900+30/-20% 860 740 0,04
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65803-P-R47

N67 1200+30/-20% 1136 950 0,15
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65803-P-R67

RM 4 »Low Profile«
Kern B65803-P
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-
tur 180 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 159 (wie SMD-Spk.)
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 4,7 20,1 147 6 B65804-R1006-D1 1000

RM 4 »Low Profile«
Spulenkörper B65804
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Klammer
● Mit und ohne Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,35 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft je Klammerpaar: 40 N (Richtwert)
● Auf  Anfrage auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick        

Klammer mit Erdungsanschluß Klammer ohne Erdungsanschluß

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Bestellnummer VE
Stück

Klammer mit Erdungsanschluß
(Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich)

B65804-P2203 1800

Klammer ohne Erdungsanschluß
(Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich)

B65804-P2204 1800

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65804-A5000 3000

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65804-C2005 3000

RM 4 »Low Profile«
Zubehör B65804
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Spulenkörper für SMD-Technik

● Mit J-Anschlüssen zum Anwickeln dickerer Drähte (z. B. für Leistungsanwendungen)
Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: 

F  max. Betriebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s

Klammer

● Ohne Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,35 mm
● Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton),

auf Anfrage auch auf Rolle          

Spulenkörper Klammer

1) 6 und 8 Anschlüsse auf Anfrage

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse1)

Bestellnummer VE
Stück

1 5,0 20,1 138 10 B65804-A6010-T1 900

2 4,4 20,1 157 10 B65804-A6010-T2

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65804-P2204 1800

RM 4 »Low Profile«
Zubehör B65804
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RM 5
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)

hierzu passender Griff

Zentrierstift

Abgleichschraube

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Spulenkörper für SMD-Technik
RM 5 low profile
Kern

B63399

B63399

B65806

B65539,
B65806

B65805

B65806

B65806

B65806

B65805

B65806

B65822

B65805-P

209

209

209

209

204

207

207

206

204

207

208

214

Beispiel für einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:
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● Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41 980
● Kerne ohne Mittelloch für

Übertrageranwendungen

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

1,0
20,8
20,8
15
430

0,93
22,1
23,8
18
526

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 2,9 3,0 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-N mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 25 ± 3%
40 ± 3%

1,0
0,40

19,9
31,8

B65805-N25-A1
B65805-N40-A1

500

M33 20 ± 3%
63 ± 3%
100 ± 3%

1,2
0,4
0,2

15,9
50,2
79,6

B65805-N20-A33
B65805-N63-A33
B65805-N100-A33

N48 125 ± 2%
160 ± 3%
200 ± 3%
250 ± 3%
315 ± 3%

0,16
0,12
0,09
0,06
0,03

100
128
159
200
255

B65805-N125-A48
B65805-N160-A48
B65805-N200-A48
B65805-N250-A48
B65805-N315-A48

RM 5
Kern B65805
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-C mit Mittelloch
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 100+30/-20% 80 B65805-C-R1 500

N26 1800+30/-20% 1430 B65805-C-R26

N30 3500+30/-20% 2590 B65805-J-R30

T35 5200+30/-20% 3850 B65805-J-R35

T38 6700+40/-30% 4960 B65805-J-Y38

T42 9600+40/-30% 7090 B65805-J-Y42

N47 1400+30/-20% 1030 950 0,06
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65805-J-R47

N67 2000+30/-20% 1470 1200 0,40
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65805-J-R67

N87 2000+30/-20% 1470 1200 0,32
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65805-J-R87

N41 2600+30/-20% 1920 1200 0,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65805-J-R41

RM 5
Kern B65805



206 Siemens Matsushita Components

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-
tur 180 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 151
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch im Stangenmagazin lieferbar          

4 Stifte 5 und 6 Stifte 8 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 9,5 25 90 4
5
6
8

B65806-K1004-D1
B65806-K1005-D1
B65806-K1006-D1
B65806-K1008-D1

500

2 8,7 25 94 4
5
6

B65806-K1004-D2
B65806-K1005-D2
B65806-K1006-D2

1 mit 4 Speziallötanschlüssen für Litze auf Anfrage

2 mit 4 Speziallötanschlüssen für Litze auf Anfrage

RM 5
Spulenkörper B65806

FRM0027-X

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung

*) Bei Ausführung mit 5
    Stiften entfällt Stift 4.

FRM0027-X
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,335 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

RM-Klammerkräfte
Fmin: Dehnung der Klammer von a auf a2 = Xmin
Fmax: Dehnung der Klammer von a auf a1 = Xmax

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65806-A2203 1000

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65806-A5000 2500

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65806-D2005 2500

Klammeröffnung a (mm) 8,3 +0,15

Kernnase Zmax (mm) 0,15

Kernpaarhöhe X (mm) Xmin 
Xmax 

8,75
9,25

Klammerkraft F (N) Fmin 
Fmax 

5
40

RM 5
Zubehör B65806
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Spulenkörper für SMD-Technik

● mit Gullwing-Anschlüssen
Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-

triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s

Klammer

● Ohne Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
● Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
● Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar          

Spulenkörper Klammer

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 11,1 25 77 8 B65822-E1008-T1 500

2 10,2 25 85 8 B65822-E1008-T2

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65806-J2204 1000

RM 5
Zubehör B65822, B65806
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RM 5 B65539
Zubehör B63399, B65806

Abgleichschrauben
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
● Auch in Magazinverpackung lieferbar
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 5 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 25 a 1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 13 B65539-C1003-X101 500

40 a 1,81 × 2,0 K 1 gelb 16 B65539-C1003-X1

M 33 63 a 1,81 × 2,7 Si 1 weiß 11 B65539-C1002-X101

100 a 1,81 × 2,0 K 1 gelb 14 B65539-C1003-X1

N 48 125 a 1,81 × 2,0 K 1 gelb 13 B65539-C1003-X1

160
200

a 1,81 × 2,7 N 22 rot 15
11

B65539-C1002-X22

250
315

b 1,81 × 3,4 N 22 grün 13
9

B65806-C3001-X22

315 b 1,90 × 3,4 N 22 blau 12 B65806-A3002-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

Zentrierstift B65806-A2008 10

ZentrierstiftAbgleichschrauben
a b
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RM 5

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb

Abgleichschraube B65539-C1002-X101
Kennfarbe weiß
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RM 5

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65806-A3002-X22
Kennfarbe blau

Abgleichschraube B65806-C3001-X22
Kennfarbe grün
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RM 5

Gütekurven (Richtwerte)  

Werk- L (µH) für Win- Draht; HF-Litze Kam- ∅*
stoff AL= 25 nH AL= 40 nH dungen mern mm

K 1 1,27
4,25

15,7
10,2

1,96
6,75

25
16

7
13
25
20

0,6 CuL
30 × 0,04 CuLS
30 × 0,04 CuLS
40 × 0,04 CuLS

1
1
1
1

8,5
9,0
8,4
8,2

K 1
AL= 25 nH

Induktion im Kern
 < 0,5 mTB

K 1
AL= 40 nH

Induktion im Kern
 < 0,6 mTB

* Bis zum 
Durchmesser ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT
Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL= 160 nH AL= 250 nH dungen mern

N 48 90
23,1

7,75
4,62
—
1,30
0,74

141
36,1
12,1

7,20
4,22
—
1,16

750
380
220
170
130

90
68

0,1 CuL
0,14 CuL
0,18 CuL
10 × 0,05 CuLS
20 × 0,04 CuLS
30 × 0,04 CuLS
45 × 0,04 CuLS

1
1
1
1
1
1
1

B

N 48
AL= 160 nH

N 48
AL= 250 nH

RM 5
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 2,6 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,71
17,50
24,50
18,00
430

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1 PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 4100+30/-20% 2320 B65805-P-R30 500

T38 7700+40/-30% 4360 B65805-P-Y38

N49 1700+30/-20% 960 80 0,09
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65805-P-R49

N67 2400+30/-20% 1360 1430 0,33
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65805-P-R67

N87 2400+30/-20% 1360 2590 0,26
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65805-P-R87

RM 5 »Low Profile«
Kern B65805-P



Siemens Matsushita Components 215

RM 6
Kern und Zubehör

Abgleichschraubendreher B63399 223
(nur für Montage)

Abgleichschraube B65659 223

Kern B65807 216

Klammern B65808 221

Isolierscheibe 1 B65808 221

Spulenkörper B65808 218

Kern B65807 216

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65808 221

hierzu passender Griff B63399 223

Zentrierstift B65808 223

Spulenkörper für SNT-Trafos B65808 219

Spulenkörper für B65808 220
Leistungsanwendungen

SMD-Spulenkörper B65821 222

RM 6 low profile Kern B65807-P 228

Ebenfalls lieferbar:

Beispiel für einen Bausatz

Einzelteile Bauform Seite
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● Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41 980
● Kerne ohne Mittelloch für

Übertrageranwendungen

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,86
26,9
31,3

840

0,78
28,6
36,6
31
1050

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 4,9 5,3 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-C mit Mittelloch
-N mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 40 ± 3% 0,80 27,4 B65807-N40-A1 500

M33 63 ± 3%
100 ± 3%

0,60
0,38

43,2
68,5

B65807-N63-A33
B65807-N100-A33

N48 160 ± 2%
200 ± 3%
250 ± 3%
315 ± 3%
400 ± 3%

0,22
0,17
0,12
0,08
0,05

110
137
171
216
274

B65807-N160-G48
B65807-N200-A48
B65807-N250-A48
B65807-N315-A48
B65807-N400-A48

N26 1000 ± 10% 0,006 685 B65807-C1000-K26

RM 6
Kern B65807
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-C mit Mittelloch
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 120+30/-20% 82 B65807-C-R1 500

N26 2200+30/-20% 1500 B65807-C-R26

N30 4300+30/-20% 2670 B65807-J-R30

T35 6200+30/-20% 3850 B65807-J-R35

T38 8600+40/-30% 5340 B65807-J-Y38

T42 12300+40/-30% 7630 B65807-J-Y42

N47 1800+30/-20% 1120 1150 0,15
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65807-J-R47

N67 2400+30/-20% 1490 1450 0,64
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65807-J-R67

N87 2400+30/-20% 1490 1450 0,51
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65807-J-R87

N41 3100+30/-20% 1920 1450 0,16
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65807-J-R41

RM 6
Kern B65807
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Norm: nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-

tur 180 ˚C), Kennfarbe blau
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch im Stangenmagazin lieferbar        

4 Stifte 5 Stifte 6 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 15 30 69 4
5
6

B65808-K1004-D1
B65808-K1005-D1
B65808-K1006-D1

500

2 14 30 73 4
5
6

B65808-K1004-D2
B65808-K1005-D2
B65808-K1006-D2

1 oder 2 mit 4 Speziallötanschlüssen für Litze auf Anfrage

RM 6
Spulenkörper B65808

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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Spulenkörper für SNT-Transformatoren mit Netztrennung

Die Kriech- und Luftstrecken sind so ausgelegt, daß der Spulenkörper für den Aufbau von
Schaltnetzteil-Transformatoren mit Netztrennung geeignet ist.
● Geschlossener Mittelflansch mit äußerer Drahtüberführung
● Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
● Optimiert für Verarbeitung auf Wickelautomaten
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-

tur 155 ˚C), Kennfarbe grün
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

2 14 30 73 8 B65808-X1108-D2 500

RM 6
Spulenkörper B65808
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Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Optimiert für Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 221         

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 15 30 69 8 B65808-D1508-T1 500

RM 6
Spulenkörper B65808
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,435 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick        

Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

RM-Klammerkräfte Fmin: Dehnung der Klammer von a auf a2 = Xmin
Fmax: Dehnung der Klammer von a auf a1 = Xmax

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65808-A2203 1000

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65808-A5000 2500

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65808-C2005 2500

Klammeröffnung a (mm) 9,5 +0,2

Kernnase Zmax (mm) 0,22

Kernpaarhöhe X (mm) Xmin 
Xmax 

10,1
10,6

Klammerkraft F (N) Fmin 
Fmax 

7
50

RM 6
Zubehör B65808
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Spulenkörper für SMD-Technik

● mit Gullwing-Anschlüssen
Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-

triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s

Klammer

● Ohne Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,3 mm
● Auch in Bandform lieferbar (jeweils paarweise 2 Rollen im Karton)
● Klammerkraft 40 N je Klammerpaar (Richtwert)
● Auf Anfrage auch auf Rolle lieferbar        

Spulenkörper Klammer

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 16,2 31 66 8 B65821-C1008-T1 500

2 15,2 31 69 8 B65821-C1008-T2

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65808-J2204 1000

RM 6
Zubehör B65821, B65808
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RM 6 B65659
Zubehör B63399, B65808

Abgleichschrauben

● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
● Auch in Magazinverpackung lieferbar
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 6 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 40 a 2,62 × 3,7 Si 1 weiß 15 B65659-F1-X101 500

M 33 63 a 2,62 × 3,7 Si 1 weiß 17 B65659-F1-X101

100 c 2,82 × 4,4 Si 1 braun 16 B65659-F4-X101

N 48 160 a 2,62 × 3,7 K 1 grün 17 B65659-F1-X1

200
250

a 2,62 × 3,7 N 22 rot 16
11

B65659-F1-X23

315 b 2,75 × 4,4 N 22 schwarz 13 B65659-F3-X23

400 c 2,82 × 4,4 N 22 gelb 11 B65659-F4-X23

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

Zentrierstift B65808-A2008 500

ZentrierstiftAbgleichschrauben
a b c
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RM 6

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe grün

Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65659-F1-X23
Kennfarbe rot
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RM 6

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F3-X23
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe gelb
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RM 6

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT     

Werk- L (µH) für Win- HF-Litze Kam- ∅*
stoff AL= 63 nH AL= 100 nH dungen mern mm

M 33 534
414
108

49

847
657
168

75

92
81
41
27

45 × 0,04 CuLS
45 × 0,04 CuLS
45 × 0,04 CuLS
45 × 0,04 CuLS

1
2
2
2

—
—
9,8

10,6

B

M 33
AL= 63 nH

M 33
AL= 100 nH

* Bis zum 
Durchmesser ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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RM 6

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL= 250 nH AL= 315 nH dungen mern

N 48 22,5
12,1

4,55

28,3
15,2

5,73

300
220
135

0,20 CuL
6 × 0,07 CuLS

20 × 0,05 CuLS

1
1
1

B

N 48
AL= 250 nH

N 48
AL= 315 nH
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 4,0 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,58
21,8
37,5
31,2
820

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 5200+30/-20% 2390 B65807-P-R30 500

T38 10500+40/-30% 4830 B65807-P-Y38

N49 2200+30/-20% 1020 1500 0,14
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65807-P-R49

N67 3000+30/-20% 1380 1950 0,50
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65807-P-R67

N87 3000+30/-20% 1380 1950 0,40
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65807-P-R87

RM 6 »Low Profile«
Kern B65807-P
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R 6
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)

hierzu passender Griff

Zentrierstift

Abgleichschraube

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2

B63399

B63399

B65808

B65810

B65809

B65808

B65808

B65810

B65809

B65808

233

233

233

233

230

232

232

231

230

232

Beispiel für einen Bausatz
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● Nach IEC-Publ. 431

Satzgewicht ca. 5,1 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Ve =

0,8
25,6
32,0
820

mm–1

mm
mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-F mit Gewindehülse

VE

Satz

M33 63 ± 3%
100 ± 3%

0,60
0,38

40
64

B65809-F63-A33
B65809-F100-A33

500

N48 160 ± 3%
200 ± 3%
250 ± 3%
315 ± 3%
400 ± 3%

0,20
0,16
0,11
0,08
0,05

102
127
159
201
255

B65809-F160-A48
B65809-F200-A48
B65809-F250-A48
B65809-F315-A48
B65809-F400-A48

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-A mit Mittelloch

VE

Satz

N26 2300 +30/-20% -- 1460 B65809-A-R26 500

N30 4300 +30/-20% -- 2740 B65809-A-R30

T35 6000 +30/-20% -- 3820 B65809-A-R35

T38 8600 +40/-30% -- 5470 B65809-A-Y38

R 6
Kern B65809
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte           

4 Stifte 6 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 15,5 30 67 4
6

B65810-C1003-D1
B65810-B1001-D1

500

2 mit 4 oder 6 Stiften auf Anfrage

R 6
Spulenkörper B65810
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

RM-Klammerkräfte
Fmin: Dehnung der Klammer von a auf a2 = Xmin

((FRM0157-Q)) Fmax: Dehnung der Klammer von a auf a1 = Xmax

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65808-A2203 1000

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65808-A5000 2500

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65808-C2005 2500

Klammeröffnung a (mm) 9,5 +0,2

Kernnase Zmax (mm) 0,22

Kernpaarhöhe X (mm) Xmin 
Xmax 

10,1
10,6

Klammerkraft F (N) Fmin 
Fmax 

7
50

R 6
Zubehör B65808
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R 6 B65810
Zubehör B63399, B65808

Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur R-Kern-Zentrierung

Kern R 6 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

M 33 63
100

2,73 × 4,05 Si 31 rot 15
10

B65810-C3002-X131 500

N 48 160 2,73 × 4,05 Si 1 gelb 8 B65810-C3002-X101

200 2,85 × 4,05 Si 1 weiß 10 B65810-C3001-X101

250 2,73 × 3,45 N 22 braun 16 B65810-C3003-X22

315
400

2,73 × 4,05 N 22 schwarz 13
8

B65810-C3002-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

Zentrierstift B65808-A2008 500

ZentrierstiftAbgleichschraube
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

R 6

Abgleichschraube B65810-C3002-X131
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65810-C3001-X101
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65810-C3002-X101
Kennfarbe gelb
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

R 6

Abgleichschraube B65810-C3003-X22
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65810-C3002-X22
Kennfarbe schwarz
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RM 7
Kern und Zubehör

Abgleichschraubendreher B63399 241
(nur für Montage)

Abgleichschraube B65659 241

Kern B65819 237

Klammern B65820 240

Isolierscheibe 1 B65820 240

Spulenkörper B65820 239

Kern B65819 237

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65820 240

hierzu passender Griff B63399 241

Zentrierstift B65808 241

RM 7 low profile Kern B65819-P 244

Einzelteile Bauform Seite

Ebenfalls lieferbar:

Beispiel für einen Bausatz
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● Nach IEC-Publ. 431
● Kerne ohne Mittelloch für

Übertrageranwendungen

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,74
29,8
40
—
1200

0,70
30,4
43,0
39,0
1340

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 6,5 7,2 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-N mit Gewindehülse
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

M33 63 ± 3%
100 ± 3%

0,70
0,50

37,1
58,9

B65819-N63-A33
B65819-N100-A33

250

N48 250 ± 3%
315 ± 3%

0,16
0,12

147
186

B65819-N250-A48
B65819-N315-A48

N41 160 ± 5%
250 ± 5%

0,30
0,18

89
39

B65819-J160-J41
B65819-J250-J41

RM 7
Kern B65819
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-A mit Mittelloch
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

N26 2800+30/-20% 1650 B65819-A-R26 250

N30 5000+30/-20% 2780 B65819-J-R30

T35 7000+30/-20% 3900 B65819-J-R35

T38 10000+40/-30% 5570 B65819-J-Y38

N47 2000+30/-20% 1120 1250 0,20
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65819-J-R47

N67 2700+30/-20% 1510 1600 0,96
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65819-J-R67

N87 2700+30/-20% 1510 1600 0,77
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65819-J-R87

N41 3400+30/-20 1910 1600 0,23
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65819-J-R41

RM 7
Kern B65819
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 21,4 35,6 56 4
5
8

B65820-B1004-D1
B65820-B1005-D1
B65820-B1008-D1

250

2 mit 5 oder 8 Stiften auf Anfrage

RM 7
Spulenkörper B65820
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 50 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65820-B2001 500

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65820-A5000 2000

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65820-C3005 2000

RM 7
Zubehör B65820
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RM 7 B65659
Zubehör B63399, B65808

Abgleichschrauben
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung

Kern RM 7 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

M 33 63 a 2,60 × 3,7 Si 1 weiß 16 B65659-F1-X101 500

100 c 2,82 × 4,4 Si 1 braun 17 B65659-F4-X101

M 48 250 a 2,60 × 3,7 N 22 rot 12 B65659-F1-X23

315 b 2,75 × 4,4 N 22 schwarz 16 B65659-F3-X23

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

Zentrierstift B65808-A2008 500

ZentrierstiftAbgleichschrauben
a b c
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

RM 7

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65659-F1-X23
Kennfarbe rot  

Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65659-F3-X23
Kennfarbe schwarz 



Siemens Matsushita Components 243

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL= 250 nH AL= 315 nH dungen mern

N 48 75,80
24,80

8,10
4,22
1,09
0,53

95,50
31,30
10,20

5,32
1,37
0,67

550
315
180
130

66
46

0,18 CuL
6 × 0,07 CuLS

20 × 0,05 CuLS
45 × 0,04 CuLS
90 × 0,04 CuLS

120 × 0,04 CuLS

1
1
1
1
1
1

B

N 48
AL= 250 nH

N 48
AL= 315 nH

RM 7
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 5,7 g

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,52
23,5
45,3
39,6
1060

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 5600+30/-20% 2310 B65819-P-R30 250

T38 11500+40/-30% 4740 B65819-P-Y38

N49 2400+30/-20% 990 1700 0,21
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65819-P-R49

N67 3300+30/-20% 1360 2200 0,71
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65819-P-R67

N87 3300+30/-20% 1360 2200 0,57
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65819-P-R87

RM 7 »Low Profile«
Kern B65819-P
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RM 8
Kern und Zubehör

    

Ebenfalls lieferbar:

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Spulenkörper für
Leistungsanwendungen
Kern für
nichtlineare Drosselspulen
Spulenkörper für
SNT-Trafos
RM 8 low profile
Kern

B63399

B63399

B65812

B65811

B65812

B65812

B65812

B65811

B65812

B65812

B65811-H

B65812

B65811-P

253

253

253

246

252

252

249

246

252

251

248

250

257
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● Nach IEC-Publ. 431
● Kerne ohne Mittelloch für

Übertrageranwendungen
● Für nichtlineare Drosselspulen siehe B65811-H

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,67
35,1
52,0
—
1840

0,59
38,0
64,0
55,0
2430

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 10,7 12 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-F mit Gewindehülse
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

M33 100 ± 3% 0,7 53 B65811-F100-A33 200

N48 250 ± 3%
315 ± 3%
400 ± 3%
500 ± 3%
630 ± 5%

0,23
0,17
0,14
0,12
0,10

133
168
213
267
336

B65811-F250-A48
B65811-F315-A48
B65811-F400-A48
B65811-F500-A48
B65811-F630-J48

N41 250 ± 5%
1600 ± 10%

0,24
0,04

117
752

B65811-J250-J41
B65811-J1600-K41

RM 8
Kern B65811
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

N26 2900+30/-20% 1550 B65811-D-R26 200

N30 5700+30/-20% 2680 B65811-J-R30

T35 8400+30/-20% 3940 B65811-J-R35

T38 12500+40/-30% 5870 B65811-J-Y38

N47 2400+30/-20% 1130 1500 0,33
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65811-J-R47

N67 3300+30/-20% 1560 1900 1,50
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65811-J-R67

N87 3300+30/-20% 1560 1900 1,20
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65811-J-R87

N41 4100+30/-20 1930 1900 0,36
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65811-J-R41

RM 8
Kern B65811
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● Für den Aufbau von nichtlinearen
Drosselspulen in getakteten Strom-
versorgungen, speziell für Flußwandler
und Tiefsetzsteller

Satzgewicht ca. 12 g

Typ. Verlauf des AL-Wertes in Abhängigkeit von der Gleichstromdurchflutung N · I
(Meßinduktion B̂  ≤ 1 mT, Meßfrequenz f = 10 kHz)

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,59
38
64
55
2430

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Satz

N41 2500 ± 30% B65811-H2500-X41 200

RM 8
Kern für nichtlineare Drosselspulen B65811-H
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Norm: nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-

tur 180 ˚C), Kennfarbe blau
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch im Stangenmagazin lieferbar           

5 und 8 Stifte*) 12 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 30 42 47 5
8
12

B65812-K1005-D1
B65812-K1008-D1
B65812-K1012-D1

200

2 28,4 42 50 5
8
12

B65812-K1005-D2
B65812-K1008-D2
B65812-K1012-D2

RM 8
Spulenkörper B65812

*) Bei Ausführung mit 5 Stiften
entfallen die Stifte 6, 7, 12

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung
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Spulenkörper für SNT-Transformatoren mit Netztrennung

Die Kriech- und Luftstrecken sind so ausgelegt, daß der Spulenkörper für den Aufbau von
Schaltnetzteil-Transformatoren mit Netztrennung geeignet ist.
● Geschlossener Mittelflansch mit äußerer Drahtüberführung
● Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
● Optimiert für Verarbeitung auf Wickelautomaten
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-

tur 155 ˚C), Kennfarbe grün
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

2 28,4 42 50 8 B65812-X1108-D2 200

RM 8
Spulenkörper B65812
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Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Optimiert für Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer und Isolierscheibe 1 siehe Seite 252

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 30 42 47 12 B65812-B1512-T1 200

RM 8
Spulenkörper B65812

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
(Halbraster beachten!)
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,4 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65812-A2203 400

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65812-A5000 1200

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65812-C2005 1200

RM 8
Zubehör B65812
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RM 8
Zubehör B63399, B65812

Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
● Auch in Magazinverpackung lieferbar
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern RM 8 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

M 33 100 3,85 × 5,0 Si 1 gelb 16 B65812-B3003-X101 200

100 3,85 × 5,0 Si 31 rot 12 B65812-B3003-X131

N 48 250 4,18 × 5,0 Si 1 weiß 12 B65812-B3001-X101

315 3,85 × 5,0 N 22 grau 13 B65812-B3003-X22

400 4,18 × 4,0 N 22 braun 17 B65812-B3002-X22

500
630

4,18 × 5,0 N 22 schwarz 13
9

B65812-B3001-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

RM 8

Abgleichschraube B65812-B3003-X101
Kennfarbe gelb

Abgleichschraube B65812-B3001-X101
Kennfarbe weiß  

Abgleichschraube B65812-B3003-X131
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65812-B3003-X22
Kennfarbe grau 



Siemens Matsushita Components 255

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

RM 8

Abgleichschraube B65812-B3002-X22
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65812-B3001-X22
Kennfarbe schwarz 
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RM 8

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL= 315 nH AL= 400 nH dungen mern

N 48 381
113

19,6
2,85

484
144

31,4
3,6

1100
600
280

95

0,15 CuL
0,2  CuL
20 × 0,05 CuLS
60 × 0,05 CuLS

1
1
1
1

B

N 48
AL= 315 nH

N 48
AL= 400 nH
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 9,2 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,44
28,7
64,9
55,4
1860

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 6800+30/-20% 2390 B65811-P-R30 200

T38 15000+40/-30% 5270 B65811-P-Y38

N49 2900+30/-20% 1020 2000 0,33
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65811-P-R49

N67 4100+30/-20% 1440 2550 1,15
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65811-P-R67

N87 4100+30/-20% 1440 2550 0,92
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65811-P-R87

RM 8 »Low Profile«
Kern B65811-P
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RM 10
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse
(eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Spulenkörper
für Leistungsanwendungen
Kern und
Spulenkörper für
nichtlineare Drosselspulen
RM 10 low profile
Kern

B63399

B63399

B65679

B65813

B65814

B65814

B65814

B65813

B65814

B65814
B65813-H
B65814

B65813-P

266

266

266

259

265

265

262

259

265

263
261
264

268

Beispiel für einen Bausatz

Ebenfalls lieferbar:
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● Nach IEC-Publ. 431 und DIN 41 980
● Kerne ohne Mittelloch für

Übertrageranwendungen
● Für nichtlineare Drosselspulen siehe B65813-H

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,5
42
83
—
3470

0,45
44
98
90
4310

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 20,7 22 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-N mit Gewindehülse
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

N48 315 ± 3%
400 ± 3%
630 ± 3%

0,28
0,21
0,13

125
160
250

B65813-N315-A48
B65813-N400-A48
B65813-N630-A48

200

N41 250 ± 3%
630 ± 5%
1600 ± 10%

0,44
0,13
0,04

90
226
573

B65813-J250-A41
B65813-J630-J41
B65813-J1600-K41

RM 10
Kern B65813
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-J ohne Mittelloch

VE

Satz

N30 7600+30/-20% 2720 B65813-J-R30 200

T35 11000+30/-20% 3940 B65813-J-R35

T38 16000+40/-30% 5730 B65813-J-Y38

N47 3100+30/-20% 1100 1950 0,65
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65813-J-R47

N67 4200+30/-20% 1500 2550 2,75
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65813-J-R67

N87 4200+30/-20% 1500 2550 2,30
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65813-J-R87

N41 5500+30/-20 1960 2550 0,80
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65813-J-R41

RM 10
Kern B65813
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● Für den Aufbau von nichtlinearen
Drosselspulen in getakteten Strom-
versorgungen, speziell für Flußwandler
und Tiefsetzsteller

Satzgewicht ca. 22 g

Typ. Verlauf des AL-Wertes in Abhängigkeit von der Gleichstromdurchflutung N · I

Meßinduktion B̂ ≤1 mT,
Meßfrequenz f = 10 kHz

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,45
44
98
90
4310

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Satz

N41 3200 ± 30% B65813-H3200-X41 200

RM 10
Kern für nichtlineare Drosselspulen B65813-H
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Norm: nach IEC-Publ. 431 und DIN 41981
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: H  max. Betriebstempera-

tur 180 ˚C), Kennfarbe blau
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch im Stangenmagazin lieferbar

8 Stifte 10, 11 und 12 Stifte

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 41,5 52 43 8
10
11
12

B65814-K1008-D1
B65814-K1010-D1
B65814-K1011-D1
B65814-K1012-D1

200

2 39 52 46 8
10
11
12

B65814-K1008-D2
B65814-K1010-D2
B65814-K1011-D2
B65814-K1012-D2

RM 10
Spulenkörper B65814

Lochgruppen
Ansicht
in Montagerichtung

          

Ausführung es entfällt Stift

10 Stifte
11 Stifte

2, 11
9
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Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Optimiert für Automatenbewicklung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer siehe Seite 265

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 41,5 52 43 12 B65814-B1512-T1 200

RM 10
Zubehör B65814

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
(Halbraster beachten!)
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Spulenkörper für den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen

● Geeignet für Drahtstärken ∅ 0,8 ... 1,5 mm
● Die Wickeldrähte können zur Gewährleistung  des Rastermaßes im Spulenkörper fixiert werden.
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer siehe Seite 265          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 41,5 52 43 B65814-J1000-T1 200

RM 10
Zubehör B65814
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Klammer
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)
● Auch als Bandklammer erhältlich

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick        

Klammer

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65814-A2203 400

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65814-B5000 1200

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65814-B2005 800

RM 10
Zubehör B65814
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RM 10
Zubehör B63399, B65679

Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern RM 10 Abgleichschraube Mindest 
abgleich-
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

N 48 315
400

4,55 × 6,3 N 22 rot 13
10

B65679-E3-X22 200

400
630

4,98 × 6,3 N 22 schwarz 18
11

B65679-E3-X22

630 5,15 × 6,3 N 22 weiß 17 B65679-E1-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

RM 10

Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weiß  

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 17,2 g

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,34
33,9
99,1
93,3
3360

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 9100+30/-20% 2470 B65813-P-R30 200

T38 19500+40/-30% 5290 B65813-P-Y38

N49 3700+30/-20% 1000 2600 0,62
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65813-P-R49

N67 5200+30/-20% 1410 3300 2,15
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65813-P-R67

N87 5200+30/-20% 1410 3300 1,72
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65813-P-R87

RM 10 »Low Profile«
Kern B65813-P
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RM 12
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Isolierscheibe 2

Spulenkörper für 
Leistungsanwendungen
Steckkammer-
Spulenkörper
Kern für
nichtlineare Drosselspulen
Spulenkörper für 
nichtlineare Drosselspulen
RM 12 low profile
Kern

B65815

B65816

B65816

B65816

B65815

B65816

B65816

B65816

B65815-H

B65816

B65815-P

270

277

277

273

270

277

274

275

272

276

278

Ebenfalls lieferbar:
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● Optimierter Kernquerschnitt und größere
Bodendicke für Leistungsanwendungen

● Ohne Mittelloch
● Für nichtlineare Drosselspulen siehe B65815-H

Satzgewicht ca. 45 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,39
57,0
146
125
8340

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N41 160 ± 3%
250 ± 3%
400 ± 5%
1000 ± 5%

1,30
0,70
0,35
0,12

50
78
124
310

B65815-E160-A41
B65815-E250-A41
B65815-E400-J41
B65815-E1000-J41

100

RM 12
Kern B65815
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 8400+30/-20% 2610 B65815-E-R30 100

T35 12800+30/-20% 3970 B65815-E-R35

N47 3700+30/-20% 1150 2250 1,1
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65815-E-R47

N67 5300+30/-20% 1640 2900 5,5
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65815-E-R67

N87 5300+30/-20% 1640 2900 4,5
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65815-E-R87

N41 6000+30/-20 1860 2900 1,4
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65815-E-R41

RM 12
Kern B65815
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● Für den Aufbau von nichtlinearen
Drosselspulen in getakteten Strom-
versorgungen, speziell für Flußwandler
und Tiefsetzsteller

Satzgewicht ca. 44 g

Typ. Verlauf des AL-Wertes in Abhängigkeit von der Gleichstromdurchflutung N · I

Meßinduktion B̂ ≤1 mT,
Meßfrequenz f = 10 kHz

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,39
57
146
125
8340

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Satz

N41 3700 ± 30% B65815-H3700-X41 100

RM 12
Kern für nichtlineare Drosselspulen B65815-H
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Spulenkörper mit Rundstiften
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-

tur 155 ˚C), Kennfarbe grün
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 277          

11 Stifte 12 Stifte

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 73 61 28,7 11
12

B65816-A1011-D1
B65816-A1012-D1

100

2 mit 12 Stiften auf Anfrage

RM 12
Spulenkörper B65816
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Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer siehe Seite 277          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 72 61 28,7 12 B65816-B1512-T1 100

RM 12
Spulenkörper B65816

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
(Halbraster beachten!)
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Steckkammer-Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Hierzu passende Klammer siehe Seite 277
Steckkammer-Spulenkörper, kompletter Satz: Bestellnr.: B65816-A1212-T102, VE = 100 Stück      

Wickelkörper Kammern
AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte

I 1
2

3,6
26

53,4
53,4

510
71

12

II 1
2

2,9
4,0

73,5
73,5

872
632

12

Vergußbecher auf Anfrage

RM 12
Zubehör B65816

Wickelkörper I Wickelkörper II
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Spulenkörper für den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150, geeignet für Drahtstärken bis ∅ 2 mm
Hierzu passende Klammer siehe Seite 277      

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 70,5 31,4 15,3 B65816-J1000-T1 100

RM 12
Spulenkörper B65816
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Klammer B65816-A2002
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,45 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Klammer B65816-A2204 (nur für Steckkammer-Spulenkörper)
● Material: nichtrostender Federstahl (vernickelt), 0,45 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 60 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick        

Klammer B65816-A2002 Klammer B65816-A2204 (für Steckkammer-Spk.)

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65816-A2002 200

Klammer für Steckkammer-Spulenkörper 
(Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich)

B65816-A2204 200

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65816-B5000 800

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65816-D2005 400

RM 12
Zubehör B65816

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 33,6 g

    

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,28
42,0
147,5
124,7
6195

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 10500+30/-20% 2370 B65815-P-R30 100

N49 4500+30/-20% 1010 3100 1,21
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65815-P-R49

N67 6300+30/-20% 1420 4000 4,20
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65815-P-R67

N87 6300+30/-20% 1420 4000 3,36
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65815-P-R87

RM 12 »Low Profile«
Kern B65815-P
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RM 14
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Kern

Klammern

Isolierscheibe 1

Spulenkörper

Kern

Isolierscheibe 2

Spulenkörper für 
Leistungsanwendungen
Kern für
nichtlineare Drosselspulen
Low profile Kern

B65887

B65888

B65888

B65888

B65887

B65888

B65888

B65887-H
B65887-P

280

285

285

283

280

285

284

282
286

Ebenfalls lieferbar:
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● Optimierter Kernquerschnitt und größere
Bodendicke für Leistungsanwendungen

● Ohne Mittelloch
● Für nichtlineare Drosselspulen siehe B 65887-H

Satzgewicht ca. 74 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,35
70,0
200
170
14000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N41 160 ± 3%
250 ± 3%
400 ± 3%
630 ± 5%
1000 ± 5%

1,9
1,0
0,5
0,3
0,15

45
70
111
175
278

B65887-E160-A41
B65887-E250-A41
B65887-E400-A41
B65887-E630-J41
B65887-E1000-J41

60

RM 14
Kern B65887
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 9500+30/-20% 2650 B65887-E-R30 60

N47 3900+30/-20% 1080 2500 1,8
(50 mT, 500 kHz, 25˚C)

B65887-E-R47

N67 6000+30/-20% 1670 3250 9,0
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65887-E-R67

N87 6000+30/-20% 1670 3250 7,4
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65887-E-R87

N41 6800+30/-20 1890 3250 2,2
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65887-E-R41

RM 14
Kern B65887
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● Für den Aufbau von nichtlinearen
Drosselspulen in getakteten Strom-
versorgungen, speziell für Flußwandler
und Tiefsetzsteller

Satzgewicht ca. 74 g

Typ. Verlauf des AL-Wertes in Abhängigkeit von der Gleichstromdurchflutung N · I

Meßinduktion B̂ ≤1 mT,
Meßfrequenz f = 10 kHz

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,35
70
200
170
14000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Satz

N41 4300 ± 30% B65887-H4300-X41 60

RM 14
Kern für nichtlineare Drosselspulen B65887-H
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Spulenkörper mit Vierkantstiften
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-

tur 155 ˚C), Kennfarbe grün
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150
Hierzu passende Klammer und Isolierscheiben siehe Seite 285          

10 Stifte 12 Stifte

Lochgruppen
Ansicht in Montagerichtung

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 107 71,5 23 10
12

B65888-C1010-D1
B65888-C1012-D1

60

RM 14
Spulenkörper B65888
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Spulenkörper für Leistungsanwendungen

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 150

Hierzu passende Klammer und siehe Seite 285

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 106 71,5 23 12 B65888-B1512-T1 100

RM 14
Spulenkörper B65888

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
(Halbraster beachten)
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Klammer 
● Mit Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl (verzinnt), 0,5 mm dick
● Lötbarkeit nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
● Klammerkraft 70 N je Klammerpaar (Richtwert)

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper
● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 für doppelt kaschierte Leiterplatten
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,3 mm dick          

Klammer

Bestellnummer VE
Stück

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65888-A2002 240

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65888-B5000 800

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65888-B2005 240

RM 14
Zubehör B65888

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
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● Für kompakte Übertrager
● Ohne Mittelloch

Satzgewicht ca. 55 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,25
50,9
201
170
10230

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

AL1min

nH

µe PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 11500+30/-20% 2320 B65887-P-R30 60

N49 5100+30/-20% 3500 1020 2,0
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B65887-P-R49

N67 7100+30/-20% 4500 1430 6,9
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65887-P-R67

N87 7100+30/-20% 4500 1430 5,5
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65887-P-R87

RM 14 »Low Profile«
Kern B65887-P
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PM-Kerne eignen sich  besonders für die Übertragung größerer Leistungen im Frequenzbereich bis
zu 300 kHz. In zahlreichen Anwendungen in der Nachrichtentechnik und Industrieelektronik (wie
Leistungsimpulsübertrager, z. B. in Radaranlagen, Senderantennenübertrager, für Maschinensteu-
erungen, Zündübertrager, Speicherdrosseln in getakteten Stromversorgungsgeräten u. a.)  hat sich
die Schalenkernform als vorteilhaft erwiesen: großer Flußquerschnitt, daher günstig für hohe Lei-
stungen bei wenig Windungszahlen und damit auch geringe Streuinduktivität und Eigenkapazität,
gute Schirmung durch kompakte Form, die Möglichkeit, einen Luftspalt sehr genau einzuschleifen,
ferner Einbau- und Montagegründe.

Im folgenden wird eine geeignete Reihe größerer Schalenkerne vorgestellt, welche kurz als PM-
Kerne bezeichnet werden (PM = Potcore und Modul).

Bei diesen Schalenkernen, besonders bei den größeren Kernen 87/70 und 114/93, ist eine Monta-
ge auf Leiterplatten wegen des großen Gewichts nicht immer möglich. In solchen Fällen wird der
Spulenkörper mit der Anschlußseite nach oben montiert.

Beispiel für einen Bausatz:

PM-Kerne
Allgemeines

Messing-Klemmbügel

Kern

Spulenkörper

Kern

Aluminium-Grundplatte

Scheiben

Muttern
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1 AL1-Wert

Für jede Kernform wird der min. AL1-Wert angegeben. Der AL1-Wert ist definiert bei einer Flußdichte
B̂  = 320 mT und einer Temperatur von 100˚C (Ausnahme: Werkstoff N49: B̂  = 200 mT). Die Meß-
frequenz ist kleiner als 20 kHz. Die Flußdichte wird auf der Basis einer sinusförmigen Spannung,
bezogen auf den minimalen Querschnit Amin, bestimmt.

2 Kernverlustleistung

Für jede Kernform ist die maximale Verlustleistung in W/Satz mit den jeweiligen Meßparametern
angegeben. Die Flußdichte ist auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den mi-
nimalen Querschnitt Amin, berechnet worden.

PM-Kerne
Allgemeines
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● Nach IEC 1247
● Vorzugsweise für Leistungsübertrager 

und Speicherdrosseln     

Satzgewicht ca. 140 g 

   

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,227
84,0
370
280
31000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N27 250 ± 3%
630 ± 3%
1600 ± 5%
3150 ± 15%

2,0
0,63
0,20
0,08

45
114
289
569

B65646-A250-A27
B65646-A630-A27
B65646-A1600-J27
B65646-A3150-L27

30

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N27 7400+30/-20% 1330 5000 4,2
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65646-A-R27 30

N87 7400+30/-20% 1330 5000 15,5
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65646-A-R87

PM 50/39
Kern B65646
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Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 151
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar           

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Lötan-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 154 96,8 21,6 14 B65647-B1014-T1 30

1 154 96,8 21,6 – B65647-A1000-T1

PM 50/39
Spulenkörper B65647

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Bügelhalterung

● Für Chassismontage1) oder Leiterplatten
● Bestehend aus Bügel und Grundplatte
● Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert.

Bügel

Material: Messing-Klemmbügel (∅ 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte

Material: Aluminium (0,6 mm)          

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65647-A2000 30

PM 50/39
Bügelhalterung B65647

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkörper mit den Lötanschlüssen nach oben einzusetzen.
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● Nach IEC 1247
● Vorzugsweise für Leistungsübertrager

und Speicherdrosseln   

Satzgewicht ca. 280 g 

          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,191
109
570
470
62000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N27 315 ± 3%
630 ± 3%
1600 ± 5%
4000 ± 15%

2,6
1,1
0,34
0,1

48
95
242
605

B65684-A315-A27
B65684-A630-A27
B65684-A1600-J27
B65684-A4000-L27

20

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N27 9200+30/-20% 1400 5950 8,4
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65684-A-R27 20

N87 9200+30/-20% 1400 5950 5,8
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65684-A-R87

PM 62/49
Kern B65684
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Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 151
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Lötan-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 270 120 15,4 16 B65685-B1016-T1 20

1 270 120 15,4 – B65685-A1000-T1

PM 62/49
Spulenkörper B65685

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Bügelhalterung

● Für Chassismontage1) oder Leiterplatten
● Bestehend aus Bügel und Grundplatte
● Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert.

Bügel

Material: Messing-Klemmbügel (∅ 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte

Material: Aluminium (0,6 mm)          

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65685-A2000 20

PM 62/49
Bügelhalterung B65685

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkörper mit den Lötanschlüssen nach oben einzusetzen.
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● Nach IEC 1247
● Vorzugsweise für Leistungsübertrager

und Speicherdrosseln    

Satzgewicht ca. 460 g 

           

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,162
128
790
630
101000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N27 315 ± 3%
630 ± 3%
2500 ± 5%
4000 ± 15%

3,8
1,5
0,26
0,14

41
81
322
516

B65686-A315-A27
B65686-A630-A27
B65686-A2500-J27
B65686-A4000-L27

10

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N27 10000+30/-20% 1290 7000 7,5
(150 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65686-A-R27 10

N87 10000+30/-20% 1290 7000 9,6
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65686-A-R87

PM 74/59
Kern B65686
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Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 151
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Lötan-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 442 140 10,9 18 B65687-A1018-T1 10

1 442 140 10,9 – B65687-A1000-T1

PM 74/59
Spulenkörper B65687

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung



Siemens Matsushita Components 297

Bügelhalterung

● Für Chassismontage1) oder Leiterplatten
● Bestehend aus Bügel und Grundplatte
● Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert.

Bügel

Material: Messing-Klemmbügel (∅ 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte

Material: Aluminium (0,6 mm)          

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65687-A2000 10

PM 74/59
Bügelhalterung B65687

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkörper mit den Lötanschlüssen nach oben einzusetzen.
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● Nach IEC 1247
● Für den Aufbau von Leistungs-

übertragern > 1 kW (20 kHz)
und Speicherdrosseln   

Satzgewicht ca. 770 g 

          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,161
146
910
700
133000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N27 400 ± 3%
1000 ± 3%
2500 ± 5%
5000 ± 15%

3,5
1,1
0,34
0,14

51
128
320
640

B65713-A400-A27
B65713-A1000-A27
B65713-A2500-J27
B65713-A5000-L27

4

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N27 12000+30/-20% 1530 7050 12,4
(150 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65713-A-R27 4

PM 87/70
Kern B65713
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Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 151
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Lötan-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 657 158 8,27 20 B65714-K1020-T1 4

1 657 158 8,27 – B65714-J1000-T1

PM 87/70
Spulenkörper B65714

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Bügelhalterung

● Für Chassismontage1) oder Leiterplatten
● Bestehend aus Bügel und Grundplatte
● Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert.

Bügel

Material: Messing-Klemmbügel (∅ 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte

Material: Aluminium (0,6 mm)          

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65714-A2000 4

PM 87/70
Bügelhalterung B65714

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkörper mit den Lötanschlüssen nach oben einzusetzen.
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● Nach IEC 1247
● Für den Aufbau von Leistungs-

übertragern > 1 kW (20 kHz)
und Speicherdrosseln        

Satzgewicht ca. 1940 g 

         

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,116
200
1720
1380
344000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N27 630 ± 3%
1000 ± 3%
2500 ± 5%
6300 ± 15%

3,8
2,4
0,70
0,22

58
92
231
581

B65733-A630-A27
B65733-A1000-A27
B65733-A2500-J27
B65733-A6300-L27

2

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N27 16000+30/-20% 1480 9750 14,0
(100 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65733-A-R27 2

PM 114/93
Kern B65733
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Spulenkörper ohne Lötanschlüsse
Norm: DIN 41 990
Material: Polyphenylensulfid (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstem-

peratur 155 ˚C); Kennfarbe braun
Bewicklung: siehe Seite 151          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 1070 210 6,75 B65734-B1000-T1 2

PM 114/93
Spulenkörper B65734
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1 Allgemeines

S + M Components liefert eine breite Palette von Schalenkerngrößen, genannt P-Kerne (Pot Co-
res), darunter 8 Bauformen gemäß IEC-Publ. 133 und DIN 41293. Die Kerne werden aus verschie-
denen SIFERRIT-Werkstoffen gefertigt und können dementsprechend vielfältig und bis über
100 MHz eingesetzt werden. Die Schalenkerne sind wegen ihrer magnetisch geschlossenen Form-
gebung sehr streufeldarm und lassen sich bequem und präzise auf die mannigfachen Spulenanfor-
derungen abstimmen.

Selbstverständlich steht für alle Kernversionen sorgfältig angepaßtes Zubehör zur Verfügung. Ein
Großteil des Kernspektrums ist mit eingesetzter Gewindehülse und zugehöriger Abgleichschraube
zum Induktivitätsfeinabgleich lieferbar. Dazu sind Abgleichkurven angegeben. Diese beziehen sich
auf die jeweils empfohlene Kombination Gewindekern-/Kernwerkstoff - AL-Wert und sind als Richt-
werte zu verstehen. Hinweise zum Kleben der Kernhälften finden Sie auf Seite 160.

2 Anwendung

Die Kerne eignen sich für:

● Schwingkreisspulen (Filter) mit großer Induktivitätskonstanz und hoher Güte (Werkstoffe N48,
M33, K1, K12, U17)

● klirrarme breitbandige Kleinsignalübertrager in den Werkstoffen T38 und N30 mit hohem
AL-Wert

● Leistungsanwendungen. Dafür werden standardmäßig Schalenkerne ohne Mittelloch aus dem
Werkstoff N67 angeboten. Diese Typen zeichnen sich aufgrund des größeren effektiven magne-
tischen Querschnitts durch einen höheren AL-Wert, eine bessere Flußdichtenverteilung und da-
mit eine geringere Verlustleistung aus.

Besonders wird auf folgende Neuentwicklungen hingewiesen:

● Die Schalenkerne P9×5 bis P30×19 haben verbreiterte und drahtschonende Seitenschlitze.
● Für die Kerngrößen P9×5, P11×7, P14×8 und P18×11 stehen automatengerechte Stiftspulenkör-

per zur Verfügung.
● Für die Bauform P9×5 ist neben dem normalen Zubehör zusätzlich ein Spulenkörper für Ober-

flächenmontage „SMD“ lieferbar.

3 Kennzeichnung

Schalenkerne > ∅ 5,8 mm sind grundsätzlich mit Werkstoff und AL-Wert, luftspaltlose Kerne mit
Werkstoff und „o, L.“ beschriftet. Dabei ist jeweils nur eine Satzhälfte bestempelt. Bei Kernen mit
unsymmetrischem Luftspalt (Gesamtluftspalt in einer Kernhälfte) ist die luftspaltgeschliffene Kern-
hälfte, bei Kernen mit eingeklebter Gewindehülse die Hälfte ohne Hülse gekennzeichnet.

4 AL1-Wert

Für jede aus Leistungswerkstoffen hergestellte Kernform wird der min. AL1-Wert angegeben. Der
AL1-Wert ist definiert bei einer Flußdichte B̂ = 320 mT und einer Temperatur von 100˚C (Ausnah-
me: Werkstoff N49: B̂ = 200 mT). Die Meßfrequenz ist kleiner als 20 kHz. Die Flußdichte wird auf
der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den minimalen Querschnit Amin, bestimmt.

5 Verlustleistung

Für jede Kernform ist bei Leistungswerkstoffen die maximale Verlustleistung in W/Satz angegeben.
Die Flußdichte ist auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den min. Querschnitt
Amin, berechnet worden.

P-Kerne (Schalenkerne)
Allgemeines
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)      

Satzgewicht ca. 0,06 g 

     

    

Σl/A =
le =
Ae =
Ve =

3,72
5,1
1,37
7,0

mm–1

mm
mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werkstoff AL-Wert

nH

µe Bestellnummer
-B mit Mittelloch

VE

Satz

K1 25+40/-30% 75 B65491-C-Y1 1000

N30 500+40/-30% 1480 B65491-C-Y30

Angaben zur Bewicklung

nutzbarer Wickerlquerschnitt AN
ohne Spulenkörper
mm2

mittlere
Windungslänge AN
mm

AR-Wert

µΩ
0,65 5,8 310

P 3,3 × 2,6
Kern B65491
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Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)

hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Kern

Spulenkörper

Kern mit
Innengewinde

Anschlußträger für
Leiterplatten

B63399

B63399

B65496

B65495

B65496

B65495

B65496

309

309

309

306

307

306

308

P 4,6 × 4,1
Kern und Zubehör

Abgleichbare Miniatur-Bauform für Leiterplatten und SMD-Technik
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Kleinstschalenkerne
für abgleichbare Miniaturspulen

● Einer der beiden Kerne mit Innengewinde
für Abgleichschraube

● Befestigung auf Anschlußträger
durch Kleben

● Raumbedarf der Spule 5 × 5,1 mm
(ohne Anschlußfahne)

      

Satzgewicht ca. 0,17 g 

   

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Ve =

2,6
7,6
2,8
21,3

mm–1

mm
mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-K mit Gewinde

VE

Satz

K1 16 ± 3% 0,20 33 B65495-K16-A1 1000

M33 40 ± 3% 0,07 83 B65495-K40-A33

N48 63 ± 5% 0,04 130 B65495-K63-J48

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe Bestellnummer
-B mit Mittelloch

VE

Satz

K1 40+40/-30% 83 B65495-B-Y1 1000

M33 200+40/-30% 414 B65495-B-Y33

N30 800+40/-30% 1660 B65495-B-Y30

P 4,6 × 4,1
Kern B65495
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Spulenkörper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 152
     

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 0,8 9,5 400 B65496-B1000-T1 1000

P 4,6 × 4,1
Spulenkörper B65496
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

     

Anschlußträger Bestellnummer VE
Stück

Mit 4 Lötanschlüssen für Leiterpatten B65496-A2002 1000

Auch im Montagestreifen lieferbar (6 Stück pro Streifen)

P 4,6 × 4,1
Anschlußträger B65496

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyacetal
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 4,6 × 4,1 Abgleichschraube Mindest- 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 16 1,25 × 1,2 U 17 braun 11 B65496-A3001-X17 1000

M 33 40 1,25 × 1,2 K 1 blau 12 B65496-A3001-X1

N 48 63 1,25 × 1,2 N 22 grün 12 B65496-A3001-X22

Abgleichschraubendreher B63399-A1007 10

Griff B63399-B5 10

P 4,6 × 4,1
Zubehör B63399, B65496
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1/2 bis 1 Umdrehung im Eingriff.

P 4,6 × 4,1

Abgleichschraube B65496-A3001-X17
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65496-A3001-X22
Kennfarbe grün

Abgleichschraube B65496-A3001-X1
Kennfarbe blau
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1 mT  

    

Werkstoff AL-nH L (µH) Windungen HF-Litze

K 1 16 1,53
3,0

9
13

32 × 0,025 CuLS
15 × 0,04  CuLS

B

K 1
AL = 16 nH

P 4,6 × 4,1
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)      

Satzgewicht ca. 0,2 g

      

Σl/A =
le =
Ae =
Ve =

1,68
7,9
4,7
37

mm–1

mm
mm2

mm3

ohne Luftspalt1)

Werkstoff AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

K1 60+40/-30% 80 B65501-J-Y1 2000

N26 800+40/-30% 1070 B65501-J-Y26

N30 1500+40/-30% 2000 B65501-J-Y30

P 5,8 × 3,3
Kern B65501

1) Schalenkerne mit Luftspalt auf Anfrage
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Spulenkörper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 152
     

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 0,95 11,7 433 B65502-B-T1 2000

P 5,8 × 3,3
Spulenkörper B65502
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Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)

hierzu passender Griff

Zentrierstift

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Kern

Anschlußträger mit
Gewindeführung

B63399

B63399

—

B65512

B65512

B65511

B65512

B65511

B65512

318

318

318

317

315

316

315

317

P 7 × 4
Kern und Zubehör

Beispiel für einen Bausatz
für Leiterplatten
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)      

Satzgewicht ca. 0,5 g 

     

Σl/A =
le =
Ae =
Ve =

1,43
10
7
70

mm–1

mm
mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

U171) 8 ± 3% 0,80 9,1 B65511-A8-A17 2000

K1 25 ± 3% 0,32 28,5 B65511-A25-A1

M33 63 ± 3% 0,13 72 B65511-A63-A33

N48 100 ± 3% 0,10 114 B65511-A100-A48

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

K1 70+40/-30% 80 B65511-A-Y1 2000

N26 1000+40/-30% 1140 B65511-A-Y26

N30 2000+40/-30% 2280 B65511-A-Y30

P 7 × 4
Kern B65511

1) Die Abmessungen können bis ca. 10 % größer sein.
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Spulenkörper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 152
     

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 2,2 14,6 240 B65512-C-T1 2000

P 7 × 4
Spulenkörper B65512
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger 

● mit Gewindeführung für Abgleichschraube
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,2 mm), mit Erdungsanschluß          

Komplette Halterung (5 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65512-C2001, VE = 2000 Satz

P 7 × 4
Zubehör B65512

a) Bügel
b) Anschlußträger mit 5 Lötanschlüssen
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Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyacetal
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

Kern P 7 × 4 Abgleichschraube Mindest- 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

U 17 8 1,25 × 1,8 U 17 weiß 14 B65512-A3001-X17 2000

K 1 25 1,25 × 1,8 U 17 weiß 12 B65512-A3001-X17

M 33 63 1,25 × 1,8 U 17 weiß 8 B65512-A3001-X17

63 1,25 × 1,8 K 1 gelb 15 B65512-A3001-X1

N 48 100 1,25 × 1,8 K 1 gelb 12 B65512-A3001-X1

Abgleichschraubendreher B63399-A1007 10

Griff B63399-B5 10

P 7 × 4
Zubehör B63399, B65512

Zentrierstift

 

Abgleichschraube
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  Schraube voll eingedreht.

P 7 × 4

Abgleichschraube B65512-A3001-X17
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65512-A3001-X1
Kennfarbe gelb
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT 

Werkstoff AL-Wert L Windungen Draht; HF-Litze Lagenzahl

U 17 8 nH 0,31 µH
0,14 µH
0,08 µH

6
4
3

0,25 CuL
0,30 CuL
0,30 CuL

1
1
1

K 1 25 nH 20,00 µH
5,6  µH
3,3  µH
0,75 µH

28
15
11

5

15 × 0,04 CuLS
12 × 0,04 CuLS
0,3 CuL
0,4 CuL

4
2
2
1

B

U 17
AL = 8 nH

K 1
AL = 25 nH

P 7 × 4
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1 mT 

Werkstoff AL-Wert L Windungen Draht; HF-Litze

M 33 63 nH 420 µH
230 µH

90 µH

80
60
37

0,14 CuL
3 × 0,07 CuLS

12 × 0,04 CuLS

N 48 100 nH 8,90 µH
2,17 µH
0,61 µH

300
150

80

0,07 CuL
0,10 CuL
0,15 CuL

B

M 33
AL = 63 nH

N 48
AL = 100 nH

P 7 × 4
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Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff
Zentrierstift

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Anschlußträger mit
Gewindeführung

Ebenfalls lieferbar:
SMD-Spulenkörper

B63399

B63399
—

B65518

B65518

B65517

B65522

B65522

B65517

B65518

B65524

330

330

330

329

324

327

327

324

329

328

P 9 × 5
Kern und Zubehör

Beispiel für einen Bausatz
für Leiterplatten
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Einzelteile Bauform Seite

Schalenkern

2 Klammern

Isolierscheibe

Stiftspulenkörper

Schalenkern

B65517

B65518

B65522

B65518

B65517

324

326

327

326

324

P 9 × 5
Kern und Zubehör
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293
     

   

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

1,25
12,2
9,8

120

1,13
13,4
11,9
9,3
159

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 0,8 1,0 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer2)

-D mit Mittelloch
-T mit Gewindeflansch

VE

Satz

U171) 10 ± 3% 1,20 10,0 B65517-D10-A17 1000

K12 16 ± 3% 0,80 15,9 B65517-+16-A12

K1 25 ± 3%
40 ± 3%

0,45
0,26

24,9
39,8

B65517-+25-A1
B65517-+40-A1

M33 40 ± 3%
63 ± 3%

0,37
0,20

39,8
63

B65517-+40-A33
B65517-+63-A33

N48 100 ± 3%
160 ± 3%
200 ± 3%

0,10
0,06
0,04

100
159
200

B65517-+100-A48
B65517-+160-A48
B65517-+200-A48

N26 250 ± 10% 0,03 249 B65517-D250-K26

P 9 × 5
Kern B65517

1) Die Abmessungen können bis ca. 10% größer sein.
2) Anstelle + ist der Buchstabe für die gewünschte Ausführung „D“ oder „T“ zu setzen.
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 95+30/-20% 95 B65517-D-R1 1000

N26 1300+30/-20% 1190 B65517-D-R26

N30 2500+30/-20% 2490 B65517-D-R30

T38 5500+40/-30% 4945 B65517-W-Y38

N67 1500+30/-20% 1340 1000 0,11
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65517-W-R67

P 9 × 5
Kern B65517
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Spulenkörper mit Anschlußstiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer

Material: nichtrostender Federstahl (0,25 mm)          

Spulenkörper Klammer

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 3,4 19,2 183 8 B65518-J1008-D1 1000

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65518-A2010 2000

P 9 × 5
Zubehör B65518

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

1) Auch 2,5 mm zulässig
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,04 mm dick  

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 3,6 19,2 183 B65522-B-T1 1000

2 3,2 19,2 206 B65522-B-T2

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65522-A5000 1000

P 9 × 5
Zubehör B65522
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s      

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 3,4 19,2 194 4
8

B65524-C1004-T1
B65524-C1008-T1

1000

P 9 × 5
Spulenkörper B65524

Bei 4-poliger Ausführung entfallen die Anschlüsse 2, 3, 6 und 7.
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

● mit Gewindeführung für Abgleichschraube (mit Kern Ausführung „D“ zu kombinieren)
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschluß          

4 Lötanschlüsse 6 Lötanschlüsse

1) Auch Bohrung 1, 3 zulässig
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 4 Lötanschlüssen
c) Anschlußträger mit 6 Lötanschlüssen

Komplette Halterung (4 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65518-D2001, VE = 1000 Satz

Komplette Halterung (6 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65518-D2002, VE = 1000 Satz

P 9 × 5
Zubehör B65518
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Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

Kern P 9 × 5 Abgleichschraube Mindest- 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

U 17 10 1,81 × 2,0 Si 1 braun 6 B65518-C3000-X101 1000

K 12 16 1,81 × 2,0 Si 1 braun 15 B65518-C3000-X101

K 1 25 1,81 × 2,0 Si 1 braun 17 B65518-C3000-X101

40 1,81 × 2,0 K 1 blau 16 B65518-C3000-X1

M 33 40 1,81 × 2,0 Si 1 braun 16 B65518-C3000-X101

63 1,81 × 2,0 K 1 blau 22 B65518-C3000-X1

N 48 100 1,81 × 2,0 K 1 blau 15 B65518-C3000-X1

160
200

1,81 × 2,0 N 22 grün 11
8

B65518-C3000-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

P 9 × 5
Zubehör B63399, B65518

Zentrierstift

 

Abgleichschraube
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

P 9 × 5

Abgleichschraube B65518-C3000-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65518-C3000-X1
Kennfarbe blau

Abgleichschraube B65518-C3000-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65518-C3000-X22
Kennfarbe grün
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 0,6 mT

Werk- L (µH) für Win- Draht; HF-Litze Kam- ∅∗
mmstoff AL = 25 nH AL = 40 nH dungen mern

K 1 4,37
0,76

30,40
8,35
4,97

6,21
1,08

47,3
12,2

7,2

12
5

35
18
13

0,20 CuL
0,50 CuL
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 12 × 0,04 CuLS

1
1
1
1
1

6,7
6,0
—
—
6,7

B

K 1
AL = 25 nH

K 1
AL = 40 nH

P 9 × 5

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt



Siemens Matsushita Components 333

Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT

Werk- L (µH) für Win- HF-Litze Kam-
stoff AL = 40 nH AL = 63 nH dungen mern

M 33 324
185

29,2

510
291

45,9

90
68
27

1 × 5 × 0,05 CuLS
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 30 × 0,04 CuLS

1
1
1

B

M 33
AL = 40 nH

M 33
AL = 63 nH

P 9 × 5
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 3 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 100 nH AL = 160 nH dungen mern

N 48 19,9
4,91
1,03
0,25

32,0
7,41
1,64
0,40

450
250
100

50

0,07 CuL
0,1  CuL
1 × 12 × 0,04 CuL
1 × 15 × 0,04 CuLS

1
1
1
1

B

N 48
AL = 100 nH

N 48
AL = 160 nH

P 9 × 5
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P 11 × 7
Kern und Zubehör

Beispiel für einen Bausatz
für Leiterplatten

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff
Zentrierstift

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Anschlußträger mit
Gewindeführung

B63399

B63399
—

B65539

B65535

B65531

B65532

B65532

B65531

B65535

341

341

341

340

337

339

339

337

340



336 Siemens Matsushita Components

Einzelteile Bauform Seite

Schalenkern

2 Klammern

Isolierscheibe

Stiftspulenkörper

Schalenkern

B65531

B65532

B65532

B65532

B65531

337

338

339

338

337

P 11 × 7
Kern und Zubehör
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293               

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

1,0
15,9
15,9

252

0,92
16,3
17,7
14,1
289

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 1,7 1,8 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer1)

-D mit Mittelloch
-T mit Gewindeflansch

VE

Satz

K12 16 ± 3% 0,7 13 B65531-+16-A12 1000

K1 25 ± 3%
40 ± 3%

1,00
0,41

19,1
31,8

B65531-+25-A1
B65531-+40-A1

M33 40 ± 3%
63 ± 3%

0,64
0,38

31,8
50

B65531-+40-A33
B65531-+63-A33

N48 100 ± 3%
160 ± 3%
250 ± 3%

0,20
0,10
0,06

80
127
199

B65531-+100-A48
B65531-+160-A48
B65531-+250-A48

N26 400 ± 10% 0,03 318 B65531-D400-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 115+30/-20% 92 B65531-D-R1 1000

M33 780+30/-20% 620 B65531-D-R33

N26 1800+30/-20% 1430 B65531-D-R26

N30 3500+30/-20% 2560 B65531-W-R30

T38 7000+40/-30% 5120 B65531-W-Y38

N67 2000+30/-20% 1460 1250 0,15
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65531-W-R67

P 11 × 7
Kern B65531

1) Anstelle + ist der Buchstabe für die gewünschte Ausführung „D“ oder „T“ zu setzen.
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Spulenkörper mit Anschlußstiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer

Material: nichtrostender Federstahl (0,30 mm)          

Spulenkörper Klammer

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 4,2 22 180 8 B65532-J1008-D1 1000

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65532-A2010 2000

P 11 × 7
Zubehör B65532

1) Auch 2,5 mm zulässig



Siemens Matsushita Components 339

Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,04 mm dick  

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 4,2 22 180 B65532-B-T1 1000

2 3,8 22 200 B65532-B-T2

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65532-A5000 3000

P 11 × 7
Zubehör B65532
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

● mit Gewindeführung für Abgleichschraube (mit Kern Ausführung „D“  zu kombinieren)
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschluß          

4 Lötanschlüsse 8 Lötanschlüsse

Komplette Halterung (4 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65535-B2, VE = 1000 Satz

Komplette Halterung (8 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65535-B3, VE = 1000 Satz

P 11 × 7
Zubehör B65535

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung

1) Auch Bohrung 1,3 zulässig
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 4 Lötanschlüssen
c) Anschlußträger mit 8 Lötanschlüssen
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Abgleichschraube
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)

Kern P 11 × 7 Abgleichschraube Mindest- 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 12 16 1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 13 B65539-C1003-X101 1000

K 1 25
40

1,81 × 2,0 K 1 gelb 30
12

B65539-C1003-X1

M 33 40
63

1,81 × 2,0 Si 1 schwarz 17
11

B65539-C1003-X101

N 48 100 1,81 × 2,0 K 1 gelb 17 B65539-C1003-X1

160
250

1,81 × 2,7 N 22 rot 16
8

B65539-C1002-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

P 11 × 7
Zubehör B63399, B65539

Zentrierstift

 

Abgleichschraube
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

P 11 × 7

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65539-C1002-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65539-C1003-X1
Kennfarbe gelb
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 0,6 mT

Werk- L (µH) für Win- Draht; HF-Litze Kam- ∅∗
mmstoff AL = 25 nH AL = 40 nH dungen mern

K 1 3,68
0,52

39,50
6,88
6,83
2,05

5,35
0,74

60,80
9,73
9,70
2,92

11
4

40
15
15

8

0,25 CuL
0,70 CuL
1 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 30 × 0,04 CuLS

1
1
1
1
1
1

8,1
7,2
—
8,4
6,9
8,1

B

K 1
AL = 25 nH

K 1
AL = 40 nH

P 11 × 7

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 2 mT

Werk- L (µH) für Win- HF-Litze Kam-
stoff AL = 40 nH AL = 63 nH dungen mern

M 33 1020
303

84,7
38,4

1610
477
133

60,4

160
87
46
31

1 × 12 × 0,04 CuL
1 × 15 × 0,04 CuLS
1 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS

1
1
1
1

B

M 33
AL = 40 nH

M 33
AL = 63 nH

P 11 × 7
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 100 nH AL = 160 nH dungen mern

N 48 34,8
8,69
2,38
0,96

54,9
13,9

3,84
1,59

600
300
160
100

0,07 CuL
0,10 CuL
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 12 × 0,04 CuLS

1
1
1
1

B

N 48
AL = 100 nH

N 48
AL = 160 nH

P 11 × 7
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P 14 × 8
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Anschlußträger

B63399

B63399

B65549

B65545

B65541

B65542

B65542

B65541

B65542

B65545

352

352

352

351

348

350

350

348

350

351

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten

Bausätze für Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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Einzelteile Bauform Seite

Schalenkern

2 Klammern

Isolierscheibe

Stiftspulenkörper

Schalenkern

B65541

B65542

B65542

B65542

B65541

348

349

350

349

348

P 14 × 8
Kern und Zubehör
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● Nach IEC-Publ. 133               

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,8
20
25
20
500

0,73
21,0
28,7
23,6
603

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 3,2 3,5 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.

mm

µe Bestellnummer
-T mit Gewindeflansch

VE

Satz

K1 40 ± 3% 1,00 25,4 B65541-T40-A1 500

M33 40 ± 3%
100 ± 3%

0,90
0,30

25,4
64

B65541-T40-A33
B65541-T100-A33

N48 160 ± 2%
250 ± 3%
315 ± 3%
400 ± 3%

0,16
0,10
0,08
0,05

102
159
201
255

B65541-T160-G48
B65541-T250-A48
B65541-T315-A48
B65541-T400-A48

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 140+30/-20% 89 B65541-D-R1 500

M33 970+30/-20% 617 B65541-D-R33

N26 2300+30/-20% 1460 B65541-D-R26

N30 4600+30/-20% 2670 B65541-W-R30

T38 9800+40/-30% 5690 B65541-W-Y38

N67 2800+30/-20% 1630 1550 0,33
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65541-W-R67

N41 2800+30/-20% 1780 1400 0,08
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65541-D-R41

P 14 × 8
Kern B65541
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Spulenkörper mit Anschlußstiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer

Material: nichtrostender Federstahl (0,35 mm)          

Spulenkörper Klammer

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 8,4 28 115 8 B65542-J1008-D1 500

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65542-A2010 1000

P 14 × 8
Zubehör B65542

1) Auch 2,5 mm zulässig
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,04 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und Anschlußträger 

● Zur Erhöhung der Spannungsfestigkeit
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,08 mm dick          

Spulenkörper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 8,4 28 115 B65542-B-T1 500

2 7,6 28 127 B65542-B-T2

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65542-A5000 2500

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65542-A5002 500

P 14 × 8
Zubehör B65542
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe grau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,3 mm), mit Erdungsanschluß          

4 Lötanschlüsse 6 Lötanschlüsse

*) Diese Aussparung muß auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bügels gewährleistet.
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 4 Lötanschlüssen
c) Anschlußträger mit 6 Lötanschlüssen

Komplette Halterung (4 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65545-B9 VE = 500 Satz

Komplette Halterung (6 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65545-B10, VE = 500 Satz

P 14 × 8
Zubehör B65545

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung
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Abgleichschrauben

● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 14 × 8 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 12 20 a 2,6 × 2,0 Si 1 grün 10 B65549-E3-X101 500

K 1 40 a 2,6 × 2,0 Si 1 grün 10 B65549-E3-X101

M 33 40 a 2,6 × 2,0 Si 1 grün 15 B65549-E3-X101

100 a 2,6 × 2,0 N 22 weiß 12 B65549-E3-X23

N 48 160
250
315
400

b 2,76 × 2,9 N 22 schwarz 20
12
11

6

B65549-E4-X23

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

P 14 × 8
Zubehör B63399, B65549

Bild a  b  
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P 14 × 8

Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65549-E3-X101
Kennfarbe grün

Abgleichschraube B65549-E4-X23
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65549-E3-X23
Kennfarbe weiß 
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Gütekurven (Richtwerte)

Werkstoff
AL-Wert

L (µH) Win-
dungen

Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅∗
mm

K 1
AL = 40 nH

2,23
0,68

33,8
10,3

4,75
2,53

7
4

30
15
10

7

0,55 CuL
1,0  CuL
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,04 CuLS

1
1
1
1
1
1

10,1
9,2
9,5

10,8
10,8
10,8

M 33
AL = 100 nH

1000
325
250
193

90

100
57
50

22 + 22
15 + 15

1 × 15 × 0,04 CuLS
1 × 30 × 0,05 CuLS
1 × 30 × 0,05 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS

1
1
1
2
2

—
—
—
—
—

P 14 × 8

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt

K 1
AL = 40 nH

Induktion
im Kern

 < 0,6 mTB

M 33
AL = 100 nH

Induktion
im Kern

 < 2 mTB
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 160 nH AL = 250 nH dungen mern

N 48 53,9
12,5

5,28
—
0,74
0,24

84,9
19,5

8,25
1,65
1,15
0,38

580
280
182

81
68
39

0,10 CuL
0,15 CuL
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,05 CuLS
1 × 30 × 0,05 CuLS

1
1
1
2
2
2

B

N 48
AL = 160 nH

N 48
AL = 250 nH

P 14 × 8
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P 18 × 11
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Anschlußträger

B63399

B63399

B65659

B65655

B65651

B65652

B65652

B65651

B65652

B65655

362

362

362

361

358

360

360

358

360

361

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten 1)

1) Bausätze für Chassismontage auf Anfrage.
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Einzelteile Bauform Seite

Schalenkern

2 Klammern

Isolierscheibe

Stiftspulenkörper

Schalenkern

B65651

B65652

B65652

B65652

B65651

358

359

360

359

358

P 18 × 11
Kern und Zubehör
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● Nach IEC-Publ. 133               

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,6
25,9
43

1120

0,57
26,6
46,7
33,9
1240

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 6,0 6,6 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-T mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 40 ± 3%
63 ± 3%

1,60
0,90

19,2
30,2

B65651-T40-A1
B65651-T63-A1

500

M33 63 ± 3%
100 ± 3%
160 ± 3%

1,10
0,60
0,25

30,2
47,9
77

B65651-T63-A33
B65651-T100-A33
B65651-T160-A33

N48 160 ± 2%
250 ± 3%
315 ± 3%
400 ± 3%
500 ± 3%

0,32
0,20
0,15
0,10
0,07

77
120
151
192
240

B65651-T160-G48
B65651-T250-A48
B65651-T315-A48
B65651-T400-A48
B65651-T500-A48

N26 630 ± 10% 0,05 302 B65651-D630-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 180+30/-20% 86 B65651-D-R1 500

N26 2900+30/-20% 1380 B65651-D-R26

N30 5900+30/-20% 2680 B65651-W-R30

T38 12600+40/-30% 5710 B65651-W-Y38

N67 3600+30/-20% 1630 2000 0,51
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65651-W-R67

P 18 × 11
Kern B65651
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Spulenkörper mit Anschlußstiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe blau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 152

Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer

Material: nichtrostender Federstahl (0,35 mm)      

Spulenkörper Klammer

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 16 35,6 87 8 B65652-J1008-D1 500

Klammer (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B65652-A2010 1000

P 18 × 11
Zubehör B65652

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

1) Auch 2,5 mm zulässig
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,04 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und Anschlußträger

● Zur Erhöhung der Spannungsfestigkeit
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,08 mm dick          

Spulenkörper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 16 35,6 87 B65652-B-T1 500

2 13 35,6 94 B65652-B-T2

3 12 35,6 101 B65652-B-T3

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65652-A5000 2000

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65652-A5002 500

P 18 × 11
Zubehör B65652
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe grau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,3 mm), mit Erdungsanschluß          

4 Lötanschlüsse 8 Lötanschlüsse

*) Diese Aussparung muß auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bügels gewährleistet.
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 4 Lötanschlüssen
c) Anschlußträger mit 8 Lötanschlüssen

Komplette Halterung (4 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65655-B9 VE = 500 Satz

Komplette Halterung (8 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65655-B10, VE = 500 Satz

P 18 × 11
Zubehör B65655

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung
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Abgleichschrauben
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 18 × 11 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 40 a 2,62 × 3,6 Si 1 weiß 13 B65659-F1-X101 500

63 c 2,82 × 4,4 Si 1 braun 11 B65659-F4-X101

63 a 2,62 × 3,6 K 1 grün 17 B65659-F1-X1

M 33 63
100

a 2,62 × 3,6 Si 1 weiß 16
10

B65659-F1-X101

100 c 2,82 × 4,4 Si 1 braun 17 B65659-F4-X101

160 a 2,62 × 3,6 Si 1 weiß 6 B65659-F1-X101

N 48 160 a 2,62 × 3,6 Si 1 weiß 7 B65659-F1-X101

160 c 2,82 × 4,4 Si 1 braun 12 B65659-F4-X101

250 a 2,62 × 3,6 K 1 grün 10 B65659-F1-X1

315
400

b 2,75 × 4,4 N 22 schwarz 16
12

B65659-F3-X23

400
500

c 2,82 × 4,4 N 22 gelb 16
13

B65659-F4-X23

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

P 18 × 11
Zubehör B63399, B65659

Bild a  b c
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

P 18 × 11

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65659-F4-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe grün
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

P 18 × 11

Abgleichschraube B65659-F3-X23
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe gelb
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Gütekurven (Richtwerte)       
Werkstoff
AL-Wert

L (µH) Win-
dungen

Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅*
mm

K 1
AL = 40 nH

3,75
0,49

18,3
10,6

9,85

9
3

20
5+5+5
15

0,6 CuL
1,0 CuL
3 × 30 × 0,04 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS

1
1
1
3
1

13,0
12,2
12,8
12,8
13,5

M 33
AL = 63 nH

1415
630
403
198

72,8
49,4

150
100
40+40
25+6+25
15+4+15
12+4+12

1 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS

1
1
2
3
3
3

—
—
—
11,7
10,8
10,8

P 18 × 11

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt

K 1
AL = 40 nH

Induktion
im Kern

 < 1,6 mTB

M 33
AL = 63 nH

Induktion
im Kern

 < 2 mTB
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Gütekurven (Richtwerte)

Werkstoff
AL-Wert

L Win-
dungen

Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅*
mm

M 33
AL = 100 nH

2250  µH
1000  µH

640  µH
313  µH
115  µH

81,2 µH

150
100
40+40
25+6+25
15+4+15
12+4+12

1 × 30 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS

1
1
2
3
3
3

—
—
—
11,7
10,8
10,8

N 48
AL = 160 nH

504 mH
31,9 mH

3,0 mH
1,19 mH
0,53 mH

1790
450
138

8
58

0,07 CuL
1,15 CuL
1 × 20 × 0,05 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,05 CuLS

1
1
1
1
1

—
—
—
—
—

P 18 × 11

M 33
AL = 100 nH

Induktion
im Kern

 < 1,6 mTB

N 48
AL = 160 nH

Induktion
im Kern

 < 1,5 mTB

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 250 nH AL = 315 nH dungen mern

N 48 787
49,6
22,1
—

4,67
1,90
0,83

1000
63,8
—

8,17
5,94
—
1,07

1790
450
301
161
138

87
58

0,07 CuL
0,15 CuL
1 × 20 × 0,04 CuLS
0,25 CuL
1 × 20 × 0,05 CuLS
1 × 45 × 0,04 CuLS
1 × 45 × 0,05 CuLS

1
1
1
1
1
1
1

B

N 48
AL = 315 nH

N 48
AL = 250 nH

P 18 × 11
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P 22 × 13
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Anschlußträger

B63399

B63399

B65669

B65665

B65661

B65662

B65662

B65661

B65662

B65665

372

372

372

371

369

370

370

369

370

371

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten1

1) Bausätze für Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293               

          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,5
31,6
63

2000

0,46
33,2
72,6
58,1
2410

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 13 14 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-T mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 40 ± 3%
63 ± 3%

1,40
1,30

15,9
25

B65661-T40-A1
B65661-T63-A1

400

M33 100 ± 3%
160 ± 3%

0,90
0,70

39,8
64

B65661-T100-A33
B65661-T160-A33

N48 160 ± 2%
250 ± 2%
315 ± 3%
400 ± 3%
500 ± 3%
630 ± 3%

0,50
0,26
0,22
0,16
0,14
0,10

64
100
125
159
199
250

B65661-T160-G48
B65661-T250-G48
B65661-T315-A48
B65661-T400-A48
B65661-T500-A48
B65661-T630-A48

N26 1250 ± 10% 0,05 498 B65661-D1250-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 220+30/-20% 86 B65661-D-R1 400

N26 3800+30/-20% 1510 B65661-D-R26

N30 7600+30/-20% 2780 B65661-W-R30

T38 17400+40/-30% 6370 B65661-W-Y38

N67 4400+30/-20% 1600 2500 1,21
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65661-W-R67

P 22 × 13
Kern B65661
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und Anschlußträger 

● Zur Erhöhung der Spannungsfestigkeit
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,08 mm dick          

Spulenkörper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 23,4 44 67 B65662-B-T1 400

2 22,0 44 69 B65662-B-T2

3 20,0 44 76 B65662-B-T3

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65662-A5000 1400

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65662-A5002 400

P 22 × 13
Zubehör B65662
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe grau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit Erdungsanschluß          

4 Lötanschlüsse 8 Lötanschlüsse

*) Diese Aussparung muß auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Bügels gewährleistet.
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 4 Lötanschlüssen
c) Anschlußträger mit 8 Lötanschlüssen

Komplette Halterung (4 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65665-C5 VE = 400 Satz

Komplette Halterung (8 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65665-C4, VE = 400 Satz

P 22 × 13
Zubehör B65665

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung
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Abgleichschrauben
● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 22 × 13 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 40 a 3,5 × 3,6 Si 1 braun 11 B65669-D10-X101 400

63 a 3,5 × 4,3 K 1 blau 17 B65669-D9-X1

M 33 100 a 3,5 × 3,6 K 1 grün 14 B65669-D10-X1

160 a 3,5 × 4,3 K 1 blau 11 B65669-D9-X1

160 a 3,5 × 4,3 M 25 schwarz 11 B65669-D8-X25

N 48 160 a 3,5 × 4,3 M 25 schwarz 13 B65669-D8-X25

250
315

a 4,1 × 3,6 N 22 gelb 18
13

B65669-D11-X22

400 a 4,1 × 4,3 N 22 rot 12 B65669-D7-X22

500
630

b 4,18 × 5,0 N 22 weiß 12
10

B65669-E6-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10

P 22 × 13
Zubehör B63399, B65669

Bild a   b
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 22 × 13

Abgleichschraube B65669-D10-X101
Kennfarbe braun

Abgleichschraube B65669-D9-X1
Kennfarbe blau

Abgleichschraube B65669-D10-X1
Kennfarbe grün

Abgleichschraube B65669-D8-X25
Kennfarbe schwarz
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 22 × 13

Abgleichschraube B65669-D11-X22
Kennfarbe gelb

Abgleichschraube B65669-E6-X22
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65669-D7-X22
Kennfarbe rot
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 0,6 mT

Werk-
stoff

L (µH) für Windungen Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅*
mmAL = 40 nH AL = 63 nH

K 1 4,63
0,84

40,20
8,45
4,96

6,74
1,17

58,0
11,7

7,0

10
4

10+10+10
13
10

0,7 CuL
1,0 CuL
1 × 45 × 0,04 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS

1
1
3
1
1

16,1
15,5
16,8
16,5
16,5

B

K 1
AL = 40 nH

K1
AL = 63 nH

P 22 × 13

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 315 nH AL = 400 nH dungen mern

N 48 456
200

28,1
78,3
38,9
12,5

2,0
1,1
0,51
—

575
256

35,5
99,1
49,0
16,0

2,55
—
—
0,62

1200
800
300
500
350
200

80
59
40
40

0,12 CuL
0,15 CuL
0,27 CuL
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 15 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 30 × 0,05 CuLS

1
1
1
1
1
1
2
3
2
2

B

P 22 × 13

N 48
AL = 400 nH

N 48
AL = 315 nH
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P 26 × 16
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Anschlußträger

B63399

B63399

B65679

B65675

B65671

B65672

B65672

B65671

B65672

B65675

382

382

382

381

378

380

380

378

380

381

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten1)

1) Bausätze für Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293              

         

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,4
37,2
93,0
76,5
3460

0,37
40,0
108
87,0
4320

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 21 23 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-T mit Gewindehülse

VE

Satz

K1 63 ± 3%
100 ± 3%

2,28
0,90

20,2
31,9

B65671-T63-A1
B65671-T100-A1

200

M33 100 ± 3%
160 ± 3%

1,52
0,78

31,9
51

B65671-T100-A33
B65671-T160-A33

N48 160 ± 2%
250 ± 2%
315 ± 2%
400 ± 3%
630 ± 3%
800 ± 3%

0,80
0,40
0,34
0,24
0,15
0,11

51
80
100
127
201
255

B65671-T160-G48
B65671-T250-G48
B65671-T315-G48
B65671-T400-A48
B65671-T630-A48
B65671-T800-A48

N26 1000 ± 5%
1600 ± 10%

0,10
0,05

319
510

B65671-D1000-J26
B65671-D1600-K26

P 26 × 16
Kern B65671
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ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

K1 270+30/-20% 86 B65671-D-R1 200

N26 4900+30/-20% 1560 B65671-D-R26

N30 9700+30/-20% 2860 B65671-W-R30

T38 22000+40/-30% 6480 B65671-W-Y38

N67 5500+30/-20% 1620 3050 2,12
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65671-W-R67

N41 6300+30/-20% 2000 2850 0,57
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B65671-D-R41

P 26 × 16
Kern B65671



380 Siemens Matsushita Components

Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und Anschlußträger 

● Zur Erhöhung der Spannungsfestigkeit
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,08 mm dick           

Spulenkörper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 32 52 55 B65672-B-T1 200

2 30 52 59 B65672-B-T2

3 28,8 52 61 B65672-B-T3

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65672-B5000 1000

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65672-A5002 200

P 26 × 16
Zubehör B65672
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe grau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit Erdungsanschluß          

Komplette Halterung (8 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65675-B5, VE = 200 Satz

P 26 × 16
Zubehör B65675

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

a) Bügel
b) Anschlußträger mit 8 Lötanschlüssen

Diese Aussparung muß auf der Seite
des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres
Einrasten des Bügels gewährleistet.

Erdungsstift
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Abgleichschraube1)

● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)    

Kern P 26 × 16 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk-
stoff

AL- Rohrkern Kenn-
Wert
nH

∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

K 1 63 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 24 B65679-E2-X101 200

100 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 13 B65679-E2-X101

M 33 100 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 25 B65679-E2-X101

160 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 17 B65679-E2-X101

N 48 160 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 20 B65679-E2-X101

250
315

4,55 × 6,3 N 22 rot 16
13

B65679-E3-X22

315
400

4,98 × 6,3 N 22 schwarz 23
18

B65679-E2-X22

630
800

5,15 × 6,3 N 22 weiß 16
14

B65679-E1-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10

P 26 × 16
Zubehör B63399, B65679

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaus zu
achten.
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 26 × 16

Abgleichschraube B65679-E2-X101
Kennfarbe gelb

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weiß
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 0,6 mT

Werk-
stoff

L (µH) für Win-
dungen

Draht; HF-Litze Kam-
mern

∅*
mmAL = 63 nH AL = 100 

nH

K 1 6,70
2,60
1,23

61,0
15,2

6,7

11,10
4,14
2,0

96,5
24,1
11,1

10
6
4

10+10+10
15
3+4+3

0,7 CuL
1,0 CuL
1,0 CuL
1 × 45 × 0,04 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS

1
1
1
3
1
3

18,0
17,5
17,5
18,5
18,0
18,0

B

K 1
AL = 63 nH

K 1
AL = 100 nH

P 26 × 16

* Bis zum Durch-
messer ∅
mit Styroflexband
ausgewickelt
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 315 nH AL = 630 nH dungen mern

N 48 —
43,6
17,2
26,0
11,5

2,52
1,65
—

219
89,7
—
—
23,0

5,10
—
0,98

600
385
235
290
193

90
78
39

0,20 CuL
0,27 CuL
0,35 CuL
1 × 20 × 0,05 CuLS
1 × 30 × 0,05 CuLS
3 × 30 × 0,04 CuLS
3 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,07 CuLS

1
1
1
1
1
2
3
3

B

N 48
AL = 315 nH

N 48
AL = 630 nH

P 26 × 16
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P 30 × 19
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2

Anschlußträger

B63399

B63399

B65679

B65705

B65701

B65702

B65702

B65701

B65702

B65705

390

390

390

389

387

388

388

387

388

389

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten1)

1) Bausätze für Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293               

     

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,33
45
136
–
6100

0,32
46
145
117
6670

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 36 37 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-T mit Gewindehülse

VE

Satz

N48 250 ± 2%
400 ± 3%
630 ± 3%
1000 ± 3%

0,72
0,40
0,22
0,12

66
105
166
263

B65701-T250-G48
B65701-T400-A48
B65701-T630-A48
B65701-T1000-A48

160

N26 1250 ± 5%
2000 ± 10%

0,10
0,05

328
525

B65671-D1250-J26
B65671-D2000-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-D mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

N26 6200+30/-20% 1630 B65701-D-R26 160

N30 11500+30/-20% 2930 B65701-W-R30

T38 28000+40/-30% 7130 B65701-W-Y38

N67 6400+30/-20% 1610 3550 3,24
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65701-W-R67

P 30 × 19
Kern B65701
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und Anschlußträger 

● Zur Erhöhung der Spannungsfestigkeit
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), 0,08 mm dick           

Spulenkörper

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 48 60 46 B65702-B-T1 160

2 45 60 49 B65702-B-T2

3 42 60 51 B65702-B-T3

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65702-A5000 800

Isolierscheibe 2 (Schüttgut) B65702-A5002 160

P 30 × 19
Zubehör B65702
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel
● mit Schnappverschluß

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe grau

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,5 mm), mit Erdungsanschluß          

Komplette Halterung (8 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65705-B3, VE = 160 Satz

P 30 × 19
Zubehör B65705

1) Die Bohrung 2,8 mm der Lochgruppe ist nur bei zusätzlicher Schraubbefestigung mit M 2,5 notwendig.
a) Bügel
b) Anschlußträger mit 8 Lötanschlüssen

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

Diese Aussparung muß auf der Seite
des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres
Einrasten des Bügels gewährleistet.

Erdungsstift
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Abgleichschraube1)

● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)   

Kern P 30 × 19 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk-
stoff

AL- Rohrkern Kenn-
Wert
nH

∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

N 48 250 4,55 × 6,3 N 22 rot 16 B65679-E3-X22 160

400
630

4,98 × 6,3 N 22 schwarz 18
11

B65679-E2-X22

630
1000

5,15 × 6,3 N 22 weiß 18
10

B65679-E1-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10

P 30 × 19
Zubehör B63399, B65679

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaues
zu achten.
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 30 × 19

Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weiß

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz
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Gütekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern  < 1,5 mT

Werk- L (mH) für Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff AL = 630 nH AL = 1000 nH dungen mern

N 48 1612
208

47,4
—
84,6
45,6
14,2

2,65

2260
326

68,7
170
—

70,3
21,8

3,75

1600
570
350
420
420
270
150

65

0,15 CuL
0,25 CuL
0,40 CuL
1 × 12 × 0,04 CuLS
1 × 20 × 0,05 CuLS
1 × 30 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,05 CuLS
3 × 20 × 0,07 CuLS

1
1
1
1
1
1
1
2

B

N 48
AL = 630 nH

N 48
AL = 1000 nH

P 30 × 19
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P 36 × 22
Kern und Zubehör

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Kern

Gewindehülse (eingeklebt)

Anschlußträger

B63399

B63399

B65679

B65615

B65611

B65612

B65612

B65611

B65615

397

397

397

396

394

395

395

394

396

Beispiel für einen Bausatz für Leiterplatten1)

1) Bausätze für Chassismontage sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
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● Nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 293               

         

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

mit
Mittelloch

ohne
Mittelloch

Σl/A
le
Ae
Amin
Ve

0,26
52
202
–
10600

0,25
53,5
213
173
11400

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Satzgewicht (ca.)

m 57 59,5 g

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer
-L mit Mittelloch
-N mit Gewindehülse

VE

Satz

N48 250 ± 2%
400 ± 2%
630 ± 3%
800 ± 3%
900 ± 3%
1000 ± 3%
1250 ± 3%

1,20
0,62
0,35
0,30
0,26
0,22
0,16

52
83
130
166
186
207
259

B65611-N250-G48
B65611-N400-G48
B65611-N630-A48
B65611-N800-A48
B65611-N900-A48
B65611-N1000-A48
B65611-N1250-A48

50

N26 1600 ± 5%
2500 ± 10%

0,10
0,05

331
518

B65611-L1600-J26
B65611-L2500-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer
-L mit Mittelloch
-W ohne Mittelloch

VE

Satz

N26 7600+30/-20% 1570 B65611-L-R26 50

N30 15200+30/-20% 3020 B65611-W-R30

T38 21000+40/-30% 4170 B65611-W-Y38

N67 8000+30/-20% 1590 4500 5,47
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65611-W-R67

P 36 × 22
Kern B65611

FPK0165-2
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Spulenkörper

Norm: nach IEC-Publ. 133 und DIN 41 294
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 152

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkörper

● Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
● Aus Polycarbonat  (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  120˚C), federnd, 0,06 mm dick 

Spulenkörper

Isolierscheibe 1

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stück

1 63 73 39 B65612-B-T1 50

2 59 73 42 B65612-B-T2

3 55 73 44 B65612-B-T3

Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65612-A5000 500

P 36 × 22
Zubehör B65612
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Bügelhalterung für Leiterplatten

● bestehend aus Anschlußträger und Bügel

Anschlußträger

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bügel

Material: federnd, aus Neusilberblech (0,5 mm), mit Erdungsanschluß          

Komplette Halterung (10 Lötanschlüsse)
Bestellnr.: B65615-B1, VE = 50 Satz

P 36 × 22
Zubehör B65615

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

a) Bügel
b) Anschlußträger mit 10 Lötanschlüssen
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Abgleichschraube1)

● Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 30 × 19 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk-
stoff

AL- Rohrkern Kenn-
Wert
nH

∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

N 48 250 4,98 × 6,3 Si 1 gelb 10 B65679-E2-X101 50

250
400

4,55 × 6,3 N 22 rot 15
8

B65679-E3-X22

400
630

4,98 × 6,3 N 22 schwarz 15
10

B65679-E2-X22

630
800
900

1000
1250

5,15 × 6,3 N 22 weiß 14
10

8
7
6

B65679-E1-X22

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10

Griff B63399-B5 10

P 36 × 22
Zubehör B63399, B65679

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaus zu
achten.
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 36 × 22

Abgleichschraube B65679-E2-X101
Kennfarbe gelb

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz

Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weiß
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P 41 × 25
Kern und Zubehör

Bausatz für Chassismontage       

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur für Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bügel

Kern

Spulenkörper

Kern

Gewindehülse

Grundplatte mit
2 Rohrnieten

B63399

B63399

B65579

B65623

B65621

B65622

B65621

B65579

B65623

403

403

403

402

400

401

400

403

402

Beispiel für einen Bausatz
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)      

Satzgewicht ca. 82 g 

     

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,257
62,1
242
200
15000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N48 250 ± 3%
400 ± 3%
630 ± 3%
1250 ± 3%

1,35
0,78
0,43
0,18

51
82
129
256

B65621-J250-A48
B65621-J400-A48
B65621-J630-A48
B65621-J1250-A48

50

N26 2000 ± 5%
3150 ± 10%

0,10
0,05

408
642

B65621-J2000-J26
B65621-J3150-K26

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

N26 8400+30/-20% 1720 B65621-J-R26 50

P 41 × 25
Kern B65621
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Spulenkörper

Material: Polycarbonat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  max. Betriebstem-
peratur 120 ˚C)

Bewicklung: siehe Seite 152          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 85 81 33 B65622-A-M1 50

2 80 81 35 B65622-A-M2

3 75 81 37 B65622-A-M3

P 41 × 25
Spulenkörper B65622
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Bügelhalterung für Chassismontage

● Bügelhalterung mit Metallgrundplatte
● Befestigung durch Schrauben oder Niete

Bügel

Material: federnd, aus Neusilberblech (0,5 mm)          

Komplette Halterung (mit Rohrnieten)
Bestellnr.: B65623-A1, VE = 50 Satz

P 41 × 25
Bügelhalterung B65623

a) Bügel
b) Grundplatte
c) Rohrniete
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Abgleichschrauben
● Rohrkern mit Gewinde aus Polyterephthalat GV

Gewindehülse
● Aus Polyterephthalat GV
● Mit geschlitztem Schaft, der als Kernbremse wirkt
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 41 × 25 Abgleichschraube Mindest 
abgleich
bereich

%

Bestellnummer VE

Stück

Werk AL- Bild Rohrkern Kenn-
stoff Wert

nH
∅ × Länge
mm

Werk-
stoff

farbe

N 48 250 a 4,44 × 7 N 22 rot 14 B65579-B1-X23 50

400
630

1250

b 4,44 × 10 N 22 rot 12
5
2

B65579-B3-X23

Gewindehülse B65579-K1 50

Abgleichschraubendreher B63399-B4 10

Griff B63399-B5 10

P 41 × 25
Zubehör B63399, B65579

Abgleichschrauben  Gewindehülse

a  b
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Induktivitäts-Abgleichkurven (Nominalwerte)
Rel. Induktivitätsänderung ∆ L/L in Abhängigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
Tauchtiefe 3 mm. 0  mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

P 41 × 25

Abgleichschraube B65579-B1-X23
Kennfarbe rot

B65579-B3-X23
Kennfarbe rot
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Mit induktiven Näherungsschaltern lassen sich Bewegungsabläufe und Schaltzustände berührungs-
los erfassen. Anwendungsbeispiele sind:

– Erkennen von Endpositionen an Fließbändern

– Zähleinrichtungen an rotierenden Teilen

– kraftfreies Abtasten von Zeigerinstrumenten in der Meß- und Regelungstechnik

Neben prellfreiem Schalten und dem Wegfall mechanischen Verschleißens weisen berührungslose
Schalter als weitere Vorzüge die Unempfindlichkeit gegenüber Verschmutzung und das Erkennen
nur metallischer Teile auf.

Für induktive Näherungsschalter steht eine Schalenkernreihe mit Durchmessern von 5,6 bis 70 mm
zur Verfügung, die hinsichtlich der Abmessungen an die genormten Schalter angepaßt ist. Damit
können für die einzelnen Schalenkerngrößen jeweils maximale Schaltabstände erreicht werden.
Für den Frequenzbereich von 0,1 bis 0,8 MHz wird insbesondere der SIFERRIT-Werkstoff N22 ver-
wendet. Für höhere Frequenzen steht zusätzlich der Werkstoff M33 zur Verfügung (Kerntyp ∅ 5,6
bis ∅ 14,0 mm).

Für die meisten Kerntypen können Spulenkörper aus Thermoplast geliefert werden. Der Betriebs-
temperaturbereich beträgt – 60 bis + 120 ˚C. Damit ist auch beim Vergießen eine Temperatur bis
höchstens 120 ˚C zulässig.

Neu im Programm ist der Kern ∅ 8,4 × 4,3 mit einem passenden Stiftspulenkörper, der ein automa-
tisches Bewickeln mit definierter Drahtterminierung ermöglicht. Anschließend wird der Schalenkern
kraftschlüssig auf den Spulenkörper gefügt. Diese neue Bauform eröffnet dem Anwender die Mög-
lichkeit einer rationellen Montage.

Einzelschalen (P-Kerne für Näherungsschalter)
Allgemeines
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Induktives Bauelement für Näherungsschalter

konventionelle Bauform neue Bauform (Bsp. Einzelschale ∅ 8,4 × 4,3
mit passendem Spulenkörper)

1) körperlose Spule 1) Spulenkörper für automatisches Bewickeln
z. B. ∅ 0,05-Backlackdraht, vergossen          

2) Schalenkern 2) Schalenkern
z. B. Einzelschale ∅8,6×3,3          

3) Spule in Schalenkern eingeklebt 3) Spulenkörper und Schalenkern
kraftschlüssig gefügt          

FPK0211-9

FPK0213-Q

Einzelschalen (P-Kerne für Näherungsschalter)
Allgemeines
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● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 80 bis 800 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● Geeignet für Normgröße

nach DIN EN 50 008: M 8 × 1

     

Bei diesen Kernen empfehlen wir eine körperlose Wicklung, z. B. unter Verwendung eines lack-
isolierten Drahtes mit thermoplastischer Auflage.

Wickeldaten für „körperlose Wickel“         

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 0,15 B65931-C-X22 1000

M33 0,15 B65931-C-X33

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

ca. 2,08 9,7 160

Einzelschale 5,6 × 3,7
Kern B65931
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 80 bis 800 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz

     

Spulenkörper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz        

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 0,3 B65933-A-X22 1000

M33 0,3 B65933-A-X33

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

2,2 14,6 240 B65512-C-T1 2000

Einzelschale 7,35 × 3,6 B65933
Kern und Spulenkörper B65512
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● Geeignet für Normgröße nach

DIN EN 50 008: M 12 × 1

     

Stiftspulenkörper

● automatisch bewickelbar
● Spulenkörper und Kern kraftschlüssig gefügt
● definierte Anschlußkonfiguration
Material: Flüssigkristallpolymer (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s          

Ansicht von unten          Seitenansicht

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

M33 0,5 B65924-B-X33 1000

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

3,6 15,7 150 2 B65925-A1002-T1 1000

Einzelschale 8,4 × 4,3 B65924-B
Kern und Spulenkörper B65925



410 Siemens Matsushita Components

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 80 bis 800 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● Geeignet für Normgröße nach

DIN EN 50 008: M 12 × 1

     

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 0,5 B65924-A-X22 1000

M33 0,5 B65924-A-X33

Einzelschale 8,6 × 3,3
Kern B65924-A
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 80 bis 800 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● Geeignet für Normgröße

nach DIN EN 50 008: M 12 × 1

     

Spulenkörper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz       

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 0,6 B65935-J-X22 2000

M33 0,6 B65935-J-X33

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1,36 18,6 470 B65936-A-T1 1000

Einzelschale 9 × 2,8 B65935-J
Kern und Spulenkörper B65936
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 80 bis 800 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● Geeignet für Normgröße

nach DIN EN 50 008:
M 12 × 1

● Stirnseiten mit Noppen
(Noppenhöhe = 0,35 mm) versehen

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz           

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 0,6 B65935-A-X22 1000

M33 0,6 B65935-A-X33

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

2,8 18,5 220 B65522-B-T1 1000

Einzelschale 9,4 × 4,6 B65935-C
Kern und Spulenkörper B65522
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● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 70 bis 700 kHz
● Werkstoff M33 für höhere

Frequenzen bis ca. 1,6 MHz
● geeignet für Normgröße nach

DIN EN 50 008: M 18 × 1

     

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 1,8 B65926-A-X22 1000

M33 1,8 B65926-A-X33

Einzelschale 14 × 5,3
Kern B65926
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 70 bis 700 kHz
● Geeignet für Normgrößen nach 

DIN EN 50 008: M 18 × 1

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz          

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 2,5 B65937-A-X22 1000

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

8,4 28 115 B65542-B-T1 500

Einzelschale 14,4 × 7,5 B65937
Kern und Spulenkörper B65542
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 60 bis 600 kHz
● Geeignet für Normgrößen nach 

DIN EN 50 008: M 30 × 1,5

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz          

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 9 B65939-A-X22 400

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

16,7 51 105 B65940-B-T1 400

Einzelschale 25 × 8,9 B65939
Kern und Spulenkörper B65940
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 50 bis 500 kHz
● Geeignet für Normgrößen nach 

DIN EN 50 008: M 40 × 1,5

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz          

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 18 B65941-A-X22 200

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

24,4 62 87 B65942-B-T1 200

Einzelschale 30,5 × 10,2 B65941
Kern und Spulenkörper B65942
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● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 40 bis 400 kHz

     

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 28 B65947-A-X22 100

Einzelschale 35 × 10,8
Kern B65947
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 30 bis 300 kHz

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz           

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 62 B65943-A-X22 50

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

62 95 52,5 B65944-B-T1 50

Einzelschale 47 × 14,9 B65943
Kern und Spulenkörper B65944
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 20 bis 200 kHz

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz           

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 130 B65928-A-X22 40

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

77 140 62 B65946-B-T1 40

Einzelschale 68 × 14,5 B65928
Kern und Spulenkörper B65946
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Kern

● Für induktive Näherungsschalter
● Werkstoff N22 für den Frequenz-

bereich ca. 20 bis 200 kHz

     

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C); Kennfarbe schwarz            

Werkstoff Gewicht
ca. 
g

Bestellnummer VE

Stück

N22 130 B65945-A-X22 40

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

77 140 62 B65946-B-T1 40

Einzelschale 70 × 14,5 B65945
Kern und Spulenkörper B65946
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Allgemeines

EP- Kerne sind typische Übertragerbauformen und empfehlen sich wegen ihrer kubischen Geome-
trie für raumsparenden Aufbau auf der Leiterplatte. Diese kompakte Bauform in Verbindung mit un-
seren hochpermeablen Materialien (N30, T35, T38, T42, jeweils luftspaltlose Version) liefert aus-
gezeichnete Eigenschaften für breitbandige, streufeldarme Kleinsignalübertragung. Die großvolu-
migen Typen (EP20, EP17 aus T38) eignen sich eher für das untere Frequenzgebiet, die kleineren
Formen (EP7 aus N30) mehr für den hochfrequenten Bereich.

EP- Kerne finden zunehmendes Interesse für Leistungsanwendungen, wobei für den Betrieb bis ca.
300 kHz die Typenreihe EP7 bis EP20 aus N67 zu empfehlen ist. 

Zugehörige Stiftspulenkörper in automatengerechter Ausführung und abschirmende Halterungstei-
le (Bügel, Klammer bzw. Abdeckkappe) komplettieren das Lieferprogramm.

Die ER-Kerne der Größen 9,5 und 11/5 eignen sich besonders für den Aufbau von Übertragern mit
niedriger Bauhöhe und hoher Induktivität. Sie werden in den Werkstoffen T38 für Breitbandanwen-
dungen sowie N87 und N49 für Leistungsübertrager bis zu Frequenzen über 500 kHz geliefert. Als
Zubehör sind Spulenkörper in SMD-Technik erhältlich.

Bausatz-Einzelteile am Beispiel EP13

1 AL1-Wert

Für aus einem Leistungswerkstoff gefertigte Kernformen wird der min. AL1-Wert angegeben. Der
AL1-Wert ist definiert bei einer Flußdichte B̂ = 320 mT und einer Temperatur von 100 ˚C (Ausnah-

EP- und ER-Kerne

Bügel

Klammer

Kern

Spulenkörper

Kern
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me: Werkstoff N49: B̂  = 200 mT bzw. Werkstoff N47: T = 25˚C). Die Meßfrequenz ist kleiner als
20 kHz. Die Flußdichte wird auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den mini-
malen Querschnit Amin, bestimmt.

2 Kernverlustleistung

Für jede Kernform ist für Leistungswerkstoffe die maximale Verlustleistung in W/Satz mit den Meß-
parametern angegeben. Die Flußdichte ist auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen
auf den min. Querschnit Amin, berechnet worden.

EP- und ER-Kerne
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● Nach IEC 51 (SEC) 300
● Für den Aufbau von Übertragern mit

hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe
● Für Leistungsanwendung
● EP-Kerne werden satzweise geliefert.

     

Satzgewicht ca. 1,4 g

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,52
15,7
10,3
8,50
162

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 2000+30/-20% 2420 B65839-A-R30 2000

T38 5200+40/-30% 6290 B65839-A-Y38

N67 1100+30/-20% 1330 750 0,11
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65839-A-R67

EP 7
Kern B65839
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Spulenkörper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153

Kappe

Material: Neusilber, 0,25 mm dick (verzinnt)          

Spulenkörper Kappe

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse Stück

1 3,7 17,9 166 6 B65840-B1006-D1 2000

2 3,2 17,9 192 6 B65840-B1006-D2

Kappe B65840-B2000 2000

EP 7
Zubehör B65840

A

Ansicht A
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s        

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 4,0 17,9 154 6 B65840-N1106-T1 2000

2 3,6 17,9 171 6 B65840-N1106-T2

EP 7
Spulenkörper B65840
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● Nach IEC 51 (SEC) 300
● Für den Aufbau von Übertragern mit

hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe
● Für Leistungsanwendung
● EP-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 2,8 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,70
19,2
11,3
8,50
217

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 2000+30/-20% 2700 B65841-A-R30 1000

T35 3200+30/-20% 4330 B65841-A-R35

T38 4800+40/-30% 6490 B65841-A-Y38

T42 6900+40/-30% 9330 B65841-A-Y42

N67 1100+30/-20% 1480 650 0,18
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65841-A-R67

EP 10
Kern B65841
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Spulenkörper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s

Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153               

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 11,4 21,5 65 8 B65842-C1008-D1 1000

2 10,0 21,5 74 8 B65842-C1008-D2

EP 10
Spulenkörper B65842
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Halterung

bestehend aus einem Bügel und einer Klammer

Bügel

Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschluß (zusätzlich verzinnt)

Klammer

Material: Neusilberblech (0,3 mm), federnd

Bügel Klammer

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung B65842-A2000 1000

EP 10
Zubehör B65842
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● Nach IEC 51 (SEC) 300
● Für den Aufbau von Übertragern mit

hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe
● Für Leistungsanwendung
● EP-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 4,5 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,24
24,2
19,5
14,9
472

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 2800+30/-20% 2760 B65843-A-R30 500

T35 4400+30/-20% 4340 B65843-A-R35

T38 7000+40/-30% 6910 B65843-A-Y38

T42 10000+40/-30% 9870 B65843-A-Y42

N67 1600+30/-20% 1580 900 0,40
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65843-A-R67

EP 13
Kern B65843
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153               

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 13,8 23,8 59,4 10 B65844-C1010-D1 500

2 13,0 23,8 63,2 10 B65844-C1010-D2

EP 13
Spulenkörper B65844
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Spulenkörper mit geschlossenem Mittelflansch für Hochspannungsanwendungen

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153               

*)  Stifte entfallen bei 5-stiftiger Version

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

2 13,0 23,8 63,2 5 B65844-K1005-D2 500

2 13,0 23,8 63,2 10 B65844-L1010-D2

EP 13
Spulenkörper B65844
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Halterung

bestehend aus einem Bügel und einer Klammer

Bügel

Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschluß (zusätzlich verzinnt)

Klammer

Material: Neusilberblech (0,4 mm), federnd          

Bügel Klammer

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung B65844-A2000 500

EP 13
Zubehör B65844



Siemens Matsushita Components 433

Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe natur bzw. schwarz

Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 14,0 23,8 59,4 10 B65844-N1110-T1 500

2 13,2 23,8 63,2 10 B65844-N1110-T2

EP 13
Spulenkörper B65844
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● Nach IEC 51 (SEC) 300
● Für den Aufbau von Übertragern mit

hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe
● Für Leistungsanwendung
● EP-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 12 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,84
28,5
33,9
25,5
966

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 4300+30/-20% 2870 B65845-J-R30 200

T35 6900+30/-20% 4610 B65845-J-R35

T38 10800+40/-30% 7220 B65845-J-Y38

T42 15400+40/-30% 10300 B65845-J-Y42

N67 2400+30/-20% 1600 1350 0,68
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65845-J-R67

EP 17
Kern B65845
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153         

     

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 18,8 28,8 52,7 8 B65846-L1008-D1 200

2 17,7 28,8 55,9 8 B65846-L1008-D2

EP 17
Spulenkörper B65846
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Halterung

bestehend aus einem Bügel und einer Klammer

Bügel

Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschluß (zusätzlich verzinnt)

Klammer

Material: Neusilberblech (0,4 mm), federnd          

Bügel Klammer

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung B65846-J2000 200

EP 17
Zubehör B65846
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● Nach IEC 51 (SEC) 300
● Für den Aufbau von Übertragern mit

hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe
● Für Leistungsanwendung
● EP-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 27,5 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,51
40,0
78,0
60,0
3120

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Satz

N30 6700+30/-20% 2720 B65847-A-R30 200

T35 11200+30/-20% 4540 B65847-A-R35

T38 18700+40/-30% 7590 B65847-A-Y38

N67 4000+30/-20% 1630 2200 2,32
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B65847-A-R67

EP 20
Kern B65847
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe grün

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 153               

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ Stifte

Bestellnummer VE
Stück

1 33,8 38,9 39,6 10 B65848-D1010-D1 200

2 31,8 38,9 42,1 10 B65848-D1010-D2

EP 20
Spulenkörper B65848
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Halterung

bestehend aus einem Bügel und einer Klammer

Bügel

Material: Neusilberblech (0,4 mm) mit Erdungsanschluß (zusätzlich verzinnt)

Klammer

Material: Neusilberblech (0,4 mm), federnd          

Bügel Klammer

Bestellnummer VE
Stück

Komplette Halterung B65848 -A2000 200

EP 20
Zubehör B65848
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● Für den Aufbau von Übertragern mit
hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe

● ER9,5-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 0,6 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,58
13,3
8,41

120

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

T38 4500+40/-30% 5680 B65523-J-Y38 1000

N87 800+30/-20% 1000 B65523-J-R87

ER 9,5
Kern B65523
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s        

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 3,23 18,4 196 8 B65527-A1008-T1 1000

ER 9,5
Spulenkörper B65527
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● Für den Aufbau von Übertragern mit
hoher Induktivität und niedriger Bauhöhe

● ER11/5-Kerne werden satzweise geliefert.

Satzgewicht ca. 0,85 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,10
14,0
12,7

174

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe Bestellnummer VE

Satz

T38 6400+40/-30% 5600 B65525-J-Y38 1000

N49 800+30/-20% 715 B65525-J-R49

N87 1200+30/-20% 1050 B65525-J-R87

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

s
ca.
mm

µe Bestellnummer VE

Satz

N87 160 ± 3% 0,08 140 B65525-J160-A87 1000

ER 11/5
Kern B65525
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s      

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 3,3 21,6 225 10 B65526-A1010-T1 1000

ER 11/5
Spulenkörper B65526
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1 Kernformen und Werkstoffe

E-Kerne werden bevorzugt aus den SIFERRIT-Werkstoffen N27, N67, N87, N49 sowie N30 und
T37 hergestellt. Hierbei wird N27 für Leistungsanwendungen im Frequenzbereich bis ca. 100 kHz,
N67 für den Bereich von etwa 100 kHz bis 300 kHz und N87 für den Frequenzbereich bis 500 kHz
empfohlen; für Frequenzen f > 500 kHz eignen sich besonders EFD-Kerne aus N49. Diese Werk-
stoffe zeichnen sich durch eine hohe Sättigungsinduktion und niedrige Kernverlustleistung aus.

Der Werkstoff N30 eignet sich sehr gut für breitbandige Kleinsignalanwendungen sowie für Funk-
entstördrosseln.

Das in diesem Datenbuch enthaltene E-Kern-Spektrum umfaßt sechs verschiedene Grundformen.
Mit ihnen können nicht nur Übertrager, sondern auch Drosseln mit Leistungen bis 10 kW aufgebaut
werden.

a) Bauformen mit rundem Mittelschenkel

Hier bieten wir an:

● ETD-Kerne nach IEC 51 (CO) 276 (Economic Transformer Design)
● EFD-Kerne (Economic Flat Transformer Design)
● EC-Kerne nach IEC 647
● ER-Kerne

Als entscheidende Vorteile für E-Kerne mit rundem Mittelschenkel sind die verbesserten Eigen-
schaften bei der Spulenherstellung (insbesondere beim Einsatz dicker Drähte) sowie kompakte
Einbaumaße und große Wickelfenster zu nennen. Die ETD-Kernformreihe zeichnet sich zusätzlich
noch durch einen annähernd konstanten Querschnitt entlang des magnetischen Flußweges sowie
ein optimiertes Zubehör aus. Mit den ebenfalls querschnittoptimierten EFD-Kernen lassen sich sehr
flache und kompakte Trafos auch für hochfrequente Anwendungen realisieren.

b) Doppel-E-Kerne

Bei DE-Kernen handelt es sich um eine E-Kernform mit magnetisch geschlossenem Weg. Gepaart
mit den magnetischen Vorteilen eines Ringkernes kann aufgrund des automatengerechten Zube-
hörs eine automatische Bewicklung durchgeführt werden. Aus dem Werkstoff T37 können somit
stromkompensierte Drosseln deutlich kostengünstiger realisiert werden.

c) Bauformen mit eckigem Mittelschenkel

● E-Kerne nach DIN 41295 bzw. DIN 41985 

Die klassischen E-Kerne mit eckigem Mittelschenkel stehen in einem breitgefächerten Abmes-
sungsspektrum zur Auswahl.

2 Bestellung, Kennzeichnung, Lieferung

E-Kerne werden stückweise (nicht satzweise) geliefert, wobei jede Verpackungseinheit (VE) nur
Kerne entweder mit oder ohne verkürzten Mittelschenkel (Luftspalt Maß „g“) enthält.

Kerne mit Luftspalt sind in der Regel mit Werkstoff und Größe des Luftspalts (Maß „g“ in mm) be-
schriftet, z. B. für Werkstoff N27, Maß „g“ = 1,2 mm Bestempelung: 1,20 N27
E-Kerne ohne Luftspalt sind nur mit der Werkstoffbezeichnung, z. B. N27, gekennzeichnet.
Die Kerngrößen E6,3 und E8,8 werden unbestempelt geliefert.

E-Kerne
Allgemeines
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E-Kerne mit toleriertem AL-Wert werden auf Anfrage geliefert. Dabei besteht die Möglichkeit, eine
symmetrische Luftspaltverteilung (in jedem Kern eines Satzes die gleiche Luftspaltgröße) oder eine
unsymmetrische Luftspaltverteilung (Kombination jeweils eines Kernes mit und ohne Luftspalt) ein-
zustellen. Bei der symmetrischen Luftspaltverteilung besteht der Vorteil, daß bei der Montage keine
Kombination von zwei unterschiedlichen Kernen auftritt.

Kerne mit symmetrischem Luftspalt werden mit dem Werkstoff, dem AL-Wert und optional mit ei-
nem Schlüssel für die AL-Toleranz (siehe „Allgemeine technische Angaben“) bestempelt.
Beispiel: Werkstoff N27, AL = 30 nH ± 3 %, Bestempelung: N27 30 A.

Bei unsymmetrischer Luftspaltverteilung wird die Kernhälfte mit Luftspalt  (auch bei AL-Wert-Tole-
rierung) mit dem Werkstoff und dem Luftspaltmaß g, die Kernhälfte ohne Luftspalt nur mit dem
Werkstoff bestempelt.

3 Kerne ohne Luftspalt

Trotz Einsatzes modernster Schleiftechnik ist eine Restschliffrauhigkeit (ca. 6 µm) an den Trenn-
stellen bei „luftspaltlosen“ Kernen vorhanden.

Die AL-Wert-Toleranz für ETD-, ER- und E-Kerne beträgt + 30/– 20 %, die der EC-Kerne ± 25 %.
Bei den kleinen E-Kernen E6,3 und E8,8 beträgt die AL-Wert-Toleranz teilweise + 40/– 30 %.

4 Kerne mit toleriertem Luftspalt

Für alle E-Kernformen gelten folgende Toleranzbereiche für das Luftspaltmaß „g“:        

Wie bei Kernen ohne Luftspalt ist eine zusätzliche Restschliffrauhigkeit an den Außenschenkeln
vorhanden (siehe Pkt. 3).

5 Kerne mit toleriertem AL-Wert

Die Toleranz des AL-Wertes ist abhängig von der Höhe des AL-Wertes und der Kernform. Toleranz-
angaben werden daher nur kerntypspezifisch gemacht.

6 Berechnungssysteme

Die Berechnungssysteme a) und b) gelten unter den folgenden Meßbedingungen für den AL-Wert:

Meßinduktion B̂ ≤ 0,25 mT, Meßfrequenz f = 10 kHz, Meßtemperatur T = 25 ˚C,
Meßspule: N = 100 Windungen, voll ausgewickelt

a) Luftspalt und AL-Wert

Der in den Einzeldatenblättern (Bestelltabellen) genannte AL-Richtwert bezieht sich auf die Kombi-
nation eines Kerns mit Luftspalt Maß „g“ und eines luftspaltlosen Kerns (Maß „g“ ca. 0).

Maß g
mm

Toleranz
mm

0,10 mm ≤ g < 0,5 ± 0,02

g  ≥ 0,5 ± 0,05

E-Kerne
Allgemeines
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Mit den für jeden Kerntyp angegebenen Konstanten K1 und K2 kann innerhalb des jeweils ange-
gebenen Luftspaltgeltungsbereiches für die Materialien N27, N67 und N87 ein nominaler AL-Wert
berechnet werden:          

Fertigungsstreuungen bezüglich µi und Schliffgüte bedürfen zusätzlicher Überlegungen.

b) Gleichstromvormagnetisierung IDC

Mit den kernformbezogenen Faktoren K3 und K4 können Richtwerte für das Gleichstromvormagne-
tisierungsverhalten von E-, ETD-, EC- und EFD-Kernen in den Materialien N67, N27 und N87 bei
den Temperaturen 23 ˚C und 100 ˚C ermittelt werden.

Bestimmt wird der Gleichstrom IDC, bei dem der AL-Wert gegenüber dem AL-Wert ohne Vormagne-
tisierung (IDC = 0 A) um 10 % abgefallen ist.

Berechnung von  IDC bei T = 23 ˚C:
Zur Berechnung werden die Faktoren K3 und K4 für T = 23 ˚C in die Gleichung eingesetzt. Der AL-
Wert entspricht dabei dem Wert ohne Vormagnetisierung.

Berechnung von  IDC bei T = 100 ˚C:
Zur Berechnung werden die Faktoren K3 und K4 für T = 100 ̊ C in die Gleichung eingesetzt. Als AL-
Wert ist dabei der Wert für T = 23 ˚C ohne Vormagnetisierung zu verwenden.     

7 Magnetische Formkenngrößen

Die für die Berechnung von Feldstärke, Induktion und Hystereseverlusten erforderlichen Satzkenn-
größen Σl/A, le, Ae, Amin und Ve sind nach IEC 205 (1966) ermittelt (Amin = minimaler Querschnitt
bezogen auf die Nominalmaße).

8 Kernverlustleistung

Für jede Kernform ist die maximale Verlustleistung in W/Satz mit den Meßparametern angegeben.
Die Flußdichte ist auf der Basis einer sinusförmigen Spannung, bezogen auf den min. Querschnitt
Amin berechnet worden. Zusätzlich ist für ETD- und EFD-Kerne eine Diskette mit einem Berech-
nungsprogramm zur Bestimmung der Kernverlustleistung in Abhängigkeit von den Betriebsbedin-
gungen erhältlich.

9 AL1-Wert

Für jede Kernform wird der min. AL1-Wert angegeben. Der AL1-Wert ist definiert bei einer Flußdichte
B̂  = 320 mT und einer Temperatur von 100 ̊ C (Ausnahme: Werkstoff N49: B̂  = 200 mT). Die Meß-
frequenz ist kleiner als 20 kHz. Die Flußdichte wird auf der Basis einer sinusförmigen Spannung,
bezogen auf den minimalen Querschnit Amin, bestimmt.

s
AL
K 1
-------- 

 
1

K 2
---------

=

s mm[ ]=

AL nH[ ]=

IDC

0,9 A⋅ L
K 3

-------------------- 
 

1
K 4
---------

=

IDC A[ ]=

AL nH[ ]= (ohne Vormagnetisierung)

E-Kerne
Allgemeines
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10 Zubehör

Die Spulenkörper für alle ETD-, EFD-, EC- und ER-Kerne sowie die meisten E-Kerne sind so ge-
staltet, daß sie sich vollautomatisch bewickeln lassen.

Bei den ETD- und nahezu allen E-Kernen wird je eine Kernhälfte und deren Halterungsteil von der-
selben Seite dem Spulenkörper zugeführt. Dadurch wird eine einfache vollautomatische Montage
ermöglicht.

EC-Spulenkörper, -Kerne und deren Halterungsteile werden durch Schraubverbindungen montiert.

Beim Einsatz von Spulenkörpern für Kerne mit rechteckigem Mittelschenkel (E-Kerne) ist die Anga-
be der Wickelhöhe ein theoretischer Wert. Bei Verwendung von dickeren Drähten oder Litzen ergibt
sich eine allmähliche Verrundung des Wickels von Lage zu Lage. In solchen Fällen sollte die ge-
plante Wickelauslegung durch einen Wickelversuch überprüft werden.

E-Kerne
Allgemeines
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Bausatz-Einzelteile am Beispiel ETD 34

ETD-Kerne

Bügel

Kern

Spulenkörper

Kern

Bügel
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● Nach IEC 51 (CO) 295
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert     .     

Satzgewicht ca. 28 g

          .    

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,93
70,4
76,0
71,0
5350

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2000+30/-20% 1470 1700 1,04
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66358-G-X127 200

N67 2100+30/-20% 1530 1700 0,56
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

3,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66358-G-X167

N87 2200+30/-20% 1610 1700 2,80
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66358-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,10 ± 0,02 
0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

621
383
201
124

457
281
148
91

B66358-G100-X1**
B66358-G200-X1**
B66358-G500-X1**
B66358-G1000-X1**

200

ETD 29
Kern B66358

FEK0044-8
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)            

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 70 nH < AL < 680 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 124 -0,7 195 -0,847 181 -0,865

N67 124 -0,7 188 -0,82 181 -0,881

N87 124 -0,7 192 -0,796 176 -0,873

ETD 29
Kern B66358
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ETD 29
Zubehör B66359

Spulenkörper (liegend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)         

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 97 52,8 18,7 13 B66359-A1013-T1 200

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66359-A2000 200
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ETD 29
Zubehör B66359

Spulenkörper (stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154
Vierkant-Anschlußstifte

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 97 52,8 18,7 14 B66359-J1014-T1 200

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66359-A2000 200
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● Nach IEC 1185
● Gütebestätigung nach UTE 83313-001

CECC 25 301-001 (Werkstoff N27)
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.

Satzgewicht ca. 40 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,81
78,6
97,1
91,6
7630

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2400+30/-20% 1540 1940 1,48
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66361-G-X127 200

N67 2450+30/-20% 1580 1940 0,80
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66361-G-X167

N87 2600+30/-20% 1670 1940 4,00
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66361-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,10 ± 0,02 
0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

790
482
251
153

508
310
161
98

B66361-G100-X1**
B66361-G200-X1**
B66361-G500-X1**
B66361-G1000-X1**

200

ETD 34
Kern B66361

FEK0048-F
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 80 nH < AL < 780 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 153 -0,713 245 -0,847 227 -0,865

N67 153 -0,713 236 -0,82 229 -0,881

N87 153 -0,713 240 -0,796 222 -0,873

ETD 34
Kern B66361
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ETD 34
Zubehör B66362

Spulenkörper (liegend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 122 60,5 17 14 B66362-A1014-T1 200

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66362-A2000 200

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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ETD 34
Zubehör B66362

Spulenkörper (stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 122 60,5 17 14 B66362-L1014-T1 200

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66362-A2000 200
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● Nach IEC 1185
● Gütebestätigung nach UTE 83313-002

CECC 25 301-002 (Werkstoff N27)
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 60 g

            

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,74
92,2
125,0
123,0
11500

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2550+30/-20% 1500 2140 2,22
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66363-G-X127 200

N67 2600+30/-20% 1540 2140 1,20
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

7,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66363-G-X167

N87 2700+30/-20% 1600 2140 6,00
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66363-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,10 ± 0,02 
0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

1062
639
326
196

622
374
191
115

B66363-G100-X1**
B66363-G200-X1**
B66363-G500-X1**
B66363-G1000-X1**

200

ETD 39
Kern B66363

FEK0053-8
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
 K3, K4: 90 nH < AL < 850 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 196 -0,734 308 -0,847 287 -0,865

N67 196 -0,734 295 -0,82 289 -0,881

N87 196 -0,734 300 -0,796 280 -0,873

ETD 39
Kern B66363
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ETD 39
Zubehör B66364

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 178 69 13,3 16 B66364-A1016-T1 200

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66364-A2000 200

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung



Siemens Matsushita Components 461

● Nach IEC 1185
● Gütebestätigung nach UTE 83313-003

CECC 25 301-003 (Werkstoff N27)
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 94 g

   

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,60
103
173
172
17800

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3300+30/-20% 1560 2640 3,48
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66365-G-X127 100

N67 3350+30/-20% 1600 2640 1,88
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

11,8 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66365-G-X167

N87 3500+30/-20% 1650 2640 9,40
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66365-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

862
438
262
194

407
207
124
92

B66365-G200-X1**
B66365-G500-X1**
B66365-G1000-X1**
B66365-G1500-X1**

100

ETD 44
Kern B66365

FEK0057-6
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)   

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 110 nH < AL < 1060 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 262 -0,74 420 -0,847 391 -0,865

N67 262 -0,74 400 -0,82 395 -0,881

N87 262 -0,74 406 -0,796 382 -0,873

ETD 44
Kern B66365
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ETD 44
Zubehör B66366

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 210 77,7 12,7 18 B66366-A1018-T1 100

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66366-A2000 100

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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● Nach IEC 1185
● Gütebestätigung nach UTE 83313-004

CECC 25 301-004 (Werstoff N27)
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 124 g

     

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,54
114
211
209
24100

mm-1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3700+30/-20% 1590 2910 4,59
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66367-G-X127 100

N67 3700+30/-20% 1590 2910 2,48
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

15,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66367-G-X167

N87 3800+30/-20% 1630 2910 12,4
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66367-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
2,00 ± 0,05

1035
525
314
188

444
225
135
81

B66367-G200-X1**
B66367-G500-X1**
B66367-G1000-X1**
B66367-G2000-X1**

100

ETD 49
Kern B66367

FEK0061-Y
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 120 nH < AL < 1160 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 314 -0,741 504 -0,847 470 -0,865

N67 314 -0,741 480 -0,82 476 -0,881

N87 314 -0,741 485 -0,796 460 -0,873

ETD 49
Kern B66367
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ETD 49
Zubehör B66368

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 269,4 86 11 20 B66368-A1020-T1 100

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66368-A2000 100

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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● Nach IEC 51 (CO) 295
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 180 g

          

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,45
127
280
280
35600

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 4200+30/-20% 1510 3470 6,66
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66395-G-X127 75

N67 4400+30/-20% 1570 3470 3,60
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

22,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66395-G-X167

N87 4450+30/-20% 1600 3470 18,0
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66395-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,20 ± 0,02
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05
2,00 ± 0,05

1377
393
287
229

496
141
103
82

B66395-G200-X1**
B66395-G1000-X1**
B66395-G1500-X1**
B66395-G2000-X1**

75

ETD 54
Kern B66395

FEK0065-W
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 140 nH < AL < 1390 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 393 -0,779 658 -0,847 615 -0,865

N67 393 -0,779 624 -0,82 623 -0,881

N87 393 -0,779 630 -0,796 603 -0,873

ETD 54
Kern B66395
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ETD 54
Zubehör B66396

Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 315,6 96,0 10,5 22 B66396-A1022-T1 75

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66396-A2000 75
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● Nach IEC 51 (CO) 295
● Für den Aufbau von Schaltnetzteilübertragern

mit optimaler gewichtsbezogener Leistung bei
kleinem Volumen

● ETD-Kerne werden stückweise geliefert.           

Satzgewicht ca. 260 g

     

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,38
139
368
368
51200

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 5000+30/-20% 1500 4170 9,62
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66397-G-X127 40

N67 5200+30/-20% 1570 4170 5,20
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

32,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66397-G-X167

N87 5300+30/-20% 1590 4170 26,0
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66397-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
    = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,20 ± 0,02
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05
2,00 ± 0,05

1588
508
381
311

476
152
114
93

B66397-G200-X1**
B66397-G1000-X1**
B66397-G1500-X1**
B66397-G2000-X1**

40

ETD 59
Kern B66397

FEK0066-5
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Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 170 nH < AL < 1660 nH

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 508 -0,708 853 -0,847 799 -0,865

N67 508 -0,708 808 -0,82 811 -0,881

N87 508 -0,708 812 -0,796 783 -0,873

ETD 59
Kern B66397
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Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 365,6 106,1 10,0 24 B66398-A1024-T1 40

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66398-A2000 40

ETD 59
Zubehör B66398
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Beispiel für einen Bausatz

EFD-Kerne

Kern

Bügel

Spulenkörper
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● E-Kern mit abgeflachtem, tiefer gelegtem
Mittelschenkel für besonders flache
Übertrager-Bauweise

● Für DC/DC-Konverter
● EFD-Kerne werden stückweise geliefert.

Satzgewicht ca. 0,8 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

3,21
23,1
7,20
6,50
166

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N49 370+30/-20% 940 300 0,035
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B66411-G-X149 5880

N87 500+30/-20% 1270 390 0,09
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66411-G-X187

EFD 10/5/3
Kern B66411
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● E-Kern mit abgeflachtem, tiefer gelegtem
Mittelschenkel für besonders flache
Übertrager-Bauweise

● Für DC/DC-Konverter
● EFD-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 2,8 g

           

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 1,00 mm
 K3, K4: 30 nH < AL < 280 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,27
34
15
12,2
510

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N49 600 +30/-20% 1080 500 0,11
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B66413-G-X149 1920

N87 780 +30/-20% 1400 560 0,28
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66413-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe g
ca.
mm

Bestellnummer VE

Stück

N87 100 ± 10%
160 ± 15%

180
288

0,17
0,08

B66413-U100-K187
B66413-U160-L187

1920

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N87 29,7 -0,676 44,2 -0,796 33,2 -0,873

EFD 15/8/5
Kern B66413
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EFD 15/8/5
Zubehör B66414

Spulenkörper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,25 mm)
Klammerkraft ca. 10 N/Klammer          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 15,8 29 63,1 8 B66414-V1008-D1 1920

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66414-A2000 1920

Montagelochung
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Spulenkörper für SMD-Technik

● Mit J-Anschlüssen zum Anwickeln dickerer Drähte
Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-

triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s

Bügel

● Ohne Erdungsanschluß, aus nichtrostendem Federstahl, verzinnt, Dicke 0,25 mm
● Klammerkraft ca. 10 N/Klammer

Abdeckplatte

● Zur Bestempelung und besseren Verarbeitung auf Bestückungsautomaten
● Material und Lötwärmebeständigkeit siehe Spulenkörper          

Spulenkörper       Bügel     

Abdeckplatte   

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 20,4 36 60 8 B66414-A6008-T1 1920

2 19,5 36 64 8 B66414-A6008-T2

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich B66414-A2000 1920

Abdeckplatte B66414-A7000 1920

EFD 15/8/5
Zubehör B66414

Mittelsteg entfällt bei Einkammerausführung
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● E-Kern mit abgeflachtem, tiefer gelegtem
Mittelschenkel für besonders flache
Trafobauweise

● Für DC/DC-Konverter
● EFD-Kerne werden stückweise geliefert.     

Satzgewicht ca. 7,2 g

          

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).         

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 1,40 mm
 K3, K4: 50 nH < AL < 410 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,52
47
31
31
1460

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N49 910+30/-20% 1100 750 0,37
(50 mT, 500 kHz, 100˚C)

B66417-G-X149 1260

N87 1200+30/-20% 1440 660 1,05
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66417-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe g
ca.
mm

Bestellnummer VE

Stück

N87 100 ± 10%
160 ± 10%

120
193

0,49
0,25

B66417-U100-K187
B66417-U160-K187

1260

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N87 61,1 -0,699 85,4 -0,796 75,7 -0,873

EFD 20/10/7
Kern B66417
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EFD 20/10/7
Zubehör B66418

Spulenkörper
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-

tur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 155
Vierkantstifte

Bügel
Material: nichtrostender Federstahl (0,25 mm)
Klammerkraft ca. 20 N/Klammer          

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 28,1 40,2 49,2 8 B66418-V1008-D1 1260

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66418-A2000 1260

Spulenkörper Bügel
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● E-Kern mit abgeflachtem, tiefer gelegtem
Mittelschenkel für besonders flache
Trafobauweise

● Für DC/DC-Konverter
● EFD-Kerne werden stückweise geliefert.     

Satzgewicht ca. 16,6 g       .       

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).      

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 1,70 mm
 K3, K4: 70 nH < AL < 630 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,98
57
58
57
3310

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N67 2000+30/-20% 1560 1280 0,35
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

2,1 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66421-G-X167 650

N87 2000+30/-20% 1560 1280 1,8
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66421-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe g
ca.
mm

Bestellnummer
** = 67 (N67)
    = 87 (N87)

VE

Stück

N67,
N87

160 ± 10%
250 ± 10%
315 ± 10%

125
195
246

0,55
0,30
0,22

B66421-U160-K1**
B66421-U250-K1**
B66421-U315-K1**

650

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N67 103 -0,734 150 -0,82 142 -0,881

N87 103 -0,734 154 -0,796 138 -0,873

EFD 25/13/9
Kern B66421
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EFD 25/13/9
Zubehör B66422

Spulenkörper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 155

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,3 mm)
Klammerkraft ca. 35 N/Klammer          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 40,7 50 42,3 10 B66422-V1010-D1 650

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66422-A2000 650

Montagelochung
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● E-Kern mit abgeflachtem, tiefer gelegtem
Mittelschenkel für besonders flache
Trafobauweise

● Für DC/DC-Konverter
● EFD-Kerne werden stückweise geliefert.     

Satzgewicht ca. 24 g              

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).    

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 70 nH < AL < 630 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,99
68
69
69
4690

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N67 2050+30/-20% 1610 1280 0,50
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

3,0 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66423-G-X167 250

N87 2050+30/-20% 1610 1280 2,6
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66423-G-X187

mit Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe g
ca.
mm

Bestellnummer
** = 67 (N67)
    = 87 (N87)

VE

Stück

N67,
N87

160 ± 10%
250 ± 10%
315 ± 10%

125
196
246

0,71
0,38
0,27

B66423-U160-K1**
B66423-U250-K1**
B66423-U315-K1**

250

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N67 125 -0,712 172 -0,82 166 -0,881

N87 125 -0,712 176 -0,796 161 -0,873

EFD 30/15/9
Kern B66423
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Spulenkörper

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkantstifte
Bewicklung: siehe Seite 155

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,3 mm)
Klammerkraft ca. 40 N/Klammer          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 52,3 56,7 37,3 12 B66424-V1012-D1 250

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66424-A2000 250

EFD 30/15/9
Zubehör B66424

Montagelochung
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● Geschlossene E-Kernform
(keine Scherung)

● Für Breitbandübertrager und
stromkompensierte Drosseln

Stückgewicht ca. 15 g

Magnetische Formkenngrößen (pro Stück)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,59
70
27
27
1890

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Stück

T37 3300+40/-30% B66399-A1-X37 880

DE 28
Kern B66399
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe weiß

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Satz

4 64,7 45,5 24,2 −
Spulenkörper (zweiteilig) + Anschlußträger, kompletter Satz B66400-V1008-D4 740

DE 28
Spulenkörper B66400
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Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempera-
tur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode 1B: 350 ˚C, 3,5 s

Bestellnummer VE
Satz

Anschlußträger mit 8 Stiften −
Spulenkörper (zweiteilig) + Anschlußträger, kompletter Satz B66400-V1008-D4 740

DE 28
Anschlußträger B66400
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● Geschlossene E-Kernform garantiert
materialspezifische Eigenschaften

● Für Breitbandübertrager und
stromkompensierte Drosseln          

Stückgewicht ca. 26 g

     

Magnetische Formkenngrößen (pro Stück)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,46
85
58
58
4970

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert

nH

Bestellnummer VE

Stück

T37 5400+40/-30% B66409-A1-X37 390

DE 35
Kern B66409
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Beispiel für einen Bausatz

Mutter
Scheibe
Winkel

Kern

Spulenkörper

Kern

Winkel

BlechschraubeBügel

Blechschraube

EC-Kerne
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● Nach IEC Publ. 647
● Kompakter E-Kern mit großem Wickel-

fenster 
● Runder Mittelsteg vorteilhaft bei 

Verwendung dicker Drähte
● EC-Kerne werden stückweise geliefert.

Satzgewicht ca. 36 g

        

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 70 nH < AL < 680 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,92
77,4
84,3
71,0
6530

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2100+30/-20% 1530 1710 1,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66337-G-X127 200

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,10 ± 0,02
0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

651
336
203
123

475
245
148
90

B66337-G100-X127
B66337-G250-X127
B66337-G500-X127
B66337-G1000-X127

200

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 123 -0,724 214 -0,847 198 -0,865

EC 35
Kern B66337
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Spulenkörper mit Lötösen

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötösen feuerverzinnt
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 97 53 18,8 11
13

B66272-C1001-T1
B66272-C1002-T1

200

EC 35
Spulenkörper B66272

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Spulenkörper mit Anschlußstiften

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 97 53 18,8 13 B66272-J1013-T1 200

EC 35
Spulenkörper B66272
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● Nach IEC Publ. 647
● Kompakter E-Kern mit großem Wickel-

fenster 
● Runder Mittelsteg vorteilhaft bei 

Verwendung dicker Drähte
● EC-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 52 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).       

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 90 nH < AL < 850 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,74
89,3
121
106
10800

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2700+30/-20% 1580 2130 1,80
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66339-G-X127 200

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,10 ± 0,02
0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

927
470
281
168

543
275
165
98

B66339-G100-X127
B66339-G250-X127
B66339-G500-X127
B66339-G1000-X127

200

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 168 -0,742 300 -0,847 279 -0,865

EC 41
Kern B66339
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötösen feuerverzinnt
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar

Halterungen

für stehende Ausführung: bestehend aus Winkel und Bügel
für liegende Ausführung: bestehend aus Bügel und Band
Max. Drehmoment bei  Verschraubung der Halterung auf der Platine: 0,6 Nm je Gewinde.          

Spulenkörper

1) Einbau der Lötöse bei stehender Ausführung
2) Einbau der Lötöse bei liegender Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Aus-
führung

Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse Stück

liegend 1 134 62 15,9 9
12

B66274-B1001-T1
B66274-B1002-T1

200

stehend 1 134 62 15,9 9
12

B66274-B1011-T1
B66274-B1012-T1

Halterung (liegend) komplett mit Schrauben und Muttern B66274-B2001 200

Halterung (stehend) komplett mit Schrauben und Muttern B66274-B2002

EC 41
Zubehör B66274
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Liegende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

Stehende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

EC 41
Zubehör B66274

9 Anschlüsse 12 Anschlüsse

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung

9 Anschlüsse 12 Anschlüsse
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● Nach IEC Publ. 647
● Kompakter E-Kern mit großem Wickel-

fenster 
● Runder Mittelsteg vorteilhaft bei 

Verwendung dicker Drähte
● EC-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 110 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
 K3, K4: 110 nH < AL < 1050 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,58
105
180
141
18900

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3400+30/-20% 1570 2700 2,40
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66341-G-X127 100

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

621
372
223
165

288
172
103
77

B66341-G250-X127
B66341-G500-X127
B66341-G1000-X127
B66341-G1500-X127

100

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 223 -0,739 435 -0,847 406 -0,865

EC 52
Kern B66341
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötösen feuerverzinnt
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar

Halterungen

für stehende Ausführung: bestehend aus Winkel und Bügel
für liegende Ausführung: bestehend aus Bügel und Band
Max. Drehmoment bei  Verschraubung der Halterung auf der Platine: 0,8 Nm je Gewinde.         

Spulenkörper

1) Einbau der Lötöse bei stehender Ausführung
2) Einbau der Lötöse bei liegender Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Aus-
führung

Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse Stück

liegend 1 212 74 12 11
14

B66276-B1001-T1
B66276-B1002-T1

100

stehend 1 212 74 12 11
14

B66276-B1011-T1
B66276-B1012-T1

Halterung (liegend) komplett mit Schrauben und Muttern B66276-B2001 100

Halterung (stehend) komplett mit Schrauben und Muttern B66276-B2002

EC 52
Zubehör B66276
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Liegende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

Stehende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

EC 52
Zubehör B66276

11 Anschlüsse 14 Anschlüsse

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung

11 Anschlüsse 14 Anschlüsse

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung
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● Nach IEC Publ. 647
● Kompakter E-Kern mit großem Wickel-

fenster 
● Runder Mittelsteg vorteilhaft bei 

Verwendung dicker Drähte
● EC-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 252 g

   .       

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0)          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 120 nH < AL < 1200 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,52
144
279
211
40200

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3900+30/-20% 1600 3050 4,80
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66343-G-X127 60

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

874
529
320
238

358
217
131
98

B66343-G250-X127
B66343-G500-X127
B66343-G1000-X127
B66343-G1500-X127

60

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 320 -0,725 644 -0,847 603 -0,865

EC 70
Kern B66343
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötösen feuerverzinnt
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156
Auch ohne Lötanschlüsse lieferbar

Halterungen

für stehende Ausführung: bestehend aus Winkel und Bügel
für liegende Ausführung: bestehend aus Bügel und Band
Max. Drehmoment bei  Verschraubung der Halterung auf der Platine: 1,2 Nm je Gewinde.        

Spulenkörper

1) Einbau der Lötöse bei stehender Ausführung
2) Einbau der Lötöse bei liegender Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Aus-
führung

Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse Stück

liegend 1 469 97 7,1 15
19

B66278-B1001-T1
B66278-B1002-T1

60

stehend 1 469 97 7,1 15
19

B66278-B1011-T1
B66278-B1012-T1

Halterung (liegend) komplett mit Schrauben und Muttern B66278-B2001 60

Halterung (stehend) komplett mit Schrauben und Muttern B66278-B2002

EC 70
Zubehör B66278
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Liegende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

Stehende Ausführung: Kerne mit Zubehör montiert

EC 70
Zubehör B66278

15 Anschlüsse 19 Anschlüsse

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung

Lochgruppen
Ansicht in
Montagerichtung

15 Anschlüsse 19 Anschlüsse
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● Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei
Verwendung dicker Drähte oder Bänder

● Für kompakte Wickelaufbauten mit kleiner
Streuinduktivität 

● ER-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 84 g              

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
 K3, K4: 110 nH < AL < 1100 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,58
99,0
170
170
16800

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3200+30/-20% 1480 2700 3,1
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66347-G-X127 200

N67 3500+30/-20% 1620 2700 1,7
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

10,5
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66347-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g
mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

257
190

119
88

B66347-G1000-X127
B66347-G1500-X127

200

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 257 -0,741 415 -0,847 387 -0,865

N67 257 -0,741 396 -0,82 390 -0,881

ER 42
Kern B66347
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ER 42
Spulenkörper B66348

Spulenkörper (Standardausführung)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156          

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 127 68,5 18,6 18 B66348-A1018-T1 200

Vergußbecher  siehe Seite 504 B66348-A2001-T1 200
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ER 42
Spulenkörper B66348

Steckkammer-Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 156

Steckkammer-Spulenkörper, kompletter Satz: Bestellnr.: B66348-A1018-T103, VE = 200 Stück        

Wickel-
körper

Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

I 1
2

4,0
24,5

61,5
57,5

529
81

18 nur als kompletter 
Satz erhältlich

—

II 1 24,1 67,5 96 18

III 1
2
3

8,4
12,6
42,2

85,5
85,5
85,5

350
233
70

18

Vergußbecher siehe Seite 504 B66348-A2001-T 200

((FEK0037))
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● Zum Schutz des Übertragers vor äußeren Einflüssen und Bestempelung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe blau          

Bestellnummer VE
Stück

Vergußbecher B66348-A2001-T 200

ER 42
Vergußbecher B66348
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● Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei
Verwendung dicker Drähte oder Bänder

● Für kompakte Wickelaufbauten mit kleiner
Streuinduktivität 

● ER-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 146 g

          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 130 nH < AL < 1300 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,49
118
243
225
28700

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3500+30/-20% 1350 3240 5,38
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66391-G-X127 120

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 342 -0,75 578 -0,847 540 -0,865

ER 49
Kern B66391
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● Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei
Verwendung dicker Drähte oder Bänder

● Für kompakte Wickelaufbauten mit kleiner
Streuinduktivität 

● ER-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 119 g                 

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0)        

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,15 mm < s < 3,50 mm
K3, K4: 180 nH < AL < 1800 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,35
90
256
252
23000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 5600+30/-20% 1560 4480 4,4
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66357-G-X127 100

N67 5750+30/-20% 1600 4480 2,50
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

14,9 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66357-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g
mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

620
360

173
100

B66357-G500-X127
B66357-G1000-X127

100

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 360 -0,786 635 -0,847 590 -0,865

N67 360 -0,786 608 -0,82 594 -0,881

ER 54
Kern B66357
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E-Kerne

Bügel

Kern

Spulenkörper,
liegend

Kern

Bügel

Bausatz-Einzelteile am Beispiel E20/6
mit liegendem Spulenkörper
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● Für den Aufbau von Kleinstübertragern,
z. B. DC/DC-Konverter in SMD-Technik

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 0,12 g

     

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

3,70
12,2
3,30
2,60
40,3

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff AL-Wert
nH

µe AL1min
mH

Bestellnummer VE
Stück

T38 1700+40/-30% 4990 B66300-G-X138 10000

N67 380+30/-20% 1120 300 B66300-G-X167

E 6,3
Kern B66300
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s

Kunststoffkappe

Zum Schutz des Übertragers vor äußeren Einflüssen, zur Bestempelung und zur besseren Verar-
beitung auf Bestückungsautomaten
Material: siehe Spulenkörper          

Spulenkörper Kappe

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Stück

1 1,62 12,8 272 4
6

B66301-B1004-T1
B66301-B1006-T1

5000

2 0,9 12,8 490 4
6

B66301-B1004-T2
B66301-B1006-T2

Kunststoffkappe B66301-B2000 5000

E 6,3
Zubehör B66301
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● Nach IEC 1246
● Für den Aufbau von Kleinstübertragern,

z. B. DC/DC-Konverter in SMD-Technik
● Mit SMD-Spulenkörper lieferbar
● E-Kerne werden stückweise geliefert.

     

Satzgewicht ca. 0,50 g

     

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

3,10
15,5
5,00
3,60
78

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1000+30/-20 2460 B66302-G-X130 5000

T38 2100+40/-30% 5170 B66302-G-X138

N67 550+30/-20% 1350 400 0,04
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66302-G-X167

E 8,8
Kern B66302
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s        

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 2,7 14,9 190 8 B66302-D1008-T1 2500

2 1,7 14,9 302 8 B66302-D1008-T2

E 8,8
Spulenkörper B66302
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● Nach IEC 1246
● Für den Aufbau von Kleinstübertragern
● Auch mit SMD-Spulenkörper lieferbar
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 2 g               

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,03 mm < s < 1,00 mm
 K3, K4: 30 nH < AL < 260 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,39
29,6
12,4
12,2
367

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1000+30/-20% 1900 B66305-G-X130 3450

N27 800+30/-20% 1510 530 0,07
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66305-G-X127

N67 830+30/-20% 1570 530 0,04
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

0,25 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66305-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,04 ± 0,01 250 454 B66305-G40-X127 3450

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 28,4 -0,676 36,5 -0,847 33,2 -0,865

N67 28,4 -0,676 36 -0,82 32,9 -0,881

E 13/7/4 (EF 12,6)
Kern B66305
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Spulenkörper (liegend und stehend) mit Vierkant-Anschlußstiften

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,2 mm)          

Bild 1, liegende Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Bild Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 1 11,6 27,2 80,6 8 B66202-A1108-T1 3450

2 1 11,6 27,2 80,6 6 B66202-J1106-T1

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66202-A2010 3450

E 13/7/4 (EF 12,6)
Zubehör B66202

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Bild 2, stehende Ausführung

Bügel

E 13/7/4 (EF 12,6)
Zubehör B66202

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Spulenkörper für SMD-Technik mit Gullwing-Anschlüssen

Material: Flüssigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Be-
triebstemperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s

zulässige Löttemperatur für Drahtwickelverbindung am Spulenkörper: 400˚C, 1 s        

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

An-
schlüsse

Bestellnummer VE
Stück

1 13 27 71 10 B66306-B1010-T1 3450

2 10,2 27 91 10 B66306-B1010-T2

E 13/7/4 (EF 12,6)
Spulenkörper B66306



516 Siemens Matsushita Components

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 2,8 g

          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 30 nH < AL < 280 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,19
33,9
15,5
13,1
525

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1250+30/-20% 2170 B66219-G-X130 3000

N27 860+30/-20% 1490 570 0,11
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66219-G-X127

N41 1050+30/-20% 1820 630 0,11
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66219-G-X141

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 36,8 -0,712 44,6 -0,847 40,8 -0,865

E 14/8/4
Kern B66219
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.        

Satzgewicht ca. 3,6 g                

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0)         

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 30 nH < AL < 330 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,87
37,6
20,1
19,4
756

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1400+30/-20% 2080 B66307-G-X130 2000

N27 950+30/-20% 1410 670 0,14
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66307-G-X127

N67 990+30/-20% 1470 670 0,07
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

0,45 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66307-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,06 ± 0,01
0,10 ± 0,02
0,50 ± 0,05

303
212
69

450
315
102

B66307-G60-X127
B66307-G100-X127
B66307-G500-X127

2000

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 42,2 -0,701 57 -0,847 52,1 -0,865

N67 42,2 -0,701 55,9 -0,82 51,8 -0,881

E 16/8/5 (EF 16)
Kern B66307
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,2 mm)          

Bild 1, liegende Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Bild Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 1 22,3 34 52,4 8 B66308-A1108-T1 2000

2 1 22,3 34 52,4 8 B66308-J1108-T1

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66308-A2010 2000

E 16/8/5 (EF 16)
Zubehör B66308

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Bild 2, stehende Ausführung

Bügel

E 16/8/5 (EF 16)
Zubehör B66308

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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Spulenkörper für Leuchtentechnik

● Ohne Klammer zu verwenden
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe natur
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 22,3 34 52,4 4 B66308-J1004-T1 2000

2 21,0 34 55,0 4 B66308-J1004-T2

E 16/8/5 (EF 16)
Spulenkörper B66308

1) Mittelflansch entfällt bei 1-Kammer-Ausführung
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● Verkürzte Schenkel gegenüber E 16/8/5
● E-Kerne werden stückweise geliefert.        

Satzgewicht ca. 3 g

          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 40 nH < AL < 430 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,49
28,6
19,2
17,6
549

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 1100+30/-20% 1300 850 0,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66393-G-X127 2000

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 42,0 -0,764 56,7 -0,847 51,7 -0,865

E 16/6/5
Kern B66393
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● Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 187

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 4,4               

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).         

Gültigkeitsbereich K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
K3, K4: 40 nH < AL < 350 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,76
39,6
22,5
22,1
891

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1700+30/-20% 2380 B66379-G-X130 1785

N27 1050+30/-20% 1470 720 0,18
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66379-G-X127

N67 1100+30/-20% 1540 720 0,09
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

0,55 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66379-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,25 ± 0,02 122 170 B66379-G250-X127 1785

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 46,4 -0,697 63,3 -0,847 57,9 -0,865

N67 46,4 -0,697 61,9 -0,82 57,6 -0,881

E 19/8/5
Kern B66379
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 7,3 g               

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 50 nH < AL < 430 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,44
46,3
32,1
31,9
1490

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 2150+30/-20% 2460 B66311-G-X130 1470

N27 1300+30/-20% 1490 1090 0,27
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66311-G-X127

N67 1350+30/-20% 1540 1090 0,15
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

0,92 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66311-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer
** = 27 (N27)
** = 67 (N67)

VE

Stück

N27,
N67

0,09 ± 0,01
0,17 ± 0,02
0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05

329
212
162
100

377
243
186
115

B66311-G90-X1**
B66311-G170-X1**
B66311-G250-X1**
B66311-G500-X1**

1470

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 63,4 -0,731 88,1 -0,847 80,9 -0,865

N67 63,4 -0,731 85,9 -0,82 80,6 -0,881

E 20/10/6 (EF 20)
Kern B66311
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Hierzu passender Bügel siehe folgende Seite.      

Bild 1, liegende Ausführung Bild 2, stehende Ausführung

Bild Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 1 34 41,2 42 10 B66206-A1110-T1 1470

2 1 34 41,2 42 10 B66206-J1110-T1

E 20/10/6 (EF 20)
Spulenkörper B66206

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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Spulenkörper (mit Winkelstiften)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,2 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 34 41,2 42 12 B66206-B1012-T1 1470

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66206-A2010 1470

E 20/10/6 (EF 20)
Zubehör B66206
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Spulenkörper für Leuchtentechnik

● Ohne Klammer zu verwenden
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157           

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 32,7 42,3 44,5 6 B66206-J1106-T1 1470

2 30,7 42,3 34,4 6 B66206-J1106-T2

E 20/10/6 (EF 20)
Spulenkörper B66206

* Entfällt bei einkammriger Version. Die Toleranzen betragen bei fehlender Angabe ± 0,1 mm.
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● Gegenüber E20/10/6 verkürzte Schenkellänge,
dadurch niedrige Spulenbauhöhe

● E-Kerne werden stückweise geliefert.

Satzgewicht ca. 6,8 g

            

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 50 nH < AL < 470 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,34
42,9
32,1
31,9
1377

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 1300+30/-20% 1400 1180 0,25
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66312-G-X127 1470

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 61,6 -0,727 89,1 -0,847 81,7 -0,865

E 20/9/6
Kern B66312
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Spulenkörper für Leuchtentechnik

● Ohne Klammer zu verwenden
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz
Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157        

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 28,75 42,3 50,6 6 B66206-J1006-T1 1470

2 26,8 42,3 54,3 6 B66206-J1006-T2

E 20/9/6
Spulenkörper B66206

* Entfällt bei einkammriger Version. Die Toleranzen betragen bei fehlender Angabe ± 0,1 mm
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● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 4,8 g

           

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,05 mm < s < 1,50 mm
 K3, K4: 30 nH < AL < 310 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,01
43,4
21,6
20,2
937

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 1650+30/-20% 2630 B66314-G-X130 1785

N27 900+30/-20% 1440 630 0,18
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66314-G-X127

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,20 ± 0,02
0,50 ± 0,05

142
76

226
121

B66314-G200-X127
B66314-G500-X127

1785

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der „Sättigungsstromstärke“

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 47,4 -0,682 59,9 -0,847 54,9 -0,865

E 21/9/5
Kern B66314
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Spulenkörper (liegend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

2 30 41 47 5 B66314-Z1005-T2 1785

E 21/9/5
Spulenkörper B66314
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 16 g                

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 60 nH < AL < 570 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,10
57,5
52,5
51,5
3020

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 2900+30/-20% 2530 B66317-G-X130 850

N27 1750+30/-20% 1520 1440 0,59
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66317-G-X127

N67 1800+30/-20% 1570 1440 0,32
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

2 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66317-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,10 ± 0,02
0,16 ± 0,02
0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

489
347
250
151
91

425
302
218
131
79

B66317-G100-X127
B66317-G160-X127
B66317-G250-X127
B66317-G500-X127
B66317-G1000-X127

850

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 90 -0,731 139 -0,847 129 -0,865

N67 90 -0,731 135 -0,82 129 -0,881

E 25/13/7 (EF 25)
Kern B66317
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,25 mm)          

Bild 1, liegende Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Bild Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 1 61 50 28 10 B66208-A1110-T1 850

2 1 61 50 28 10 B66208-J1110-T1

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66208-A2010 850

E 25/13/7 (EF 25)
Zubehör B66208

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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Bild 2, stehende Ausführung

Bügel

E 25/13/7 (EF 25)
Zubehör B66208

Lochgruppe
Ansicht in 
Montagerichtung
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Spulenkörper für SNT-Transformatoren mit Netztrennung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel: nichtrostender Federstahl (0,3 mm), mit Erdungsanschluß          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 56 52 32 9 B66208-J1009-T1 850

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66208-A2003 850

E 25/13/7 (EF 25)
Zubehör B66208

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung
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● Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores
US-Bezeichnung E2425

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 9,6 g                

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 50 nH < AL < 500 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,27
49,2
38,8
38,4
1910

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 2700+30/-20% 2720 B66315-G-X130 950

N27 1500+30/-20% 1510 1240 0,36
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66315-G-X127

N67 1600+30/-20% 1610 1240 0,19
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

1,20 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66315-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05

199
122

200
123

B66315-G250-X127
B66315-G500-X127

950

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 75 -0,707 106 -0,847 97 -0,865

N67 75 -0,707 103 -0,82 97 -0,881

E 25,4/10/7
Kern B66315
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● Für kompakte SNT-Übertrager,
z.B. im Videorekorder

● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 25 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
K3, K4: 90 nH < AL < 890 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,71
59,1
83,0
82,4
4910

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N67 3100+30/-20% 1750 2210 0,50
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

3,2 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66403-G-X167 660

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N67 0,50 ± 0,05
0,70 ± 0,05

237
185

134
105

B66403-G500-X167
B66403-G700-X167

660

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N67 143 -0,731 220 -0,82 203 -0,881

E 28/13/11
Kern B66403
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● E-Kern mit flachem, abgerundetem
Mittelschenkel

● Kompakter Wickelaufbau mit kleiner
Streuinduktivität

● ED-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 29 g

     

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 80 nH < AL < 750 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,84
69,5
83,0
82,1
5770

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2200+30/-20% 1460 1880 1,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66407-G-X127 585

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 138 -0,731 214 -0,847 198 -0,865

ED 29/14/11
Kern B66407
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● Nach DIN 41 295
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 22 g                

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,00 mm
 K3, K4: 560 nH < AL < 60 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,12
67
60
49
4000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 3100+30/-20% 2760 B66319-G-X130 850

N27 1700+30/-20% 1510 1410 0,81
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66319-G-X127

N67 1850+30/-20% 1640 1410 0,44
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

2,75 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66319-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,10 ± 0,02
0,18 ± 0,02
0,34 ± 0,02

460
300
195

410
265
175

B66319-G100-X127
B66319-G180-X127
B66319-G340-X127

850

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 90 -0,708 156 -0,847 144 -0,865

N67 90 -0,708 150 -0,82 144 -0,881

E 30/15/7
Kern B66319
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Spulenkörper (liegend und stehend)

Material: Polyterephtalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstem-
peratur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Bild 1, liegende Ausführung

Spulenkörper Bestellnummer VE

Bild Kam-
mern

AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 1 90 56 21 14 B66232-A1114-T1 850

2 1 90 56 21 12 B66232-J1112-T1

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66232-A2010 850

E 30/15/7
Zubehör B66232



540 Siemens Matsushita Components

Bild 2, stehende Ausführung

Bügel

E 30/15/7
Zubehör B66232

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 30 g

             

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 70 nH < AL < 710 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,89
74
83
81,4
6140

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N30 3800+30/-20% 2690 B66229-G-X130 480

N27 2100+30/-20% 1480 1770 1,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66229-G-X127

N67 2250+30/-20% 1590 1770 0,60
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

3,75 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66229-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

244
145

172
103

B66229-G500-X127
B66229-G1000-X127

480

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 145 -0,748 212 -0,847 196 -0,865

N67 145 -0,748 204 -0,82 197 -0,881

E 32/16/9 (EF 32)
Kern B66229
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Spulenkörper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157

Bügel

Material: nichtrostender Federstahl (0,4 mm)          

Spulenkörper Bügel

Spulenkörper Bestellnummer VE

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte
Stück

1 108,50 64,4 20,42 14 B66230-A1114-T1 480

2 103,64 64,4 21,38 14 B66230-A1114-T2

Bügel (Bestellnr. je Stück, 2 Stück erforderlich) B66230-A2010 480

E 32/16/9 (EF32)
Zubehör B66230

*) Mittelflansch entfällt bei 1-Kammer-Ausführung

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung



Siemens Matsushita Components 543

● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 37 g

           

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 2,5 mm
K3, K4: 90 nH < AL < 800 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,76
74
97
95
7180

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N67 2800+30/-20% 1690 2050 0,74
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

4,65 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66233-G-X167 420

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N67 165 -0,711 239 -0,82 231 -0,881

E 32/16/11
Kern B66233
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● Größe angelehnt an US. lam. size E core
US-Bezeichnung E375

● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 30 g

          

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 2,5 mm
K3, K4: 80 nH < AL < 770 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,82
69,6
84,8
83,2
5900

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2300+30/-20% 1498 1929 1,10
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66370-G-X127 480

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N67 146 -0,719 219 -0,847 202 -0,865

E 34/14/9
Kern B66370
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● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 50 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 100 nH < AL < 930 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,68
81
120
112
9670

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 2900+30/-20% 1550 2330 1,85
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66389-G-X127 420

N67 3000+30/-20% 1600 2330 1,00
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

6,25 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66389-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05

312
183

166
96

B66389-G500-X127
B66389-G1000-X127

420

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 182 -0,749 302 -0,847 280 -0,865

N67 182 -0,749 290 -0,82 282 -0,881

E 36/18/11
Kern B66389
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Vierkant-Anschlußstifte
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 122,55 76,4 21,45 16 B66390-A1016-T1 420

E 36/18/11
Spulenkörper B66390

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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● Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 21

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 58 g

         

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 130 nH < AL < 1200 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,52
77
149
143
11500

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3800+30/-20% 1560 3050 2,15
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66381-G-X127 200

N67 4000+30/-20% 1640 3050 1,16
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

7,25 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66381-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05 411 169 B66381-G500-X127 200

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 239 -0,782 378 -0,847 351 -0,865

N67 239 -0,782 364 -0,82 352 -0,881

E 40/16/12
Kern B66381
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 88 g               

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).          

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
 K3, K4: 1210 nH < AL < 130 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,54
97
178
175
17600

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 3500+30/-20% 1510 2900 3,30
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66325-G-X127 200

N67 3800+30/-20% 1640 2900 1,76
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

11 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66325-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,10 ± 0,02
0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
0,64 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

1497
759
454
378
272
201

647
328
196
164
118
87

B66325-G100-X127
B66325-G250-X127
B66325-G500-X127
B66325-G640-X127
B66325-G1000-X127
B66325-G1500-X127

200

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 272 -0,741 436 -0,847 406 -0,865

N67 272 -0,741 417 -0,82 410 -0,881

E 42/21/15
Kern B66325
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Material: 6-Polyamid GV (UL 94 HB, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempe-
ratur 155 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 177 87 17 10 B66242-J1000-R1 200

E 42/21/15
Spulenkörper B66242

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 116 g

           

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).         

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
 K3, K4: 160 nH < AL < 1500 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,41
97,0
234
229
22700

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 4750+30/-20% 1560 3800 4,40
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66329-G-X127 120

N67 5100+30/-20% 1680 3800 2,32
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

14,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66329-G-X167

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,25 ± 0,02
0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

1029
603
354
259

338
198
116
85

B66329-G250-X127
B66329-G500-X127
B66329-G1000-X127
B66329-G1500-X127

120

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 536 -0,77 574 -0,847 534 -0,865

N67 536 -0,77 548 -0,82 538 -0,881

E 42/21/20
Kern B66329
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 172 100 20 18 B66243-A1018-T1 120

E 42/21/20
Spulenkörper B66243

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung



552 Siemens Matsushita Components

● Zum Schutz des Übertragers vor äußeren Einflüssen und Bestempelung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-

temperatur 155 ˚C), Kennfarbe blau         

1) Größtmaß

Bestellnummer VE
Stück

Vergußbecher B66243-A2001-T 120

E 42/21/20
Vergußbecher B66243
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● Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 625

● E-Kerne werden stückweise geliefert.         

Satzgewicht ca. 106 g

         

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
 K3, K4: 170 nH < AL < 1640 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,38
89,0
233
226
20700

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 5100+30/-20% 1550 4120 3,95
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66383-G-X127 200

N67 5400+30/-20% 1640 4120 2,12
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

13,3 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66383-G-X167

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 364 -0,773 579 -0,847 538 -0,865

N67 364 -0,773 554 -0,82 542 -0,881

E 47/20/16
Kern B66383
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 215 g

            

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,15 mm < s < 3,50 mm
K3, K4: 180 nH < AL < 1799 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,35
124
354
351
43900

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 5800+30/-20% 1610 4500 8,0
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66335-G-X127 100

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05
2,00 ± 0,05

843
496
364
292

234
138
101
81

B66335-G500-X127
B66335-G1000-X127
B66335-G1500-X127
B66335-G2000-X127

100

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 496 -0,764 836 -0,847 781 -0,865

E 55/28/21
Kern B66335
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Material: 6-Polyamid GV (UL 94 HB, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempe-
ratur 155 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 280 113 14 14 B66252-B-M1 100

E 55/28/21
Spulenkörper B66252

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
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● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 256 g

           

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich:  K1, K2: 0,15 mm < s < 3,50 mm
 K3, K4: 220 nH < AL < 2130 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,30
124
420
420
52100

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 6800+30/-20% 1600 5340 9,5
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66344-G-X127 100

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 2,50 ± 0,05 295 70 B66344-G2500-X127 100

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 596 -0,769 992 -0,847 927 -0,865

E 55/28/25
Kern B66344
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● Größe angelehnt an U.S. lam. size E cores
U.S.-Bezeichnung E 75

● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 184 g

           

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
K3, K4: 200 nH < AL < 2000 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,31
107
340
327
36400

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 6300+30/-20% 1570 5000 6,8
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66385-G-X127 100

N67 6700+30/-20% 1670 5000 3,7
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)

23 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B66385-G-X167

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 500 -0,784 821 -0,847 765 -0,865

N67 500 -0,784 783 -0,82 773 -0,881

E 56/24/19
Kern B66385
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● Nach IEC 1246
● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 394 g

            

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).            

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,20 mm < s < 5,00 mm
K3, K4: 230 nH < AL < 2290 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,27
147
535
529
78600

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 7200+30/-20% 1570 5730 14,6
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66387-G-X127 30

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05
1,00 ± 0,05
1,50 ± 0,05

1214
716
526

265
156
115

B66387-G500-X127
B66387-G1000-X127
B66387-G1500-X127

30

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 716 -0,762 1231 -0,847 1154 -0,865

E 65/32/27
Kern B66387
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Material: 6-Polyamid GV (UL 94 HB, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempe-
ratur 155 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5s
Bewicklung: siehe Seite 157          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 415 151 12,5 18 B66388-A1018-T1 30

E 65/32/27
Spulenkörper B66388
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● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 514 g

              

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).           

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,20 mm < s < 5,00 mm
K3, K4: 290 nH < AL < 2880 nH

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,22
149
683
676
102000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 8850+30/-20% 1530 7200 19,0
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66371-G-X127 30

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 1,50 ± 0,05 655 113 B66371-G1500-X127 30

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 903 -0,789 1568 -0,847 1470 -0,865

E 70/33/32
Kern B66371
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Material: 6-Polyamid GV (UL 94 HB, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebstempe-
ratur 155 ˚C), Kennfarbe natur

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5s
Bewicklung: siehe Seite 157           

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 445 164 123 18 B66372-A1018-T1 30

E 70/33/32
Spulenkörper B66372
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● E-Kerne werden stückweise geliefert.          

Satzgewicht ca. 358 g

          

Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maß g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Maß g > 0).            

Gültigkeitsbereich: K1, K2: 0,20 mm < s < 5,00 mm
K3, K4: 140 nH < AL < 1330 nH

Magnetische Formkenngrößen
(pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,47
184
390
388
71800

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

mit Luftspalt

Werk-
stoff

g

mm

AL-Wert
ca.
nH

µe Bestellnummer VE

Stück

N27 0,50 ± 0,05 329 123 B66375-G500-X127 40

ohne Luftspalt

Werk-
stoff

AL-Wert

nH

µe AL1min

nH

PV

W/Satz

Bestellnummer VE

Stück

N27 4150+30/-20% 1550 3340 13,3
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B66375-G-X127 40

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 447)

Werkstoff Zusammenhang
Luftspalt - AL-Wert

Berechnung der Sättigungsstromstärke

K1(23˚C) K2(23˚C) K3(23˚C) K4(23˚C) K3(100˚C) K4(100˚C)

N27 539 -0,71 867 -0,847 816 -0,865

E 80/38/20
Kern B66375
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U- und UI-Kerne
Allgemeines

1 Kernformen und Werkstoffe

U- und I-Kerne werden aus den SIFERRIT-Werkstoffen N27, N62, N67 hergestellt. Sie eignen sich
aufgrund ihrer großen Sättigungsinduktion, hohen Curietemperatur und niedrigen Verlustleistung
für Leistungs-, Impuls- und Hochspannungsübertrager (insbesondere für Zeilentransformatoren
und Diodensplitübertrager in Fernsehgeräten, Speicherdrosseln, Zündübertragern etc.). Typische
Kernformen sind U-Kerne mit rechteckigen Butzen und UR-Kerne mit einem runden und einem
rechteckigen Butzen. Für übertragbare Leistungen > 1 kW werden UU- und UI-Kerne mit recht-
eckigem Querschnitt bevorzugt, da sie durch verschiedene Kombinationsmöglichkeiten (siehe
auch Grafik) Leistungsübertragungen bis in den kW-Bereich ermöglichen.

2 Bestellung, Kennzeichnungen, Lieferung

U- und I-Kerne werden stückweise (nicht satzweise) geliefert. Die angegebenen Verpackungsein-
heiten sind hierbei zu beachten.
Die Kerne werden grundsätzlich nur mit der Werkstoffbezeichnung bestempelt, z. B. „N27“.
U-Kerne mit einem verkürzten Schenkel (  Luftspalt) sind nur auf Anfrage erhältlich.

3 Prüfdaten für AL- und AL1-Wert und Kernverlustleistung PV

Die entsprechenden Prüfdaten sind gesondert für jede Kernform aufgeführt.
a) AL-Wert (siehe auch S. 109)

Der AL-Wert wird mit einer voll ausgewickelten 100 Windungsspule bei einer Induktion B̂  = 0,25
mT und einer Frequenz von f = 10 kHz gemessen. Die Temperatur des Kernes entspricht der
Raumtemperatur.

b) AL1-Wert
Der AL1-Wert wird mit einer Induktion von B̂ = 320 mT bei 100 ˚C gemessen. Die Meßfrequenz
ist dabei kleiner als 25 kHz. Die Induktion ist auf der Basis einer sinusförmigen Spannung und
bezogen auf den minimalen Kernquerschnitt Amin berechnet.

c) Verlustleistung PV
Die Verlustleistung wird in W/Satz angegeben. Die Daten sind Maximalwerte bei den ange-
gebenen Meßbedingungen. Für Material N67 sind zusätzlich die vorläufigen Grenzwerte bei
200 mT/100 kHz/100 ˚C angegeben.Die Induktion ist auf der Basis einer sinusförmigen Span-
nung und bezogen auf den minimalen Kernquerschnitt Amin berechnet.
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)          

Satzgewicht ca. 4,2 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

2,11
41,5
19,7
19,7
820

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 800+30/-20% 1340 600 0,10
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67366-A1-X27 1000

U 11/9/6
Kern B67366
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)          

Satzgewicht ca. 8,6 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Spulenkörper mit Vierkantstiften

Material: 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  max. Betriebstempe-
ratur 120 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,50
48,0
32,0
32,0
1540

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 1200+30/-20% 1430 840 0,19
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67350-A1-X27 1360

Kammern AN
mm2

IN
mm

AR
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 37 45 42 4 B67350-A1004-T1 1360

U 15/11/6
Kern und Spulenkörper B67350



566 Siemens Matsushita Components

Kern (mit rechteckigem Querschnitt)          

Satzgewicht ca. 9,6 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,66
53,0
32,0
32,0
1700

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 1300+30/-20% 1510 760 0,21
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67364-G-X127 1360

U 17/12/7
Kern B67364
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)
Abmessungen nach DIN 41296          

Satzgewicht ca. 18 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Spulenkörper mit Vierkantstiften

Material: 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  max. Betriebstempe-
ratur 120 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s          

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,24
68,0
55,0
55,0
3740

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 1600+30/-20% 1570 1020 0,42
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67348-A1-X27 500

Kammern AN
mm2

IN
mm

AR
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 70 60 30 4 B67348-A1004-T1 500

U 20/16/7
Kern und Spulenkörper B67348
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)         

Satzgewicht ca. 27 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,22
81,0
66,5
66,5
5390

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 1600+30/-20% 1550 1290 0,54
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67318-G-X162 528

N27 1650+30/-20% 1600 1030 0,59
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67318-G-X127

U 21/17/12
Kern B67318
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)          

Satzgewicht ca. 46 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Spulenkörper mit Vierkantstiften

Material: 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  max. Betriebstempe-
ratur 120 ˚C), Kennfarbe naturfarben

Lötbarkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 ˚C, 2 s
Lötwärmebeständigkeit: nach IEC 68-2-20, Prüfung Tb, Methode1B: 350 ˚C, 3,5 s          

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,82
86,0
105
105
9030

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 2500+30/-20% 1630 1540 1,0
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67352-A1-X27 500

Kammern AN
mm2

IN
mm

AR
µΩ

Stifte Bestellnummer VE
Stück

1 138 67 17 4 B67352-A1004-T1 500

U 25/20/13
Kern und Spulenkörper B67352
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 65 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,75
98,0
131
129
12800

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 2500+30/-20% 1480 1680 1,4
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67355-A1-X27 320

U 26/22/16
Kern B67355
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Kern (mit rechteckigem Querschnitt)          

Satzgewicht ca. 146 g

U-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,45
118
265
265
31300

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 4400+30/-20% 1560 2830 3,0
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67362-A1-X27 96

U 30/26/26
Kern B67362
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Für den Aufbau von Leistungsübertragern
> 1 kW (20 kHz)

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)          

U- und I-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

UU
93/152/16

UI
93/104/16

Σ I/A
Ie
Ae
Amin
Ve

0,79
354
448
448
159000

0,58
258
448
448
116000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3   

m 800 600 g/Satz

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

Kombination UU 93/152/16

N27 2900+30/-20% 1820 1990 16,2
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B3-X27 20

Kombination UI 93/104/16

N27 3800+30/-20% 1740 2740 12,0
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B3-X27 (U)
B67345-B4-X27 (I)

20
30

U 93/76/16 
UI 93/104/16, Kerne B67345
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Für den Aufbau von Leistungsübertragern
> 1 kW (20 kHz)

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)          

U- und I-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

UU
93/152/20

UI
93/104/20

Σ I/A
Ie
Ae
Amin
Ve

0,63
354
560
560
198000

0,46
258
560
560
144000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3   

m 1000 750 g/Satz

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

Kombination UU 93/152/20

N27 3600+30/-20% 1800 2490 20
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B10-X27 10

Kombination UI 93/104/20

N27 4900+30/-20% 1790 3420 15
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B10-X27 (U)
B67345-B11-X27 (I)

10
20

U 93/76/20 
UI 93/104/20, Kerne B67345
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Für den Aufbau von Leistungsübertragern
> 1 kW (20 kHz)

Magnetische Kenngrößen (pro Satz)          

U- und I-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

UU
93/152/30

UI
93/104/30

Σ I/A
Ie
Ae
Amin
Ve

0,42
354
840
840
297000

0,31
258
840
840
217000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3   

m 1500 1100 g/Satz

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

Kombination UU 93/152/30

N27 5400+30/-20% 1800 3740 30
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B1-X27 10

Kombination UI 93/104/30

N27 7400+30/-20% 1850 5130 22
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67345-B1-X27 (U)
B67345-B2-X27 (I)

10
10

U 93/76/30 
UI 93/104/30, Kerne B67345
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Material: 6-Polyamid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E  max. Betriebstempe-
ratur 120 ˚C), Kennfarbe naturfarben          

Kammern AN
mm2

IN
mm

AR
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 1052 195 6,4 B67345-A1000-T1 10

UU 93/152/30
Spulenkörper B67345
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 44 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,01
95,0
94,0
94,0
8930

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N27 2000+30/-20% 1600 1250 0,95
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67354-A1-X27 250

UR 29/18/16
Kern B67354
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 86 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,21
141
117
108
16500

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 1750+30/-20% 1670 1310 1,9
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67359-G-X162 63

N27 1800+30/-20% 1720 1150 3,0
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67359-G-X127

N67 1950+30/-20% 1870 1150 1,7
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)
10,8 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B67359-G-X167

UR 35/31/13
Kern B67359
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UR 38/32/13
Kern B67313

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 97,5 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,08
148
137
133
20300

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 1850+30/-20% 1590 1460 2,15
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67313-G-X162 84

N27 1950+30/-20% 1670 1280 3,4
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67313-G-X127

N67 2000+30/-20% 1720 1280 1,97
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)
12,2 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B67313-G-X127
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 125 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

1,15
164
143
137
23500

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 1850+30/-20% 1680 1370 2,75
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67317-G-X162 189

N27 1950+30/-20% 1780 1210 4,6
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67317-G-X127

N67 2050+30/-20% 1870 1210 2,5
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)
15,6 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B67317-G-X162

UR 39/35/15
Kern B67317
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)         

Satzgewicht ca. 137 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,89
158
177
177
28000

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 2400+30/-20% 1700 1760 3,0
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67312-G-X162 100

N27 2450+30/-20% 1740 1550 3,15
(200 mT, 16 kHz, 100˚C)

B67312-G-X127

UR 39/32/22
Kern B67312



Siemens Matsushita Components 581

Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 140 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,98
163
166
153
27100

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 2150+30/-20% 1680 1600 3,1
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67368-G-X162 136

N27 2250+30/-20% 1750 1410 5,2
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67368-G-X127

N67 2350+30/-20% 1830 1410 2,8
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)
17,5 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B67368-G-X167

UR 43/34/16
Kern B67368
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Magnetische Formkenngrößen (pro Satz)          

Satzgewicht ca. 145,5 g

UR-Kerne werden stückweise geliefert.
Der AL-Wert in der Tabelle gilt für einen Kernsatz, bestehend aus zwei Kernen ohne Luftspalt.          

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,98
176
180
177
31700

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werk-
stoff

AL-Wert
nH

µe AL1min
nH

PV
W/Satz

Bestellnummer VE
Stück

N62 2050+30/-20% 1590 1610 3,3
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67314-G-X162 120

N27 2100+30/-20% 1630 1420 5,4
(200 mT, 25 kHz, 100˚C)

B67314-G-X127

N67 2300+30/-20% 1790 1420 2,9
(100 mT, 100 kHz, 100˚C)
18,2 (vorl. Grenzwert)
(200 mT, 100 kHz, 100˚C)

B67314-G-X167

UR 46/37/15
Kern B67314
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● Unser Programm an Ringkernen umfaßt ein breites Spektrum mit fein abgestuften Durchmes-
sern von 2,5 bis 100 mm (siehe Lieferübersicht). Bei Bedarf sind auch andere als in der Liefer-
übersicht angegebene Kernhöhen lieferbar. In diesem Fall erbitten wir Ihre Anfrage. Alle Kerne
sind in den gängigen Werkstoffen verfügbar.
Ringkerne stehen in verschiedenen Beschichtungsausführungen zur Verfügung, um für jeden
Anwendungsfall die richtige Lösung zu bieten. Neben dem Kantenschutz erfüllt die Beschichtung
auch die Funktion einer Isolation.
Für die Prüfung der Spannungsfestigkeit der Isolierumhüllung wird folgender Prüfaufbau ver-
wendet: An der Oberkante des Ringes wird ein Kupferring angepreßt. Er berührt den Ferritring
an den Kanten (siehe Skizze). Die Prüfdauer beträgt 2 Sekunden. Dabei gelten die in der Tabelle
angegebenen Prüfspannungen als Mindestwerte:          

Bei Kernen hoher Permeabilität muß infolge der Polyamidbeschichtung (K-Ausführung) mit einer
erhöhten Streuung der AL-Werte von einigen Prozent gerechnet werden. Diesen Effekt kann man
durch Beschichtung mit Lack (L-Ausführung) vermeiden.
Für kleine Ringkerne haben wir eine Parylenebeschichtung eingeführt, die sich durch eine geringe
Schichtdicke bei hoher Spannungsfestigkeit auszeichnet.

● Ringkerne werden in erster Linie als Impuls-, Breitband- und Symmetrieübertrager sowie Dros-
seln eingesetzt. Aufgrund des magnetisch geschlossenen Kreises sind große Induktivitäten
auch bei kleinem Volumen erzielbar. Das Streufeld ist vernachlässigbar klein.

● Ringkerne werden in zunehmendem Maße auch für Leistungsanwendungen geliefert. Dabei gel-
ten für die speziellen Leistungswerkstoffe die Richtwerte für Amplitudenpermeabilität und Ver-
lustleistung, wie im Kapitel SIFERRIT-Werkstoffe (Seite 37) zusammengestellt.

● Im Verzeichnis der Vorzugstypen ist für Leisungsanwendungen außer einem Grenzwert der Ver-
lustleistung bei entsprechenden Meßbedingungen zusätzlich der AL1min-Wert (Meßbedingungen
320 mT, 100 ˚C, 10 kHz, für N47: 25 ˚C) angegeben. Letzterer stellt eine Garantie für die Min-
destamplitudenpermeabilität dar.

● Kenndaten für Kerne, die über das Vorzugsprogramm hinausgehen, sind auf Anfrage erhältlich.

Ausführungen          

Ausführung Bestellnummer

● unbeschichtet

● beschichtet mit Polyamid; Schichtdicke ca. 0,2 bis 0,4 mm

● beschichtet mit Parylene; Schichtdicke ca. 10 bis 15 µm,
Standardbeschichtung für kleine Kerne (≤ R4)

● beschichtet mit Lack; Schichtdicke ca. 0,15 bis 0,3 mm,
Beschichtung für große Kerne, auf Anfrage

B64290-A...

B64290-K...

B64290-P...

B64290-L...

          

Kerngröße Vrms

R 4 bis R 10
R 12,5 bis R 20
> R 20

1,0 kV
1,5 kV
2,0 kV

Ringkerne
Allgemeines
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Ringkerne B64290

Lieferübersicht               

Typ Abmessungen Magnetische Formkenngrößen Masse
da

1)

mm
di

1)

mm
h1)

mm
Σl/A
mm-1

le
mm

Ae
mm2

Ve
mm3

ca.
g

R 2,5 2,5 ± 0,12 1,5 ± 0,1 1,0 ± 0,1 12,30 6,02 0,49 3,0 0,02

R 3,0 3,05 ± 0,2 1,27 ± 0,2 1,27 ± 0,2 5,65 5,99 1,06 6,4 0,04

R 3,9 3,94 ±0,12 2,24 ±0,12 1,3 ± 0,12 8,56 9,21 1,08 9,9 0,05

R 3,9/2 3,94 ±0,12 2,24 ±0,12 2,0 ± 0,12 5,56 9,21 1,66 15,3 0,07

R 4,0 4,0 ± 0,12
(4,5 max)

2,4 ± 0,12
(1,9 min)

1,6 ± 0,1
(2,1 max)

7,69 9,63 1,25 12,0 0,06

R 5,8 5,84 ±0,12
(6,36 max)

3,05 ±0,12
(2,53 min)

1,52 ±0,12
(2,05 max)

6,36 13,03 2,05 26,7 0,1

R 5,8/3 5,84 ±0,12
(6,36 max)

3,05 ±0,12
(2,53 min)

3,0 ± 0,12
(3,55 max)

3,22 13,03 4,04 52,6 0,3

R 6,3 6,3 ± 0,15
(7,25 max)

3,8 ± 0,12
(2,85 min)

2,5 ± 0,12
(3,4 max)

4,97 15,21 3,06 46,5 0,2

R 9,5/2 9,53 ±0,19
(10,5 max)

4,75 ±0,12
(3,8 min)

2,0 ± 0,1
(2,9 max)

4,51 20,72 4,59 95,1 0,5

R 9,5 9,53 ±0,19
(10,5 max)

4,75 ±0,12
(3,8 min)

3,17 ±0,15
(4,1 max)

2,85 20,72 7,28 151 0,8

R 10 10,0 ± 0,2
(11,0 max)

6,0 ± 0,15
(5,05 min)

4,0 ± 0,15
(4,95 max)

3,07 24,07 7,83 188 0,9

R 12,5 12,5 ± 0,3
(13,6 max)

7,5 ± 0,2
(6,5 min)

5,0 ± 0,15
(5,95 max)

2,46 30,09 12,23 368 1,8

R 13,3 13,3 ± 0,3
(14,4 max)

8,3 ± 0,3
(7,2 min)

5,0 ± 0,15
(5,95 max)

2,67 32,70 12,27 401 1,8

R 14 14,0 ± 0,3
(15,1 max)

9,0 ± 0,25
(7,95 min)

5,0 ± 0,2
(6,0 max)

2,84 34,98 12,30 430 2,0

R 15 15,0 ± 0,5
(16,3 max)

10,4 ± 0,4
(9,2 min)

5,3 ± 0,3
(6,4 max)

3,24 39,02 12,05 470 2,4

R 16 16,0 ± 0,4
(17,2 max)

9,6 ± 0,3
(8,5 min)

6,3 ± 0,2
(7,3 max)

1,95 38,52 19,73 760 3,7

1) Werte in Klammern für beschichtete Kerne, bei Ringkernen aus NiZn-Ferrit (z. B. U17 und K12) können Maßüberschreitungen
von bis zu 5 % auftreten!
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R 17 17,0 ± 0,4
(18,2 max)

10,7 ± 0,3
(9,6 min)

6,8 ± 0,2
(7,8 max)

2,00 42,0 21,04 884 4,4

R 20/7 20,0 ± 0,4
(21,2 max)

10,0 ±0,25
(8,7 min)

7,0 ± 0,4
(8,2 max)

1,30 43,55 33,63 1465 7,6

R 22 22,1 ± 0,4
(23,3 max)

13,7 ± 0,3
(12,6 min)

6,35 ±0,3
(7,4 max)

2,07 54,15 27,17 1417 6,8

R23/8 22,6 ± 0,4
(23,8 max)

14,7 ± 0,2
(13,7 min)

7,6 ± 0,2
(8,6 max)

1,90 56,88 29,94 1703 8,1

R23/9 22,6 ± 0,4
(23,8 max)

14,7 ± 0,2
(13,7 min)

9,2 ± 0,2
(10,2 max)

1,58 56,88 36,01 2048 9,8

R 25/10 25,3 ± 0,7
(26,8 max)

14,8 ± 0,5
(13,5 min)

10,0 ± 0,2
(11,0 max)

1,17 60,07 5126 3079 16

R 25/12 25,3 ± 0,7
(26,8 max)

14,8 ± 0,5
(13,5 min)

12,0 ± 0,3
(13,1 max)

0,98 60,07 61,51 3695 19

R 25/15 25,3 ± 0,7
(26,8 max)

14,8 ± 0,5
(13,5 min)

15,0 ± 0,4
16,2 max)

0,78 60,07 76,89 4619 24

R 25/20 25,3 ± 0,7
(26,8 max)

14,8 ± 0,5
(13,5 min)

20,0 ± 0,5
(21,3 max)

0,59 60,07 102,5 6157 33

R 29 29,5 ± 0,7
(31,0 max)

19,0 ± 0,5
17,7 min

14,9 ± 0,4
(16,1 max)

0,96 73,78 76,98 5680 27

R 30 30,5 ± 1,0
(32,3 max)

20,0 ± 0,6
(18,2 min)

12,5 ± 0,4
(13,7 max)

1,19 77,02 64,66 4980 25

R 34/10 34,0 ± 0,7
(35,5 max)

20,5 ± 0,5
(19,2 min)

10,0 ± 0,3
(11,1 max)

1,24 82,06 66,08 5423 27

R 34/12,5 34,0 ± 0,7
(35,5 max)

20,5 ± 0,5
(19,2 min)

12,5 ± 0,3
(13,6 max)

0,99 82,06 82,60 6778 33

R 36 36,0 ± 0,7
(37,5 max)

23,0 ± 0,5
(21,7 min)

15,0 ± 0,4
(16,2 max)

0,94 89,65 95,89 8597 43

R 40 40,0 ±1,0
(41,8 max)

24,0 ± 0,7
(22,5 min)

16,0 ± 0,4
(17,2 max)

0,77 96,29 125,3 12070 61

R 42 41,8 ± 1,0
(43,6 max)

26,2 ± 0,6
(24,8 min)

12,5 ± 0,3
(13,6 max)

1,08 103,0 95,75 9862 48

R 50 50,0 ± 1,0
(51,8 max)

30,0 ± 0,7
(28,5 min)

20,0 ± 0,5
(21,3 max)

0,62 120,4 195,7 23560 118

R 58 58,3 ± 1,0
(60,1 max)

40,8 ± 0,8
(39,2 min)

17,6 ± 0,4
(18,8 max)

1,00 152,4 152,4 23230 115

R 100 102,0±2,0
(104,8 max)

65,8 ± 1,3
(63,7 min)

15,0 ± 0,5
(16,3 max)

0,96 255,3 267,2 68220 330

Typ Abmessungen Magnetische Formkenngrößen Masse
da

1)

mm
di

1)

mm
h1)

mm
Σl/A
mm-1

le
mm

Ae
mm2

Ve
mm3

ca.
g

Ringkerne B64290

1) Werte in Klammern für beschichtete Kerne, bei Ringkernen aus NiZn-Ferrit (z. B. U17 und K12) können Maßüberschreitungen
von bis zu 5 % auftreten!
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Vorzugsprogramm 1)          

Typ Werk-
stoff

AL -Wert
nH
(1mT,
10 kHz, 25˚C)

AL1min
nH
(320 mT, 
10 kHz, 100˚C,
N47: 25˚C)

Verlustleistung pro Kern
(Meßbedingungen)

Bestell-
nummer

B64290-

VE

Stück

R 2,5 N 30
T 38
T 38

440 ± 25%
1020 ± 30%
1020 +30/-40%

-P35-X830
-A35-X38
-P35-X38

40000

R 4 K 1
M 33
N 30
N 30
T 38
T 38

13 ± 25%
123 ± 25%
700 ± 25%
700 ± 25%
1630 ± 30%
1630 +30/-40%

-A36-X1
-A36-X33
-K36-X830
-P36-X830
-A36-X38
-P36-X38

16000

R 6,3 K 1
M 33
N 47

N 30
N 30
T38
T38

20 ± 25%
190 ± 25%
355 ± 25%

1090 ± 25%
1090 ± 25%
2530 ± 30%
2530 +30/-40%

180 < 10 mW
(50 mT/500 kHz/25˚C)

-A37-X1
-K37-X33
-K37-X47

-A37-X830
-K37-X830
-A37-X38
-K37-X38

4000

R 10 K1
M33
N47

N30
N30
T38
T38

33 ± 25%
308 ± 25%
570 ± 25%

1760 ± 25%
1760 ± 25%

4090 ± 30%
4090 +30/-40%

290 < 40 mW
(50 mT/500 kHz/25˚C)

-A38-X1
-K38-X33
-K38-X47

-A38-X830
-K38-X830

-A38-X38
-K38-X38

1000
3000
3000

1000
3000
1000
3000

R 12,5 N 47

N27

N 67

N30
N30

T 35
T 35

715 ± 25%

1020 ± 25%

1070 ± 25%

2200 ± 25%
2200 ± 25%
3060 ± 25%
3060 +25/-30%

360

460

460

< 70 mW
(50 mT/500 kHz/25˚C)
< 70 mW
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 280 mW
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K44-X47

-K44-X27

-K44-X67

-A44-X830
-K44-X830
-A44-X35
-K44-X35

1500

1500

1500

500
1500
500
1500

Ringkerne B64290

1) Die Kerne des Vorzugsprogramms sind kurzfristig lieferbar. Andere Kerne auf Anfrage.
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R 12,5 T 38
T 38

5110 ± 30%
5110 +30/-40%

-A44-X38
-K44-X38

500
1500

R 16 N 47

N27

N67

N30
T35
T35
T38
T38

900 ± 25%

1290 ± 25%

1350 ± 25%

2770 ± 25%
3870 ± 25%
3870 +25/-30%
6440 ± 25%
6440 +30/-40%

450

580

580

< 150 mW
(50 mT/500 kHz/25˚C)
< 140 mW
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 460 mW
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K45-X47

-K45-X27

-K45-X67

-K45-X830
-A45-X35
-K45-X35
-A45-X38
-K45-X38

2000

2000

2000

2000
1000
2000
1000
2000

R 20/7 N 27

N 67

N 30
N 30
T 35
T 35
T 38
T 38

1930 ± 25%

2030 ± 25%

4160 ± 25%
4160 ± 25%
5000 ± 25%
5000 +25/-30%
8500 ± 30%
8500 +30/-40%

870

870

< 280 mW
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 1,3 W
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K632-X27

-K632-X67

-A632-X830
-K632-X830
-A632-X35
-K632-X35
-A632-X38
-K632-X38

1000

1000

500
1000
500
1000
500
1000

R 22 N 27

N 67

N30
N30
T 35
T 35
T 37
T 37

1210 ± 25%

1270 ± 25%

2610 ± 25%
2610 ± 25%
3200 ± 25%
3200 +25/-30%
5400 ± 30%
5400 +30/-40%

550

550

< 250 mW
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 1,1 W
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K638-X27

-K638-X67

-A638-X830
-K638-X830
-A638-X35
-K638-X35
-A638-X38
-K638-X38

300

300

500
300
500
300
500
300

Typ Werk-
stoff

AL -Wert
nH
(1mT,
10 kHz, 25˚C)

AL1min
nH
(320 mT, 
10 kHz, 100˚C,
N47: 25˚C)

Verlustleistung pro Kern
(Meßbedingungen)

Bestell-
nummer

B64290-

VE

Stück

Ringkerne B64290
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R 25/10 N 27

N 67

N 30
N 30
T 35
T 35

2150 ± 25%

2260 ± 25%

4620 ± 25%
4620 ± 25%
5400 ± 25%
5400 +25/-30%

970

970

< 580 mW
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 2,0 W
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K618-X27

-K618-X67

-A618-X830
-K618-X830
-A618-X35
-K618-X35

500

500

200
500
200
500

R 34/10 N 30 4360 ± 25% -K58-X830 225

R 34/12,5 N 30 5460 ± 25% -K48-X830 225

R 36 N 27

N 67

N 30
N 30

2670 ± 25%

2810 ± 25%

5750 ± 25%
5750 ± 25%

1200

1200

< 1,6 W
(200 mT/25 kHz/100˚C)
< 5,4 W
(200 mT/100 kHz/100˚C)

-K674-X27

-K674-X67

-A674-X830
-K674-X830

200

R 40 N 30
N 30

7000 ± 25%
7000 ± 25%

-A659-X830
-K659-X830

80

R 42 N 30 5000 ± 25% -A22-X830 192

R 50 N 30
N 30

8700 ± 25%
8700 ± 25%

-A82-X830
-L82-X830

64

R 58 N 30 5400 ± 25% -L40-X830 90

R 100 N 30 5500 ± 25% -A84-X830 24

Typ Werk-
stoff

AL -Wert
nH
(1mT,
10 kHz, 25˚C)

AL1min
nH
(320 mT, 
10 kHz, 100˚C,
N47: 25˚C)

Verlustleistung pro Kern
(Meßbedingungen)

Bestell-
nummer

B64290-

VE

Stück

Ringkerne B64290



Siemens Matsushita Components 589

Neben den ausführlich beschriebenen Bauformen fertigen wir noch weitere nachfolgend aufgeführ-
te Kerntypen:

● CC-Kerne
● Doppelloch-Kerne
● Dämpfungsperlen
● Zylinderkerne
● Rohrkerne
● Stäbe für HF-Schweißgeräte
● Gewindekerne

Ebenso sind Sonderbauformen, wie z. B. Rollen- und Pilzkerne, Kerne für HF-Drosselspulen sowie
Quader für Formschleifteile in unserem Lieferprogramm enthalten. Wenden Sie sich bei Bedarf bitte
an unsere Vertriebsstellen.

Sonstige Kerne
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● Geringes Streufeld Kern (ungeschliffen)
● Für Frequenzweichen in kompakten

Lautsprecherboxen
● Luftspalt-Kerne mit Abdeckscheibe

als Speicherdrosseln in Schaltnetzteilen
einsetzbar

● Befestigung im Kernmittelloch mit
Schrauben M 4 aus nichtmagnetischem
Material

     

Stückgewicht
Kern ca. 24 g
Abdeckscheibe ca. 5 g

     

Magnetische Formkenngrößen
(Kern mit Abdeckscheibe)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,50
52
103
84
5350

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff Maß g

mm

AL-Wert1)

ca.
nH

Bestellnummer VE
Stück

Mit Luftspalt

N27 1,0 ± 0,3
2,0 ± 0,3
3,0 ± 0,3

210
140
100

B66442-G1000-X27
B66442-G2000-X27
B66442-G3000-X27

360

Ohne Luftspalt

N27 ca. 0 108 B66442-A-X27 360

Abdeckscheibe B66442-J-X27 720

CC 26
Kern B66442

Abdeckscheibe (ungeschliffen)

1) Kern mit Abdeckscheibe
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 158          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 50 54 33 B66442-B1001-T1 360

CC 26
Spulenkörper B66442
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● Geringes Streufeld Kern (ungeschliffen)
● Für Frequenzweichen in kompakten

Lautsprecherboxen
● Luftspalt-Kerne mit Abdeckscheibe

als Speicherdrosseln in Schaltnetzteilen
einsetzbar

● Befestigung im Kernmittelloch mit
Schrauben M 4 aus nichtmagnetischem
Material

     

Stückgewicht
Kern ca. 65 g
Abdeckscheibe ca. 15 g

     

Magnetische Formkenngrößen
(Kern mit Abdeckscheibe)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,30
69
230
204
15870

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff Maß g

mm

AL-Wert1)

ca.
nH

Bestellnummer VE
Stück

Mit Luftspalt

N27 1,0 ± 0,3
2,0 ± 0,3
3,0 ± 0,3

400
250
190

B66443-G1000-X27
B66443-G2000-X27
B66443-G3000-X27

144

Ohne Luftspalt

N27 ca. 0 157 B66443-A-X27 144

Abdeckscheibe B66443-J-X27 720

CC 36
Kern B66443

Abdeckscheibe (ungeschliffen)

1) Kern mit Abdeckscheibe
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 158          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 95 77 28 B66443-B1001-T1 144

CC 36
Spulenkörper B66443



594 Siemens Matsushita Components

CC 50
Kern B66446

● Geringes Streufeld Kern (ungeschliffen)
● Für Frequenzweichen in kompakten

Lautsprecherboxen
● Luftspalt-Kerne mit Abdeckscheibe

als Speicherdrosseln in Schaltnetz-
teilen einsetzbar

● Befestigung im Kernmittelloch mit
Schrauben M 4 aus nichtmagneti-
schem Material

     

Stückgewicht
Kern ca. 177 g
Abdeckscheibe ca. 52 g

     

Magnetische Formkenngrößen
(Kern mit Abdeckscheibe)

Σl/A =
le =
Ae =
Amin =
Ve =

0,19
91
480
448
43680

mm–1

mm
mm2

mm2

mm3

Werkstoff Maß g

mm

AL-Wert1)

ca.
nH

Bestellnummer VE
Stück

Mit Luftspalt

N27 1,0 ± 0,3
2,0 ± 0,3
3,0 ± 0,3
4,0 ± 0,3

730
440
320
250

B66446-G1000-X27
B66446-G2000-X27
B66446-G3000-X27
B66446-G4000-X27

32

Ohne Luftspalt

N27 ca. 0 202 B66446-A-X27 32

Abdeckscheibe B66446-J-X27 192

Abdeckscheibe (ungeschliffen)

1) Kern mit Abdeckscheibe
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Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: F  max. Betriebs-
temperatur 155 ˚C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 158          

Kammern AN
mm2

lN
mm

AR-Wert
µΩ

Bestellnummer VE
Stück

1 178 111 21,5 B66446-B1001-T1 32

CC 50
Spulenkörper B66446
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Anwendungen vorwiegend für Breitbandübertrager bis zu hohen Frequenzen

Anwendungsbeispiele

● SIFERRIT-Werkstoff N30 für tiefere Frequenzen
sowie für Anwendungen in der Impulstechnik

● SIFERRIT-Werkstoff K1
für Anpassungs- und Symmetrieübertrager
bis ca. 250 MHz in Antennenleitungen oder
im Eingangskreis für UKW- und Fernsehempfänger

● SIFERRIT-Werkstoff U17
für gleiche Anwendungszwecke bis 500 MHz

     

1) Bei Kernen aus NiZn-Ferrit (z. B. U17 und K12) können Maßüberschreitungen bis zu 5 % auftreten.
2) Nach DIN 41279, Form G
3) Magnetische Formkenngrößen sowie AL-Wert  basieren auf Mittelstegbewicklung.
4) Doppelloch-Kerne sind auf Anfrage mit Parylene-Beschichtung lieferbar. In diesem Fall beträgt die Dicke der Beschichtung

ca. 10 bis 15 µm. Bestellnummer für beschichtete Ausführung: B62152-P...

Abmessungen 1) Magnetische Formkenngrößen Masse

h
(mm)

b
(mm)

a
(mm)

c
(mm)

d
(mm)

Σl/A 3)

mm-1
le 

3)

mm
Ae 

3)

mm2
Ve 

3)

mm3 g

14,5 -1,0 14,5 -1,0 8,5 -0,5 5,85±0,25 3,4 + 0,8 0,31 15,7 50,2 761 4,0

8,3 - 0,6 14,5 - 1,0 8,5 - 0,5 5,85±0,25 3,4 + 0,6 0,54 15,7 28,9 435 2,5

6,2 -0,5 7,25-0,5 4,2 - 0,4 2,9±0,15 1,7 + 0,3 0,745 8,1 10,7 78 0,4

2,5 - 0,3 3,6 - 0,3 2,1 - 0,3 1,45±0,1 0,8 + 0,15 1,78 4,2 2,5 8,3 0,1

Lieferübersicht

Kernhöhe h
(mm)

Werkstoff AL-Wert 3)

nH
Bestellnummer 4) VE

Stück

14,5 – 1,0 2) U17
K1

40
330

B62152-A1-X17
B62152-A1-X1

200

8,3 – 0,6 2) U17
K1
N30

24
190
10000

B62152-A4-X17
B62152-A4-X1
B62152-A4-X30

400

6,2 – 0,5 2) U17
K1
N30

17
140
7300

B62152-A7-X17
B62152-A7-X1
B62152-A7-X30

2000

2,5 – 0,3 U17
K1
N30

7
60
3000

B62152-A8-X17
B62152-A8-X1
B62152-A8-X30

20000

Doppellochkerne B 62152
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● Nach IEC-Publ. 220
● Für den Kurzwellen-

bis Ultrakurzwellenbereich

Wirkungsweise

Über einen Leiter geschoben,
rufen die Perlen eine Dämpfung hervor,
welche mit der Anzahl der Perlen ansteigt.
Eine Vormagnetisierung der Dämpfungs-
perlen setzt die Dämpfung herab.

Impedanz Z in Abhängigkeit von der Frequenz f
(Richtwerte)
gemessen an Dämpfungsperlen
B62110-A3011-X22 und
B62110-A3063-X22

     

Werkstoff Länge L

mm

Bestellnummer VE
Stück

N22 3,3 – 0,5
5,2 – 0,5
8,0 – 0,6
16,0 – 0,8

B62110-A3011-X22
B62110-A3007-X22
B62110-A3063-X22
B62110-A3064-X22

10000
8000
5000
2000

Dämpfungsperlen B62110
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● Nach IEC-Publ. 220 und DIN 41291
● Ungeschliffene Kerne entspr. Tabelle

bevorzugt lieferbar
● Durchbiegung der ungeschliffenen

Kerne angelehnt an DIN 41292
● Toleranz der wirksamen Permeabilität

µapp: ± 5 % (Richtwert)
● Prüfung der magnetischen Eigenschaften

nach DIN 41276, Blatt 1
     

Lieferübersicht Vorzugsprogramm 1)

d 
(mm)

l 
(mm)

l/d 
(Mittelwert)

Werkstoff Bestellnummer VE
Stück

1,6 -0,2 8,5 -0,5
12,5 -0,7
14,3 -0,8
15,0 -0,8

5,5
8,1
9,3
9,7

K1

K1

B61110-A1031-X1

B61110-A1035-X1

10000

10000

1,8 -0,2 12,0 -0,8
14,0 -0,8
18,0 -0,8

6,8
8,0
10,4

N27
N27

B61110-A1060-X27
B61110-A1061-X27

10000
10000

1,95 -0,2 12,7 -0,7
17,9 -0,9

6,7
9,4

2,0 -0,2 4,5 -0,4
10,0 -0,6
15,0 -0,8
20,0 -0,9

2,3
5,1
7,5
10,3

2,3 -0,2 10,0 -0,4
30,0 -1,2
35,0 -1,2

4,5
13,4
15,6

K1 B61110-A2038-X1 10000

2,5 -0,25 8,5 -0,6
10,0 -0,6
15,0 -0,8
20,0 -0,9

3,6
4,3
6,5
8,7

3,0 -0,25 8,0 -0,5
10,0 -0,6
15,0 -0,8
20,0 -0,9

2,7
3,4
5,1
6,8

3,2 -0,25 11,0 -0,6
30,8 -1,2

3,5
9,8

Zylinderkerne B61110

1) Die Kerne des Vorzugsprogramms sind kurzfristig lieferbar. Andere Kerne auf Anfrage
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3,5 -0,3 17,0 -0,8
27,0 -1,3

5,0
7,9

4,0 -0,3 10,0 -0,6
15,0 -0,8
20,0 -0,9
25,0 -1,0
30,0 -1,2
45,0 -1,8

2,5
3,8
5,1
6,4
7,6
11,5

M33
K1
M33

B61110-A4007-X33
B61110-A4030-X1
B61110-A4035-X33

2000
1000
800

4,5 -0,3 15,0 -0,8
20,0 -0,9

3,4
4,5

5,0 -0,3 11,0 -0,5
15,0 -0,8
20,0 -0,9
25,0 -1,0
30,0 -1,2
45,0 -1,8

2,2
3,0
4,0
5,1
6,1
9,1

5,2 -0,3 22,0 -0,8 4,3

6,0 -0,3 15,0 -0,8
20,0 -0,9
30,0 -1,2
45,0 -1,8

2,5
3,3
5,0
7,5 M33 B61110-A6010-X33 500

7,2 -0,4 95,0 -3,0 13

8,0 -0,4 10,0 -0,5
20,0 -0,9
25,0 -1,0
30,0 -1,2
40,0 -1,6
60,0 -2,4

1,3
2,5
3,1
3,8
5,0
7,5

10,0 -0,5 15,0 -0,8
25,0 -1,0
30,0 -1,2
36,0 -1,5
40,0 -1,6
45,0 -1,8
50,0 -2,0
60,0 -2,4
80,0 -3,0

1,5
2,5
3,0
3,6
4,0
4,5
5,0
6,0
8,1

M11
U17

U17

B61110-J1004-X11
B61110-J1018-X17

B61110-J1011-X17

500
500

500

Lieferübersicht Vorzugsprogramm 1)

d 
(mm)

l 
(mm)

l/d 
(Mittelwert)

Werkstoff Bestellnummer VE
Stück

Zylinderkerne B61110

1) Die Kerne des Vorzugsprogramms sind kurzfristig lieferbar. Andere Kerne auf Anfrage
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● Nach IEC-Publ. 220
● Ungeschliffene Kerne entspr. Tabelle

bevorzugt lieferbar
● Durchbiegung der ungeschliffenen

Kerne angelehnt an DIN 41 292
● Toleranz der wirksamen Permeabilität

 µapp: ±  5 % (Richtwert)
● Prüfung der magnetischen Eigenschaften

nach DIN 41 276, Blatt 1

    

Werkstoff da

mm

di

mm

l

mm

Bestellnummer VE

Stück

K 1 3,5 –0,3 1,6 +0,15 5 –0,4

10 –0,6

B62110-A3048-X1
B62110-A3049-X1

8000
4000

4 –0,3 1,6 +0,15 6 –0,4

10 –0,6

B62110-A4045-X1
B62110-A4046-X1

5000
4000

M 33 5 –0,3 2 +0,2 6 –0,4

10 –0,6

18 –0,9

B62110-A5028-X33
B62110-A5024-X33
B62110-A5025-X33

3000
2000
1000

6 –0,3 3 +0,2 10 –0,6

18 –0,9

30 –1,2

B62110-A6020-X33
B62110-A6021-X33
B62110-A6022-X33

1000
800

1000

8 –0,4 4 +0,3 18 –0,9

30 –1,2

50 –2

B62110-A8017-X33
B62110-A8018-X33
B62110-A8006-X33

1000
1000

500

10 –0,5 6 +0,3 18 –0,9

30 –1,2

50 –2

B62110-J1020-X33
B62110-J1021-X33
B62110-J1022-X33

200
500
500

N 4 3,5 –0,3 1,2 +0,2 3,3 –0,5 B62110-A3065-X4 10000

Rohrkerne B 62 110
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Für HF-Rohrschweißanlagen

● Typ A
Mit Schlitzen zur Reduzierung von
Wirbelstromverlusten
(sie tragen außerdem zur
Kühlung bei)

Stäbe für HF-Schweißgeräte B 61 611
B 61 621

Typ A
d = 8 und 10 mm

● Typ B
Mit Innenbohrung zum Durchfluß
des Kühlwassers

 

Werk-
stoff

Typ Durchmesser Rohrlehre Gewicht Bestellnummer VE
d
mm

d1
mm

ca.
g Stück

N 27 A 8 –0,4

10 –0,5

15 –0,6

∅ 9E8 × 200
∅ 11E8 × 200
∅ 16E8 × 200

30
60

130

B61611-A8002-X27
B61611-J1002-X27
B61611-J5002-X27

50
50
20

N 27 B 8 –0,4

10 –0,5

15 –0,6

4 +0,2

5 +0,2

7 +0,3

∅ 9E8 × 200
∅ 11E8 × 200
∅ 16E8 × 200

30
60

130

B61621-A8002-X27
B61621-J1002-X27
B61621-J5002-X27

50
50
20

Typ B

d = 15 mm
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Gewindekerne B63310

● Mit geschliffenem Gewinde
● Toleranz der wirksamen Permeabilität

µapp: ± 5 % (Richtwert)
● Prüfung der magnetischen Eigenschaften

nach DIN 41276, Blatt 1

Gewindekerne sind mit und ohne Silikonkautschukbremse erhältlich. Die Gewindebremse dient zur
Fixierung des Gewindekerns im Übertrager.

Die Ausführung mit Silikonbremse ist in der Bestellnummer durch eine „9“ (an zweiter Ziffernstelle
im zweiten Block) gekennzeichnet. Die Prüfung der Bremsmomente erfolgt nach DIN 41286,
Blatt 3.

Lieferübersicht Vorzugsprogramm 1)

Passend für
Muttergewinde
DIN 13, 518, 519

Kern-
länge l 
mm

Schlitzmaße Werk-
stoff

Silikon-
bremse

Bestellnummer VE

Stück
a
mm

b
mm

c
mm

3 × 0,5 5,3 -0,3

6,2 -0,4
8,2 -0,4
9,2 -0,4

1,3 +0,2 0,5 1 K12
K1

U17

mit
mit

mit

B63310-B2905-X12
B63310-B2905-X1

B63310-B2908-X17

10000
10000

5000

3,5 × 0,5 6,3 -0,6
8,3 -0,6
10,3 -0,6

1,7 +0,2 0,6 1,2

4 × 0,5 6,2 -0,4
8,3 -0,4
10,3 -0,6
12,3 -0,6

2,0 +0,2 0,7 1,2 K1
K1

ohne
ohne

B63310-B3030-X1
B63310-B3020-X1

5000
4000

5 × 0,75 8,3 -0,6
10,3 -0,6
13,3 -0,6

2,5 +0,3 1 1,2

6 × 0,75 10,3 -0,6
13,3 -0,6

3,0 +0,3 1 1,2

1) Die Kerne des Vorzugsprogramms sind kurzfristig lieferbar. Andere Kerne auf Anfrage
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reversible Permeabilität 107
Ringkerne 583
Rißbildung 116
RM-Kerne 185
Rohrkerne 600
Rollenverpackung 172, 173, 174
Rückverfolgbarkeit 177, 179

S
Sättigungsmagnetisierung 104, 114
Schachtelverpackung 167
Schaltnetzteil-Trafo-Kerne 133
sekundäres Permeabilitätsmaximum 113
Skineffekt 113
SPC 178
Speicherdrosseln 141
Spenderpack 170
Sperrwandlertrafos 33
spezifischer Gleichstromwiderstand 39, 118
spezifischer Widerstand 118
Spulenaufbau 160
Stäbe 601
Stangenmagazin 171
Steckplatte 166
Strahlung 118
Stromkompensierte Drosseln 32

T
T 35 36
T 37 36
T 38 36

T 42 36
T 44 36
Tauchlötung 160
Telefonbereich 32
Temperaturbeiwert der Permeabilität 113
Temperaturwechselbeständigkeit 116
thermischer Widerstand 140
Toleranz 109
Total Quality Management 178
Trafos für DC/DC-Wandler 33
Trafos für Vorwärts- und Gegentaktwandler 33
Tray 166

U

U-Kerne 563
U 17 34
übertragbare Leistungen 134
UKW-Filter 32
untere Frequenzgrenze 111

V

Verlustfaktor 110
Verlustleistung 39
Verpackungsarten 165
Verpackungseinheit 164
Versandeinheit 164
Vickershärte 117

W

Wareneingang 178
Weißsche Bezirke 103
Werkstofftabelle 34
Wicklung 149
Widerstandsfaktor 119
Windungszahlen 149
Wirbelstromresonanz 107
Wirbelstromverluste 112
wirksame Permeabilität 106

Z

Zugfestigkeit 117
Zylinderkerne 598



   

Symbol Bezeichnung Einheit

A
Ae
AL
AL1
Amin
AN
AR
B
∆B
B̂
∆B̂
B_
BR
BS
C0
DF
d
Ea
f
fGrenz
fr
fCu
g
H
Ĥ
H_
Hc
h
h/µi

 2

I
I_
Î
J
k
L
∆L/L
L0
LH
Lp
Lrev
Ls

Spulenquerschnitt
effektiver magnetischer Querschnitt
Induktivitätsfaktor; AL = L/N 2

Mindestinduktivitätswert bei vorgeg. hoher Aussteuerung (  µa)
min. Kernquerschnitt
Wickelquerschnitt
Widerstandsfaktor; AR = RCu/N 2

Effektivwert der magnetischen Flußdichte
Hub der Flußdichte
Scheitelwert der magnetischen Flußdichte
Hub der Flußdichte (Scheitelwert)
Gleichfeldflußdichte
remanente Flußdichte
Sättigungsmagnetisierung
Wicklungskapazität
bezognener Desakkomodationsbeiwert DF = d/µi
Desakkomodationsbeiwert
Aktivierungsenergie
Frequenz
Grenzfrequenz
Resonanzfrequenz
Kupferfüllfaktor
Luftspalt
Effektivwert der magnetischen Feldstärke
Scheitelwert der magnetischen Feldstärke
Gleichfeldstärke
Koerzitivfeldstärke
Hysteresebeiwert des Werkstoffs
bezogener Hysteresebeiwert
Effektivwert des Stromes
Gleichstrom
Scheitelwert des Stromes
Polarisation
Boltzmannkonstante
Induktivität
relative Änderung der Induktivität
Induktivität der Spule ohne Kern
Hauptinduktivität
Parallelinduktivität
reversible Induktivität
Serieninduktiviät

mm2

mm2

nH
nH
mm2

mm2

µΩ = 10–6 Ω
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
Vs/m2, mT
F = As/V

J
s–1, Hz
s–1, Hz
s–1, Hz

mm
A/m
A/m
A/m
A/m
10–6 cm/A
10–6 cm/A
A
A
A
Vs/m2

J/K
H = Vs/A

H
H
H
H
H
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Symbol Bezeichnung Einheit

le
lN
N
PCu
Ptrans
PV
Q
R
RCu
Rh
∆Rh
Ri
Rp
Rs
Rth
RV
s
T
∆T
TC
t
tv
tan δ
tan δL
tan δr
tan δe
tan δh
tan δ/µi
U
Û
Ve
Z
α
αF
αe
εr
Φ
η
ηB
ηi
λs

effektive magnetische Weglänge
mittlere Windungslänge
Windungszahl
Kupferverlustleistung
übertragbare Leistung
bezogene Kernverlustleistung
Gütefaktor (Q = ωL/Rs = 1/tan δL)
Widerstand
Kupferwiderstand (f = 0)
Hysterese-Verlustwiderstand eines Kernes
Änderung von Rh
Innenwiderstand
Parallel-Verlustwiderstand eines Kernes
Serien-Verlustwiderstand eines Kernes
thermischer Widerstand
effektiver Verlustwiderstand einer Spule
Gesamtluftspalt
Temperatur
Temperaturdifferenz
Curietemperatur
Zeit
Tastverhältnis
Verlustfaktor
Verlustfaktor der Spule
(Rest-) Verlustfaktor bei H → 0
bezogener Verlustfaktor
Hysterese-Verlustfaktor
bezogener Verlustfaktor des Werkstoffes bei H → 0
Effektivwert der elektrischen Spannung
Scheitelwert der elektrischen Spannung
effektives magnetisches Volumen
komplexer Scheinwiderstand
Temperaturbeiwert („TK“)
bezogener Temperaturbeiwert des Werkstoffes
Temperaturbeiwert der effektiven Permeabilität
relative Dielektrizitätskonstante
Magnetischer  Fluß
Wirkungsgrad eines Trafos
Hysteresematerialkonstante
Hysteresekernkonstante
Magnetostriktion bei Sättigungsmagnetisierung

mm
mm

W
W
mW/g

Ω
Ω
Ω
Ω
Ω
Ω
Ω
K/W
Ω
mm
˚C
K
˚C
s

V
V
mm3

Ω
1/K
1/K
1/K

Vs

mT-1

A–1H–1/2
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Symbol Bezeichnung Einheit

µ
µ0
µa
µapp
µe
µi
µ‘p
µ‘‘p
µr
µrev
µ‘s
µ‘‘s

relative komplexe Permeabilität
magnetische Feldkonstante
relative Amplitudenpermeabilität
relative wirksame Permeabilität
relative effektive Permeabilität
relative Anfangspermeabilität
relativer Real- (Induktivitäts-)Anteil von µ
relativer Imaginär- (Verlust-)Anteil von µ
relative Permeabilität, Permeabilitätszahl
relative reversible Permeabilität
relativer Real- (Induktivitäts-)Anteil von µ
relativer Imaginär- (Verlust-)Anteil von µ

für Parallelkomponenten

für Reihenkomponenten

Vs/Am

µtot

ρ
Σl/A
τCu
ω

relative totale Permeabilität
abgeleitet aus der statischen Magnetisierungskurve
spezifischer Gleichstromwiderstand
magnetischer Formfaktor
Gleichstromzeitkonstante τCu = L/RCu = AL/AR
Kreisfrequenz; ω = 2 Πf

Ωm–1

mm–1

s
s–1
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E-Kerne (ETD, EFD, EC, ER, E)
E-Kerne werden stückweise geliefert, wobei jede Verpackungseinheit nur Kerne entweder mit
oder ohne verkürzten Mittelschenkel (Luftspalt Maß »g«) enthält. Der in den Tabellen angegebene
AL-Richtwert gilt für einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern mit verkürztem Mittelschenkel
und einem Kern ohne verkürzten Mittelschenkel (Maß »g« ca. 0). Auf Anfrage liefern wir E-Kerne
mit toleriertem AL-Wert. Wir bevorzugen dann symmetrische Luftspaltverteilung.

Bestellbeispiel (hier ETD 29)

B66358 G 1000

Bauform-Nummer

Kennbuchstabe „G“ 
für tolerierten
Luftspalt

Kennzahl für Luftspalt
Maß »g« in tausendstel
Millimeter
Keine Angabe bei
Kernen ohne Luftspalt
(z. B. B66358-G-X127)

Kurzbezeichnung für den SIFERRIT-Werkstoff
(27  N27, 67  N67 usw.)

Kennzeichnung für tolerierten Luftspalt
am Einzelkern

X 1 27

Füllbuchstabe

Bildung der Bestellnummer

RM- und P-Kernsätze
(hier Beispiel RM 4)

B65803 N 160 A 48

Bauform-Nummer

Kennbuchstabe
für Entwicklungsstand 
und Ausführungsart

AL-Wert in nH
Angabe nur bei 
Kernen mit Luftspalt. 
Keine Angabe bei 
Kernen ohne Luftspalt
(z. B. B65803-J-R30)

Kurzbezeichnung für den SIFERRIT-Werkstoff
(48  N48,
1  K1,
33  M33 usw.)

Buchstabe für AL-Wert-Toleranz
A  ± 3 %
G  ± 2 %
J  ± 5 %
K  ± 10 %
L  ± 15 %
R  + 30/– 20 %
U  + 80/– 0 %
Y  + 40/– 30 %
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